


切刀上升，到位后左移到左限位

薄板模式

切刀下降

下降到下限位后，若为首次
横移则右移。否则往均往对
面的方向移动（向左或右）。

下降指定的降刀量后，若为首次横移则右移；否则均往对面
的方向移动，到位后，再下降指定的降刀量，后往相反的方
向移动（向左或右），如此重复直至下降至下限位。

切刀在下限位，碰到相应的左右
限位开关，或者按下上升按钮

切刀上升至上限位，若不是第一次提刀相应加工组的完成数量加1

切刀停止上
升，横梁向指
定的方向移
动相应的位
移；切刀向左
移动到左限
位。 切刀停止上升，横梁向指定

的方向移动相应的位移。

完成数量是否大
于等于设定数量

否

是

是否横桥复位

厚板模式

开始

是

横梁前移直至碰到
前限位开关停止

是否横桥复位

是

否

结束

主机启动，按下自动启动按钮

是否双边下刀

否是

否

碰到上限位开关




