
西门子 S7-200 SMART PLC 在激光标记机上的体验报告

摘要： 我公司的产品主要是围绕着激光加工应用的自动化设备，而激光标记机（打标机）是基本的自动

化设备，由于激光打标一般用大批量数码产品的生产过程中，运动动作不太复杂（不需要插补）但动作频

繁。考虑成本、可靠度、操作指数、现场维护指数等一系列参数选用 S7-200 SMART ST60作为测试样机

进行体验测试。

1、项目简介

选用性价比较高的 S7-200 SMART（CPU ST60）做为下位机，上位机则选用 PC，进行激光器参数调

整、运动控制参数调整、以及手动调整的控制，控制效果良好。

2、工艺流程介绍

1、启动电源，PLC初始化，执行元件硬件初始化、PC进入控制系统，激光器初始化。

2、等初始化完毕，PC控制系统给出声光提示，等待操作。

3、手动/自动

3-1、选择开关选择手动，界面进入手动操作，PLC进入手动程序等待上位机指令。其中有点动、快速、

回零以及外围的开门关门、夹紧松开、激光出光等一系列动作。主要用于各方面的参数调整，包括各种速

度、加速度以及点位信息的设置保存。这些参数可以通过界面上的“按钮”保存至 PLC中。见图一 手动

界面。



图一 手动界面

3-2、选择开关选择自动，具体动作见图二 自动动作流程图

图二 自动动作流程图



3、方案确定 考虑到系统的稳定性及可靠性，选用西门子 S7-200 SMART PLC做为下位机，工控电脑

借用 Rofin激光控制器做为上位机，伺服器选用松下 A5系列交流数字控制器驱动 X、Y、Z三轴直线运动，

到位后启动激光器动作。

4、产品硬件配置 见图三 硬件系统框图

图三硬件系统框图



5、IO配置见图四 IO分配表。



6、应用体会 在 S7-200 SMART应用过程中，感觉到运动轴配置向导非常好用，上下位机的通信方

式也比较灵活。在程序编写上感觉到不太直观（也许是三菱用多了的缘故吧）。如果在三轴以内不需要插

补的场合，S7-200 Smart确实是不错的选择。
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