
西门子 S7-200 SMART PLC 在半自动叠片机的体验报告

摘要：我公司研发的半自动叠片机主要用于锂电池行业，通过叠片总数设定、正极片、负极片、

产品计数和一些操作使得该机性能优良，叠片效率高，速度快。是锂电行业的主要设备之一。

关键词：S7-200 smart 叠片机

1、项目简介

半自动叠片机主要用 SMART200 ST60及 SMARTLINE控制设定叠片数量，机械位置定长修正，隔膜

长度精准定位，智能化控制，有操作提示、故障诊断功能，能自动排除故障，操作简单方便。

2、设备基本参数如下：

3.设备试运行及操作面板控制



3.1 安装调制流程

3.2 电源按钮及功能

开关机如下所示：

电源开：接通总电源后，按下电源开，打开控制电源。

电源关：永远关闭控制电源。

紧急停止按钮：按此按钮机器所有运行立即停止并复位，它一般用于机器发生紧急事件时使用。

3.3.1 开机检查及各按键功能

打开气路阀门，调整气压0.4～0.7Mpa，打开总电源开关，按下“电源开”按钮。此时人机界面启动。

系统主画面显示了进入功能画面的按钮，我们现在点击自动运行按钮进入自动画面。



此画面为机器工作时的主画面，包括叠片总数设定、正极片、负极片、产品计数和一些操作上主要的开关

按钮；其详细功能说明如下：

1.叠片总数设定：用于显示当前所生产电芯的层数选择参数，改变此选择的操作在“参数设置”画面；

2.正极片：当前生产电芯正极片参数设定值

3.负极片：当前生产电芯负极片参数设定值

4.产品计数：此台设备当前生产产量；

5.正极片计数：当前所叠正极片层数；

6.负极片计数：当前所叠负极片层数；

7.启动：在自动模式下时，按下此键灯亮将启动机器运行，灯暗将机器暂停运行。

8.自动：调试完成后，按下“自动”灯亮则自动运行。灯暗则处于手动状态。

9.系统复位：开机后需系统复位或操作故障时按下系统复位键,可解除一些系统故障。

10.参数设置：设置设备生产参数。

11.报警画面：显示各报警记录画面。

12.手动画面：进入手动操作画面。

13.产品清零：产品计数数量清零。

14.叠片清零：叠片总数设置清零。

15.请取料：叠片完成后拿取电芯提示。

16.报警条：机器故障后将在报警栏提示报警信息。显示机器当前状态

17.急停：按下急停键后机器立即停止运行且复位相关气缸。

18..正极料盒：下方两个按键控制料盒上下运动。

19.负极料盒：下方两个按键控制料盒上下运动。

3.3.2参数设置



机器初始工作或产品变更时，工艺参数会发生变化，这时我们需要进入参数设定画面设定一些工作参数，

这时我们需要在人机界面中点击参数设置按钮，将进入以下画

面:



3.4设备试运行及操作



5.应用体会：

1．STEP 7-MicroWIN SMART 编程软件很好用，能分网络编写和注释，分页编写子程序，

使程序在每个工能中一目了然。指令放在视窗内操作方便灵活。

2.S7-200 SMART 组态功能便编写程序更为简单化，运动控制面板在调试设备很方便，以

太网接口能实现远程监控，调试，足不出户就能够对设备的运行信息一目了然。

3. S7-200 SMART 开关量输入模块生产 16 点的就更好，扩展时就更方便。

总体来说在 SMART应用过程中，感觉它保留了 Micro/WIN编程软件中的数据块编辑，状态分页监控，高

级指令向导等功能十分方便；软件方面较为完善，建议在硬件方面能够更多的从小系统应用出发增强硬件

的灵活性，例如：对于线驱动型编码器的独立接口，混合输出照顾到部分高速输出应用，高速通讯口

（CAN_OPEN），为了用户下传程序的便捷支持 USB下载等。
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