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摘要：本文介绍了西门子 S7-200 SMART PLC 等产品在全自动红外燃烧设备上的应用，详细描

述了控制系统中的硬件配置、控制系统流程图、软件设计和实现的功能。实践表明，该方案完全

满足全自动红外燃烧设备的各项技术要求，并且工作稳定，性能良好。
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1 引言

能源更是人类社会赖以生存和发展的物质基础，在国民经济中具有特别重要的战略地位。节

约能源是当今世界的一种重要社会意识。天然气和液化石油气是当今重要的城市能源和工业能

源。对于能源来说，安全使用是基础，合理使用是要求，节约使用是方向，创造价值是目标！

2 工艺要求

全自动红外燃烧设备电气控制方面要求如下：1、因设备中有天然气或液化石油气，所以整

个控制系统务必安全可靠；2、开机后运行之前要求系统自动对能源管道进行一个气密性检查；

3、整个过程要求全自动，达到操作易用，过程全自动包括全自动开助燃风机、全自动点火、全

自动火焰监视及功率全自动调节等；4、出现故障要报警和自动切断气源等；

3 自动化平台选型

本套全自动红外燃烧设备采用德国西门子公司生产的 S7-200 SMART（ST40）作为整个系

统的核心；主要通过 S7-200 SMART 上的网口与 HMI 连接，实现人机对话，对设备操作和监

控；通过自带的 485 通迅口与温度采集模块通迅，对现场被加热物质的温度进行采集和记录；通

过 S7-200 SMSRT 输出 PMW，来控制控制智能风机转速，从而控制加热功率的大小；通 ST40T
自带的 40 点 IO，来控制高压点火和火焰监控等逻辑控制；
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5 结束语

     SIMATIC S7-200 SMART 除了外观漂亮以外，在性能及功能上都是非常棒的，编程软件友好

易用，自带了的 MODBUS 库，大大减少了工程师的 MODBUS RTU 通迅的编程工作量，向导功

能十分强大，本次电气系统中使用了 PID 向导和 PWM向导，使用十分方便和不容易出错，可

靠！

经过设备连续运行，证明了 S7-200 SMART 在全自动红外燃烧设备上，完全能担负起电气控

制的重任，大大提高了红外燃烧设备的性能。
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