
知识课堂 

伺服系统包括伺服驱动器和伺服电机，驱动器利用精密的反馈结合高速数字信号处理器

DSP，控制 IGBT 产生精确电流输出，用来驱动三相永磁同步交流伺服电机达到精确调速和定

位等功能。和普通电机相比，由于交流伺服驱动器内部有许多保护功能，且电机无电刷和换

向器，因此工作可靠，维护和保养工作量也相对较小。 

为了延长伺服系统的工作寿命，在使用过程中需注意以下问题。对于系统的使用环境，需考

虑到温度、湿度、粉尘、振动及输入电压这五个要素。定期清理数控装置的散热通风系统。

应经常检查数控装置上各冷却风扇工作是否正常。应视车间环境状况，每半年或一个季度检

查清扫一次。 

当数控机床长期闲置不用时，也应定期对数控系统进行维护保养。首先，应经常给数控系统

通电，在机床锁住不动的情况下，让其空载运行。在空气湿度较大的梅雨季节应该天天通电，

利用电器元件本身发热驱走数控柜内的潮气，以保证电子部件的性能稳定可靠。实践证明，

经常停置不用的机床，过了梅雨天后，一开机往往容易发生各种故障。 

由于运动控制系统最终用户的工作条件和企业一线工程技术支撑能力的限制，常常使得机电

系统不能够得到良好的设备管理，轻则缩短机电一体化设备的生命周期，重则由于设备故障

降低产能造成经济效益的损失。  

 

伺服驱动器是用来控制伺服电机的一种控制器，其作用类似于变频器作用于普通交流马达，

属于伺服系统的一部分，主要应用于高精度的定位系统。一般是通过位置、速度和力矩三种

方式对伺服马达进行控制，实现高精度的传动系统定位，目前是传动技术的高端产品。那么

对伺服驱动器如何测试检修，以下是一些方法： 

 

1、示波器检查驱动器的电流监控输出端时，发现它全为噪声，无法读出 

 

故障原因：电流监控输出端没有与交流电源相隔离(变压器) 

 

处理方法：可以用直流电压表检测观察。 

 

2、电机在一个方向上比另一个方向跑得快 

 

1.故障原因：无刷电机的相位搞错。 

处理方法：检测或查出正确的相位。 

   

2.故障原因：在不用于测试时，测试/偏差开关打在测试位置。 

处理方法：将测试/偏差开关打在偏差位置。 

   

3.故障原因：偏差电位器位置不正确。 

处理方法：重新设定。 

 

3、电机失速 

 

1.故障原因：速度反馈的极性搞错。 

 

处理方法： 



a.如果可能，将位置反馈极性开关打到另一位置。(某些驱动器上可以) 

b.如使用测速机，将驱动器上的 TACH+和 TACH-对调接入。 

c.如使用编码器，将驱动器上的 ENC A 和 ENC B 对调接入。 

d.如在 HALL 速度模式下，将驱动器上的 HALL-1 和 HALL-3 对调，再将 Motor-A 和 Motor-B

对调接好。 

   

2.故障原因：编码器速度反馈时，编码器电源失电。 

处理方法：检查连接 5V 编码器电源。确保该电源能提供足够的电流。如使用外部电源，

确保该电压是对驱动器信号地的。 

 

4、LED 灯是绿的，但是电机不动 

 

 

1.故障原因：一个或多个方向的电机禁止动作。 

处理方法：检查+INHIBIT 和 –INHIBIT 端口。 

   

2.故障原因：命令信号不是对驱动器信号地的。 

处理方法：将命令信号地和驱动器信号地相连。 

 

5、上电后， 驱动器的 LED 灯不亮 

 

故障原因：供电电压太低，小于最小电压值要求。 

处理方法：检查并提高供电电压。 

 

6、当电机转动时，LED 灯闪烁 

 

1.故障原因：HALL 相位错误。 

处理方法：检查电机相位设定开关(60�/120�)是否正确。 多数无刷电机都是 120�相

差。 

 

2.故障原因：HALL 传感器故障 

处理方法：当电机转动时检测 Hall A, Hall B, Hall C 的电压。电压值应该在 5VDC 和 0 之间。 

 

7、LED 灯始终保持红色 

 

故障原因：存在故障。 

 

处理方法：原因: 过压、欠压、短路、过热、驱动器禁止、HALL 无效。 
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