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XD/XL/XG 系列 PLC 系统更新操作说明 

一、一般何种情况下需要更新 PLC系统？ 

1、由于软件结构优化和功能增强的需要，PLC 软件处于不断升级阶段；软、固件版本的不匹配将导

致老版本的 PLC 不支持部分升级后的新功能。为了解决这个问题，可以通过 PLC 系统更新功能，将老版

本的 PLC 固件系统升级到新的版本以使用新的指令功能。 

2、当用户使用了加密下载程序功能却忘记了密码，导致 PLC 无法使用时，可以通过系统更新来解决。

注意：系统更新后，PLC 里原有程序会丢失！ 

二、如何选择更新文件和版本？ 

各系列 PLC 请按下面的表格选择适用的升级文件： 

系列 机型 适用升级文件 

XD1/XL1 系列 

XD1-16、XL1-16 XD1-16 sys 

XD1-24/32 XD1-32 sys 

XD1-48/60 XD1-60 sys 

XD2 系列 

XD2-16 XD2-16 sys 

XD2-24/32 XD2-32 sys 

XD2-48/60 XD2-60 sys 

XD3/XL3 系列 

XD3-16、XL3-16 XD3-16 sys 

XD3-24/32、XL3-32 XD3-32 sys 

XD3-48/60 XD3-60 sys 

ZG 系列 
ZG3-30 ZG3-30.sys 

ZGM-30T4 ZGM-30T4.sys 

ZP 系列 ZP3-18 ZP3-18.sysy 

XD5/XL5 系列 

（3.4.5 及以下版本） 

XD5-16 XD5-16.sys 

XD5-24/32 XD5-32.sys 

XD5-24T4/32T4、XL5-32T4 XD5-32T4.sys 

XD5-48/60 XD5-60.sys 

XD5-60T6 XD5-60T6.sys 

XD5/XL5 系列 

（3.4.6 及以上版本） 

XD5-16/24/24T4/32/32T4、XL5-16/32/32T4 XD5-32.sys 

XD5-48/48T4/60/60T4、XL5-60/60T4 XD5-60.sys 

XD5-48T6/48T10/60T6/60T10、XL5-60T6/60T10 XD5-60T10.sys 

XDM 系列 

XDM-24T4/32T4 XDM-32T4 sys 

XDM-48T4/60T4 XDM-60T4 sys 

XDM-60T4L XDM-60T4L sys 

XDM-60T10 XDM-60T10 sys 

XD5E/XL5E 系列 
XD5E/XL5E 全系列双网口机型 XD5E sys 

XD5E-30T4（单网口机型） XD5E-30T4 sys 

XDME/XLME 系列 XDME 全系列、XLME 全系列 XDME sys 

XG 系列 XG1-16T4 XG1-16T4 sys 
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PLC 固件原始版本和升级版本，可以在同一版本区间内相互升级。不同区间的 PLC 版本不能相互升

级。 

系列 编号 固件版本区间 

XD1/XD2/XD3/XDM 

XL1/XL3 

1 V3.1 ~ V3.1.4 

2 V3.2 ~ 3.2.2 

3 V3.3 ~ 最新 

XD5/XL5 

1 V3.1 ~ V3.1.4 

2 V3.2 ~ V3.2.2 

3 V3.3 ~ V3.4.5a 

4 V3.4.6 ~ 最新 

XD5E/XDME/XL5E/XLME 1 V3.5 ~ 最新 

XG1 1 V3.5 ~ 最新 

三、如何对 XD/XL/XG 系列 PLC进行系统更新？ 

1、首先，将您桌面上打开的可能会占用串口的软件全部关掉，将 PLC 断电，通过不同的方式将 PLC

连上电脑。 

1）XD系列与电脑连接方式 

将下载线插在 PLC 的 RS232 口上（注意：必须是 PORT1 口），另一端接在电脑串口上（尽量使用电

脑自带的 9 针串口，如没有，也可以通过 USB 转串将 PLC 与电脑的 USB 口相连接）。 

2）XG1与电脑的连接方式 

通过 RS485 转串模块，将 PC 与 PLC 相连接。 

注意：XG1 系列 PLC 的 COM1 口需通过 485 转 USB 后，与电脑连接进行系统更新。 

3）XG2与电脑的连接方式 

用网线将电脑和 PLC 的 LAN1 口连接，将电脑上的 IP 地址改为 1 网段，例如：192.168.1.200； 

并将 SW1 的 2 号拨码开关拨到 ON。 

2、在“信捷 PLC 编程工具软件”中，点击“帮助”—“固件升级”，打开更新工具； 

 



3 
 

3、在“打开文件”选项中打开您需要更新的系统文件（可根据前面的表格确认）；如下图是 XD3 系

列 32 点 PLC 的系统更新文件： 

 

4、设置参数（XG2 可跳过这一步） 

点击“设置参数”选项，则出现参数设置界面； 
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只需要设定“串口号”，而“波特率”无需更改。此处的“串口号”是指电脑的串口，并不是 PLC

的下载口（可在电脑的设备管理器中查找）。 

5、参数设置完毕，然后点击“开始下载”（XG2 点击“以太网下载”），出现如下面方框里面的文字，

接着给 PLC 上电，PLC 就开始自更新了，更新可能需要几分钟的时间，当数据停止更新出现“传送完毕”

时说明已经更新好。 

                     

显示“连接下位机中……” 

 

 



5 
 

给 PLC 上电，显示“连接下位机成功”，进行自动更新 

 

提示：给 PLC 上电后仍处于连接下位机中状态时，主要有以下两种原因： 

① 选择的 PLC 升级版本不合适（参看注意事项 1、2）； 

② 选择的机型、点数等与实际 PLC 不匹配。 

 

 

更新完毕 

 

6、更新完毕后给 PLC 重新上电，再下载一个空程序就 OK 了！自更新后，初次下载程序会提示“程

序被锁，是否继续”，此处点击‘是’即可。 
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四、对 XD/XL系列 PLC 进行系统更新时需要注意哪些事项？ 

1、在联机状态下，PLC 固件版本可以在编辑软件左侧的“工程栏”中查看，找到“PLC 本体信息”

并点击，将会显示“PLC 信息”窗口： 

 

 

 
2、在进行 PLC 系统自更新的过程中，切勿使 PLC 断电或者是瞬间断电，否则将会导致 PLC 无法进

行系统自更新；万一出现这种情况（通常会显示发送数据失败、ID 不匹配和重新上电没有反应等），无法

对 PLC 进行系统自更新时，请与代理商或者厂家联系！ 

3、当 PLC 经过系统自更新后，里面原有的程序会丢失！ 

4、部分 24 点 PLC 机型在自更新后会变为 32 点，这是因为 24 点与 32 点 PLC 使用了相同的 CPU 板，

并不会影响到 PLC 的性能，请放心使用。 

5、在进行 PLC 系统自更新的过程中，如果提示“ID 不匹配”，有可能是 USB 转串工具的问题，请

更换 USB 转串工具或使用自带九针串口的电脑重新操作。 

6、其他问题，请咨询信捷 PLC 技术支持。 
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