
ⴞⴞⴞⴞ         ᖅᖅᖅᖅ

ㅜа䜘࠶ㅜа䜘࠶ㅜа䜘࠶ㅜа䜘࠶  ส⸕䇶ㇷส⸕䇶ㇷส⸕䇶ㇷส⸕䇶ㇷ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



ㅜㅜㅜㅜ1ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᶴᡀ৺ᓄ⭘፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᶴᡀ৺ᓄ⭘፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᶴᡀ৺ᓄ⭘፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᶴᡀ৺ᓄ⭘

1.1   MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᾲ䘠

1.1.1  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ㾱࣏㜭

1.1.2  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴփ㌫㔃ᶴ

1.2  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㌫㔏㾱≲

1.2.1  䇑㇇ᵪⲴᴰվ䝽㖞

1.2.2  䀖᪨ቿ⺜Ԧ㾱≲

1.2.3  䀖᪨ቿ䘀㹼⧟ຳ䖟Ԧ㾱≲

1.3  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᆹ㻵

1.4  㓴ᘱ䖟Ԧ䘀㹼

1.4.1 л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ䈤᰾

1.4.2 л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ↕僔 

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



ㅜㅜㅜㅜ2ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᔪᐕ〻፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᔪᐕ〻፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᔪᐕ〻፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᔪᐕ〻

2.1  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᐕ〻ᔪ・

2.1.1  㓴ᔪᐕ〻Ⲵа㡜䗷〻

2.1.2  ᐕ〻ᇎֻ

2.1.3  ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᐕ㢪⍱〻

2.1.4  ᐕ〻䘀㹼᭸᷌മ

ᔪMCGS㓴ᘱᐕ〻ࡋ  2.2

2.2.1  MCGSᐕ〻᮷Ԧᢃᔰо؍ᆈ

2.2.2  ᔪ・㓴ᘱᐕ〻⭫䶒

2.2.3  㕆䗁㓴ᘱᐕ〻⭫䶒

㓴ᘱᐕ〻⍱〻മࡦ  2.2.4

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



ㅜㅜㅜㅜ3ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴࣘᘱ䬮᧕፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴࣘᘱ䬮᧕፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴࣘᘱ䬮᧕፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴࣘᘱ䬮᧕

3.1  ᮠᦞሩ䊑

3.2  ࣘᘱ䘎᧕

3.2.1  മᖒ᧗Ԧࣘ⭫䇮㖞

3.2.2  ᔰޣරᶴԦ䘋㹼ࣘ⭫䇮㖞

3.2.3  ⍱ࣘඇᶴԦᙗ䇮㖞

3.2.4  ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦⲴᙗ䇮㖞

3.2.5  ᱮ⽪䗃ࠪṶⲴᙗ䇮㖞

3.2.6  䖜Ԛ㺘Ⲵᙗ䇮㖞

3.3  䇮༷䘎᧕

3.4  㕆߉᧗ࡦ⍱〻

⍱〻ࡦ᧗᷀࠶  3.4.1

3.4.2  㕆߉㝊ᵜ〻ᒿ 

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



ㅜㅜㅜㅜ4ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᣕ䆖፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᣕ䆖፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᣕ䆖፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᣕ䆖

4.1  ᇊѹᣕ䆖

4.2  ᣕ䆖ᱮ⽪⭫䶒䇮㖞

4.2.1  ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦ䇮㖞

4.2.2  ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ䇮㖞

᭩ᣕ䆖䲀٬؞  4.2.3

4.2.4  ᣕ䆖ࣘ⭫䇮㖞

ㅜㅜㅜㅜ5ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠᦞᣕ㺘፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠᦞᣕ㺘፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠᦞᣕ㺘፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠᦞᣕ㺘

5.1  ᇎᰦᣕ㺘

5.1.1  ᣕ㺘デਓ

5.1.2  ᔪ・㠚⭡㺘Ṭ

5.1.3  ᔪ・㨌অ㇑⨶

5.2  শਢᣕ㺘

5.2.1  ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘

5.2.2  শਢ㺘Ṭᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



ㅜㅜㅜㅜ6ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᴢ㓯፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᴢ㓯፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᴢ㓯፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᴢ㓯

6.1  ᇎᰦᴢ㓯

6.2  শਢ䎻࣯ᴢ㓯

ㅜㅜㅜㅜ7ㄐㄐㄐㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓ

7.1   ѫ᧗デਓᾲ䘠

7.2   ѫ᧗デਓᙗ䇮㖞

7.2.1  ѫ᧗デਓสᵜᙗ

7.2.2  ѫ᧗デਓࣘᙗ

7.2.3  ѫ᧗デਓᆈᙗ

7.2.4  ѫ᧗デਓⲴ㌫㔏৲ᮠᙗ

7.2.5  ѫ᧗デਓⲴᆈⴈ৲ᮠᙗ

7.3   ѫ᧗デਓⲴ㨌অ㇑⨶

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



ㅜㅜㅜㅜ8ㄐㄐㄐㄐ  MCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓ㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓ㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓ㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓ

8.1   䇮༷デਓᾲ䘠

8.1.1  ཆ䜘䇮༷Ⲵ࣐

8.1.2  ཆ䜘䇮༷Ⲵ䘹ᤙ

8.1.3  䇮༷ᶴԦⲴᙗ䇮㖞
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� 䇝㓳Ҽ䇝㓳Ҽ䇝㓳Ҽ䇝㓳Ҽ˖̟̟̟⁑ᤏ䎧䟽ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑⁑ᤏ䎧䟽ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑⁑ᤏ䎧䟽ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑⁑ᤏ䎧䟽ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑

� 䇝㓳й䇝㓳й䇝㓳й䇝㓳й˖̟̟̟䴘≤࡙⭘᧗ࡦಘⲴ㓴ᘱ䇮䇑䴘≤࡙⭘᧗ࡦಘⲴ㓴ᘱ䇮䇑䴘≤࡙⭘᧗ࡦಘⲴ㓴ᘱ䇮䇑䴘≤࡙⭘᧗ࡦಘⲴ㓴ᘱ䇮䇑

� 䇝㓳ഋ䇝㓳ഋ䇝㓳ഋ䇝㓳ഋ˖̟̟̟ᒯᖙ⚟Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑ᒯᖙ⚟Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑ᒯᖙ⚟Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑ᒯᖙ⚟Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑

� 䇝㓳ӄ䇝㓳ӄ䇝㓳ӄ䇝㓳ӄ˖̟̟̟Ⳟᑖ䘀䗃ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑Ⳟᑖ䘀䗃ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑Ⳟᑖ䘀䗃ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑Ⳟᑖ䘀䗃ᵪⲴ㓴ᘱ䇮䇑

� 䇝㓳ޝ䇝㓳ޝ䇝㓳ޝ䇝㓳ޝ˖̟̟̟㠚ࣘ䰘Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑㠚ࣘ䰘Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑㠚ࣘ䰘Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑㠚ࣘ䰘Ⲵ㓴ᘱ䇮䇑 
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ㅜ1ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᶴᡀ৺ᓄ⭘

� 䲿⵰ᐕъ㠚ࣘॆ≤ᒣⲴ䗵䙏ᨀ儈઼䇑㇇ᵪ൘ᐕъ亶ฏⲴᒯ⌋ᓄ⭘ˈӪԜ

ሩᐕъ㠚ࣘॆⲴ㾱≲䎺ᶕ䎺儈Ǆ㓴ᘱ᧗ࡦ䖟Ԧ઼䀖᪨ቿ᧗ࡦᢰᵟԕᡀѪ

㠚ࣘॆ᧗ࡦ亶ฏѝ䟽㾱Ⲵањ䜘࠶↓ケ伎⥋䘋ൠਁኅ⵰Ǆ⢩࡛ᱟ䘁ࠐ

ᒤˈ㓴ᘱ᧗ࡦ䖟Ԧ઼䀖᪨ቿᯠᢰᵟǃᯠӗ૱ቲࠪнェǄ൘㓴ᘱ᧗ࡦ䖟Ԧ

઼䀖᪨ቿᢰᵟᘛ䙏ਁኅⲴӺཙˈѪӾһ㠚ࣘॆޣ㹼ъⲴᢰᵟӪઈˈ

Ҷ䀓ᦼᨑ㓴ᘱ᧗ࡦ䖟Ԧ઼䀖᪨ቿᱟᗵ享ⲴǄ 

� ᵜㄐӻ㓽MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴสᵜ࣏㜭઼ѫ㾱⢩⛩ˈᒦሩ㓴ᘱ䖟Ԧ

㌫㔏Ⲵᶴᡀ઼њ㓴ᡀ䜘࠶Ⲵ࣏㜭䘋㹼䈖㓶ൠ䈤᰾ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ

䖟Ԧ㌫㔏Ⲵᙫփ㔃ᶴṶᷦ˗਼ᰦӻ㓽MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䘀㹼Ⲵ⺜Ԧ

઼䖟Ԧ䴰≲ˈԕ৺ᆹ㻵䗷〻઼ᐕ⧟ຳǄ 

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



1.1   MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᾲ䘠

� MCGS˄Monitor and Control Generated System˅፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᱟу

䰘ѪMCGS䀖᪨ቿᔰਁⲴа྇㓴ᘱ䖟ԦǄᆳवᤜ㓴ᘱ⧟ຳ઼䘀㹼⧟ຳє

䜘࠶˖㓴ᘱ⧟ຳᱟสҾMicrosoftⲴ32սWindowsᒣਠк䘀㹼Ⲵ⧟

ຳˈ䘀㹼⧟ຳᓄ⭘൘MCGS䀖᪨ቿⲴᇎᰦཊԫ࣑፼ޕᔿ㌫㔏

Windows CE䘀㹼Ⲵ⧟ຳǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѪ⭘ᡧᨀҶ䀓ߣᇎ

䱵ᐕ〻䰞仈ⲴᆼᮤᯩṸ઼ᔰਁᒣਠˈ㜭ཏᆼᡀ⧠൪ᮠᦞ䟷䳶ǃᇎᰦ઼শ

ਢᮠᦞ༴⨶ǃᣕ䆖઼ᆹޘᵪࡦǃ〻᧗ࡦǃࣘ⭫ᱮ⽪ǃ䎻࣯ᴢ㓯઼ᣕ㺘䗃

ࠪԕ৺Աъⴁ᧗㖁㔌ㅹ࣏㜭Ǆ֯⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⭘ᡧᰐ䴰ާ

༷䇑㇇ᵪ㕆〻Ⲵуъ⸕䇶ˈቡਟԕ൘⸝ᰦ䰤ᆖҐᒦᆼᡀањ䘀㹼っᇊǃ

 㜭ᡀ⟏ǃ㔤ᣔ䟿ሿⲴ䀖᪨ቿ㓴ᘱⴁ᧗㌫㔏ⲴᔰਁᐕǄ࣏
� ᓄ⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᔰਁࠪᶕⲴMCGS䀖᪨ቿⴁ᧗㌫㔏䘲ᓄҾሩ

㙇ㅹ㔬ਸᙗ㜭ᴹѕṬ㾱≲Ⲵᮠᦞ䟷䳶ⴁ࣏㜭ǃਟ䶐ᙗǃᡀᵜǃփ〟ǃ࣏

᧗㌫㔏Ǆ䙊䗷ሩ⧠൪ᮠᦞ䟷䳶༴⨶ˈԕࣘ⭫ᱮ⽪ǃᣕ䆖༴⨶ǃ⍱〻᧗ࡦ

઼ᣕ㺘䗃ࠪㅹཊᯩᔿੁ⭘ᡧᨀ䀓ߣᇎ䱵ᐕ〻䰞仈ⲴᯩṸˈ൘㠚ࣘॆ

亶ฏᴹ⵰ᒯ⌋Ⲵᓄ⭘Ǆ
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1.1.1 MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ㾱࣏㜭፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ㾱࣏㜭፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ㾱࣏㜭፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ㾱࣏㜭

       1ˊㆰঅ⚥⍫Ⲵਟ㿶ॆ⭼䶒ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䟷⭘ޘѝ᮷ǃ

ਟ㿶ॆǃ䶒ੁデਓⲴᔰਁ⭼䶒ˈㅖਸѝഭӪⲴ֯⭘Ґᜟ઼㾱≲ǄԕデਓѪঅ

սˈᶴ䙐⭘ᡧ䘀㹼㌫㔏Ⲵമᖒ⭼䶒ˈ֯ᗇMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᘱᐕ

ᰒㆰঅⴤ㿲ˈ৸⚥⍫ཊਈǄ

       2ˊᇎᰦᙗᕪާᴹ㢟ྭⲴᒦ㹼༴⨶ᙗ㜭ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᱟ32ս
㌫㔏ˈ࡙࠶ݵ⭘ҶMCGS䀖᪨ቿ32սWindows CEᒣਠⲴཊԫ࣑ǃ᤹Ո

઼࣑䭞ԫޣ㜭ˈԕ㓯〻Ѫঅսሩ൘ᐕ〻ъѝᇎᰦᙗᕪⲴ࣏ᰦⲴ࠶㓗ݸ

ᇎᰦᙗнᕪⲴ䶎ޣ䭞ԫ࣑䘋㹼࠶ᰦᒦ㹼༴⨶ˈ֯፼ޕᔿ䀖᪨ቿᓄ⭘Ҿᐕ〻⍻

᧗亶ฏᡀѪਟ㜭Ǆֻྲˈ፼ޕᔿ䀖᪨ቿ൘༴⨶ᮠᦞ䟷䳶ǃ䇮༷傡઼ࣘᔲᑨ༴

⨶ㅹޣ䭞ԫ࣑ᰦˈਟ൘MCGS䀖᪨ቿⲴ䘀㹼ઘᵏᰦ䰤ᨂᮠᦞǃ䘋㹼ᢃঠᮠ

ᦞа㊫Ⲵ䶎ޣ䭞ᙗᐕᇎ⧠ᒦ㹼༴⨶Ǆ 
       3ˊѠᇼ઼⭏ࣘⲴࣘᘱ⭫䶒ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧԕമۿǃമㅖǃᣕ

㺘ǃᴢ㓯ㅹཊᖒᔿˈѪઈ৺ᰦᨀ㌫㔏䘀㹼ѝⲴ⣦ᘱǃ૱䍘৺ᔲᑨᣕ

䆖ㅹؑޣ˗⭘བྷሿਈॆǃ仌㢢᭩ਈǃ᰾᳇䰚⛱ǃ〫ࣘ㘫䖜ㅹཊ⇥ˈ

ᕪ⭫䶒Ⲵࣘᘱᱮ⽪᭸᷌˗ሩമݳǃമㅖሩ䊑ᇊѹᓄⲴ⣦ᘱᙗˈᇎ⧠ࣘ

⭫᭸᷌ǄMCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ䖟Ԧ䘈Ѫ⭘ᡧᨀҶѠᇼⲴࣘ⭫ᶴԦˈ⇿њࣘ

⭫ᶴԦ䜭ሩᓄањ⢩ᇊⲴࣘ⭫࣏㜭Ǆ 
       4ˊᆼழ⭘ᡧⲴᆹޘᵪࡦǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀҶ㢟ྭⲴᆹޘᵪ

⡸㓴ޕਟԕѪཊњн਼㓗࡛⭘ᡧ䇮ᇊн਼Ⲵᵳ䲀Ǆ↔ཆˈMCGS፼ˈࡦ

ᘱ䖟Ԧ䘈ᨀҶᐕ〻ᇶ⸱࣏㜭ˈԕ؍ᣔ㓴ᘱᔰਁ㘵Ⲵᡀ᷌Ǆ     
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        5ˊᕪབྷⲴ㖁㔌࣏㜭ǄMCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ䖟ԦާᴹᕪབྷⲴ㖁㔌䙊࣏ؑ㜭ˈ᭟

ᤱѢਓ䙊ؑǃModemѢਓ䙊ؑǃԕཚ㖁TCP/IP䙊ؑˈнӵਟԕᯩׯᘛᦧⲴᇎ⧠䘌

〻ᮠᦞՐ䗃ˈ䘈ਟԕо㖁㔌⡸㔃ਸ䙊䗷Web⍿㿸࣏㜭ˈ൘ᮤњԱъ㤳ത⍿㿸ⴁ

ᡰᴹ⭏ӗؑˈᇎ⧠䇮༷㇑⨶઼Աъ㇑⨶Ⲵ䳶ᡀǄࡠ⍻

       6ˊཊṧॆⲴᣕ䆖࣏㜭ǄMCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ䖟Ԧᨀཊн਼Ⲵᣕ䆖

ᯩᔿˈާᴹѠᇼⲴᣕ䆖㊫රˈᯩׯ⭘ᡧ䘋㹼ᣕ䆖䇮㖞ˈᒦф㌫㔏㜭ཏᇎᰦ

ᱮ⽪ᣕ䆖ؑˈሩᣕ䆖ᮠᦞ䘋㹼ᓄㆄˈѪᐕъ⧠൪ᆹޘਟ䶐ൠ⭏ӗ䘀㹼ᨀ

䳌Ǆ؍Ⲵ࣋ᴹ

       7ˊMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᇎᰦᮠᦞᓃѪ⭘ᡧ࠶↕㓴ᘱᨀᶱབྷᯩׯǄ

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭡ѫ᧗デਓǃ䇮༷デਓǃ⭘ᡧデਓǃᇎᰦᮠᦞᓃ઼

䘀㹼ㆆ⮕ӄњ䜘࠶ᶴᡀˈަѝᇎᰦᮠᦞᓃᱟањᮠᦞ༴⨶ѝᗳˈᱟ㌫㔏

њ䜘࠶৺ަ࣏㜭ᙗᶴԦⲴޜ⭘ᮠᦞ४ˈᱟᮤњ㌫㔏ⲴṨᗳǄњ䜘Ԧ

⤜・ൠੁᇎᰦᮠᦞᓃ䗃઼ޕ䗃ࠪᮠᦞˈᒦᆼᡀ㠚ᐡⲴᐞ䭉᧗ࡦǄ൘⭏ᡀ⭘

ᡧᓄ⭘㌫㔏ᰦˈ⇿а䜘࠶൷ਟ࡛࠶䘋㹼㓴ᘱ䝽㖞ˈࡠڊ⤜・ᔪ䙐оӂн

ᒢⲴᐕǄ

       8ˊ᭟ᤱཊ⺜Ԧ䇮༷ᇎ⧠“䇮༷ᰐޣ”ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䪸ሩཆ

䜘䇮༷Ⲵ⢩ᖱˈ䇮・䇮༷ᐕާ㇡ˈਟԕᇊѹཊ䇮༷ᶴԦˈᔪ・㌫㔏оཆ

䜘䇮༷Ⲵ䘎᧕ޣ㌫ˈ䍻ҸޣⲴᙗᇎ⧠ሩཆ䜘䇮༷Ⲵ傡઼ࣘ᧗ࡦǄ⭘ᡧ

൘䇮༷ᐕާ㇡ѝਟᯩׯ䘹ᤙ䇮༷ᶴԦˈᡰᴹⲴ䇮༷ᶴԦ൷䙊䗷ᇎᰦᮠ

ᦞᓃᔪ・㚄㌫Ǆᰦнᖡ૽ަԆᶴԦ઼ᮤњ㌫㔏Ⲵ㔃ᶴˈഐ↔MCGS፼
Ⲵ㌫㔏Ǆ”ޣ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᱟањ“䇮༷ᰐޕ
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”⮕⡸㓴ᘱ䖟Ԧᔰ䗏Ҷ“䘀㹼ㆆޕᵲⲴ䘀㹼⍱〻ǄMCGS፼༼ࡦ᧗ׯᯩˊ9        

デਓˈ⭘ᡧਟԕ䘹⭘㌫㔏ᨀⲴᶑԦ઼࣏㜭Ⲵㆆ⮕ᶴԦǄ䘀㹼ㆆ⮕֯⭘

മᖒॆⲴᯩ⌅઼ㆰঅⲴ㊫Basic䈝䀰ᶴ䙐ཊ࠶᭟Ⲵᓄ⭘〻ᒿˈ᤹➗䇮ᇊⲴᶑ

Ԧ઼亪ᒿᶕཆ䜘䇮༷Ǆ䘀㹼ㆆ⮕оᇎᰦᮠᦞᓃ䘋㹼ᮠᦞӔᦒᇎ⧠᧗ࡦ䘀

㹼⍱〻ˈ਼ᰦਟԕ⭡⭘ᡧࡋᔪᯠⲴㆆ⮕ᶴԦᶕᢙኅ㌫㔏Ⲵ࣏㜭Ǆ 
       10ˊ⭘㠚ᔪ᮷Ԧ㌫㔏ᶕ㇑⨶ᮠᦞᆈۘ֯㌫㔏ਟ䶐ᙗᴤ儈ǄMCGS፼ޕ⡸

㓴ᘱ䖟Ԧн֯⭘ACCESSᮠᦞᓃᶕᆈۘᮠᦞˈ㘼ᱟ֯⭘Ҷ㠚ᔪⲴ᮷Ԧ㌫㔏ᶕ

㇑⨶ᮠᦞᆈۘˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴਟ䶐ᙗᴤ儈ˈ൘ᔲᑨᦹ⭥Ⲵᛵߥл

ҏнՊђཡᮠᦞǄ 
       11ˊ⭘ᮠᦞᓃᶕ㇑⨶ᮠᦞᆈۘ֯㌫㔏ਟ䶐ᙗᨀ儈ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟

ԦⲴᮠᦞᆈۘн֯⭘Პ䙊Ⲵ᮷Ԧˈ㘼ᱟ⭘ᮠᦞᓃᶕ㇑⨶Ǆ㓴ᘱᰦ㌫㔏⭏ᡀ

Ⲵ㓴ᘱ㔃᷌ᱟањᮠᦞᓃ᮷Ԧ˗䘀㹼ᰦ㌫㔏㠚ࣘ⭏ᡀањᮠᦞᓃ᮷Ԧˈ؍ᆈ

઼༴⨶ᮠᦞሩ䊑઼ᣕ䆖ؑⲴᮠᦞǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ࡙⭘ᮠᦞᓃ؍ᆈ

ᮠᦞ઼༴⨶ᮠᦞˈᨀ儈Ҷ㌫㔏Ⲵਟ䶐ᙗ઼䘀㹼᭸⦷ˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ

ҏ֯ަԆᓄ⭘䖟Ԧ㌫㔏㜭ⴤ᧕༴⨶ᮠᦞᓃѝⲴᆈⴈᮠᦞǄ 
       ᙫѻˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦާᴹᕪབྷⲴ࣏㜭ˈ⢩⛩Ѫㆰঅˈ᱃ᆖ

᱃⭘ˈᲞ䙊ᐕ〻Ӫઈ㓿䗷⸝ᰦ䰤Ⲵษ䇝ቡ㜭䗵䙏ᦼᨑཊᮠᐕ〻亩ⴞⲴ䇮䇑઼

䘀㹼Ǆ਼ᰦ֯⭘MCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ䖟Ԧ㜭ཏ䚯ᔰ༽ᵲⲴ፼ޕ⡸䇑㇇ᵪ

䖟ǃ⺜Ԧ䰞仈ˈ㘼ሶ㋮࣋䳶ѝҾ䀓ߣᐕ〻䰞仈ᵜ䓛ˈṩᦞᐕ〻Ⲵ䴰㾱઼⢩⛩

ᶕ㓴ᘱ䝽㖞ࠪ儈ᙗ㜭ǃ儈ਟ䶐ᙗ઼儈ᓖуъॆⲴ䀖᪨ቿ᧗ࡦⴁ᧗㌫㔏Ǆ
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1.1.2  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴփ㌫㔃ᶴ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴփ㌫㔃ᶴ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴփ㌫㔃ᶴ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴփ㌫㔃ᶴ

MCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ⧟ຳ䘈वᤜ㓴ᘱ⧟ຳ઼⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳǄ⁑ᤏ䘀㹼⧟

ຳ⭘Ҿሩ㓴ᘱਾⲴᐕ〻䘋㹼⁑ᤏ⍻䈅ˈᯩׯ⭘ᡧሩ㓴ᘱ䗷〻Ⲵ䈳䈅Ǆ㓴ᘱ

⧟ຳ઼⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳᖃҾа྇ᆼᮤⲴᐕާ䖟Ԧˈਟԕ൘䇑㇇ᵪᵪк䘀㹼Ǆ

ᆳᑞࣙᐕ〻Ӫઈ䇮䇑઼ᶴ䙐㠚ᐡⲴ㓴ᘱᐕ〻ᒦ䘋㹼࣏㜭⍻䈅Ǆ

䘀㹼⧟ຳࡉᱟањ⤜・Ⲵ䘀㹼㌫㔏ˈᆳ᤹➗㓴ᘱᐕ〻ѝ⭘ᡧᤷᇊⲴᯩᔿ

䘋㹼༴⨶ˈᆼᡀᐕ〻Ӫઈ㓴ᘱ䇮䇑Ⲵⴞḷ઼࣏㜭Ǆ䘀㹼⧟ຳᵜ䓛⋑ᴹ

ԫօѹˈᗵ享о㓴ᘱᐕ〻а䎧Ѫањᮤփ㜭ᶴᡀањᆼᮤⲴᓄ⭘㌫

㔏Ǆ㓴ᘱᐕᆼᡀᒦфሶ㓴ᘱྭⲴᐕ〻䙊䗷Ѣਓᡆԕཚ㖁л䖭ࡠ䀖᪨ቿⲴ

䘀㹼⧟ຳѝˈ㓴ᘱᐕ〻ቡਟԕᔰ㓴ᘱ⧟ຳ㘼⤜・䘀㹼൘䀖᪨ቿкǄӾ㘼

ᇎ⧠Ҷ᧗ࡦ㌫㔏Ⲵਟ䶐ᙗǃᇎᰦᙗǃ⺞ᇊᙗ઼ᆹޘᙗǄ

 MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭏ᡀⲴ⭘ᡧᓄ⭘㌫㔏ަ㔃ᶴ⭡ѫ᧗デਓǃ䇮༷デ

ਓǃ⭘ᡧデਓǃᇎᰦᮠᦞᓃ઼䘀㹼ㆆ⮕5њ䜘࠶ᶴᡀˈྲമ1-1ᡰ⽪Ǆ
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       MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䘀㹼⧟ຳᱟᓄ⭘ᴰཊⲴᱟデਓˈデਓⴤ᧕ᨀ

ᔪമᖒሩ䊑ᒦ䈳ᮤࡋᡧਟԕ᭮㖞н਼ⲴᶴԦ઼⭘㔉⭘ᡧ֯⭘Ǆ൘デਓ

⭫䶒Ⲵᐳተˈ䘈ਟԕ㓴ᘱ䝽㖞н਼Ⲵ৲ᮠԕᆼᡀн਼Ⲵ࣏㜭Ǆ

      ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝ⇿њᓄ⭘㌫㔏ਚ㜭ᴹањѫ᧗デਓ઼ањ

䇮༷デਓˈնਟԕᴹཊњ⭘ᡧデਓ઼ཊњ䘀㹼ㆆ⮕ˈᇎᰦᮠᦞᓃѝҏਟԕ

ᴹཊњᮠᦞሩ䊑ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭘ѫ᧗デਓǃ䇮༷デਓ઼⭘ᡧデ

ਓᶕᶴᡀањᓄ⭘㌫㔏ⲴӪᵪӔӂമᖒ⭼䶒ˈ㓴ᘱ䝽㖞н਼㊫ර઼࣏

㜭Ⲵሩ䊑ᡆᶴԦˈ਼ᰦਟԕሩᇎᰦᮠᦞ䘋㹼ਟ㿶ॆ༴⨶Ǆ 
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1.2  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㌫㔏㾱≲

1.2.1  䇑㇇ᵪⲴᴰվ䝽㖞䇑㇇ᵪⲴᴰվ䝽㖞䇑㇇ᵪⲴᴰվ䝽㖞䇑㇇ᵪⲴᴰվ䝽㖞

      ㌫㔏㾱≲൘IBM PC486ԕкⲴᗞරᵪᡆެᇩᵪк䘀㹼ˈԕMicrosoftⲴ
Windows 98ǃMeǃ2000ǃNTᡆWindow XP Ѫ㌫㔏Ǆ䇑㇇ᵪⲴᴰվ䝽

㖞㾱≲ᱟ˖

      CPU˖ਟ䘀㹼ҾԫօIntel৺ެᇩIntel x86ᤷԔ㌫㔏ⲴCPU˗

ᆈᓄ൘64MBԕᆈ˖ᖃ䘹⭘Windows 2000/XP㌫㔏ᰦˈ㌫㔏      

к˗

      ᱮ˖Windows㌫㔏ެᇩˈਜ਼ᴹ1MBԕкⲴᱮ⽪ᆈˈᐕҾ640 X 
˗䗘⦷ˈ256㢢⁑ᔿл࠶480

      ⺜ⴈ˖MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧঐ⭘Ⲵ⺜ⴈオ䰤ᴰቁѪ40MBǄ
      վҾԕк䝽㖞㾱≲Ⲵ⺜Ԧ㌫㔏ˈሶՊᖡ૽㌫㔏࣏㜭ⲴᆼਁޘᥕǄⴞࡽ

ᐲ䶒к⍱㹼Ⲵ૱⡼ᵪ઼ެᇩᵪ䜭㜭┑䏣к䘠㾱≲Ǆ
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1.2.2  䀖᪨ቿ⺜Ԧ㾱≲䀖᪨ቿ⺜Ԧ㾱≲䀖᪨ቿ⺜Ԧ㾱≲䀖᪨ቿ⺜Ԧ㾱≲

          MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䘀㹼⧟ຳ㜭ཏ䘀㹼X86઼ARMє㊫රⲴCPUкⲴ

TP171઼TP171bⲴMCGS䀖᪨ቿкǄ

          ᴰվ䝽㖞˖ 
          RAM˖4MB˗   DOC˖2MB˗
          ᧘㦀䝽㖞˖

          RAM˖64MB˗˄㤕䴰㾱֯⭘ᑖѝ᮷⭼䶒Ⲵ㌫㔏ˈࡉ㠣ቁ䴰㾱32MB˅
          DOC˖32MBǄ˄㤕䴰㾱֯⭘ᑖѝ᮷⭼䶒Ⲵ㌫㔏ˈࡉ㠣ቁ䴰㾱16MB˅

1.2.3 䀖᪨ቿ䘀㹼⧟ຳ䖟Ԧ㾱≲䀖᪨ቿ䘀㹼⧟ຳ䖟Ԧ㾱≲䀖᪨ቿ䘀㹼⧟ຳ䖟Ԧ㾱≲䀖᪨ቿ䘀㹼⧟ຳ䖟Ԧ㾱≲

  ፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䘀㹼⧟ຳ㾱≲䘀㹼൘ᇎᰦཊԫ࣑㌫㔏ˈ䀖᪨ቿ᭟ᤱWindows 
CEᇎᰦཊԫ࣑㌫㔏Ǆ
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1.3  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᆹ㻵

   MCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ⧟ຳᱟуѪMicrosoft Windows㌫㔏䇮䇑Ⲵ32սᓄ⭘

䖟Ԧˈਟԕ䘀㹼ҾWindows95ǃ98ǃNT4.0 ǃ2000ᡆWindows XP৺ԕк

⡸ᵜⲴ32ս㌫㔏ѝˈަ⁑ᤏ⧟ຳҏ਼ṧ䘀㹼൘Windows95ǃ98ǃ
NT4.0 ǃ2000ᡆWindows XP৺ԕк⡸ᵜⲴ32ս㌫㔏ѝǄ㘼MCGS፼
㌫㔏࣑ᔿᇎᰦཊԫޕ䴰㾱䘀㹼൘㻵ᴹWindows CE፼ࡉ⡸Ⲵ䘀㹼⧟ຳޕ

ⲴMCGS䀖᪨ቿѝǄ MCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ䖟Ԧާփᆹ㻵↕僔䈖䀓ྲл˖

      1ˊࣘWindows㌫㔏ˈ൘ᓄⲴ傡ࣘಘѝᨂݹޕⴈ˗

      2ˊᨂݹޕⴈਾՊ㠚ࣘᕩࠪMCGS㓴ᘱ䖟Ԧᆹ㻵⭼䶒˄ྲ⋑ᴹデਓᕩ

ⴈѝⲴݹӾWindowsⲴ“ᔰ”㨌অѝˈ䘹ᤙ“䘀㹼”ભԔˈ䘀㹼ࡉˈࠪ

AutoRun . exe᮷Ԧ˅ˈྲമ1-2ᡰ⽪Ǆ

      3ˊ൘ᆹ㻵〻ᒿデਓѝ䘹ᤙ“ᆹ㻵㓴ᘱ䖟Ԧ”ˈࣘᆹ㻵〻ᒿᔰᆹ㻵Ǆ

      4ˊ䘋ޕᆹ㻵〻ᒿⲴ⅒䗾⭼䶒Ⲵ“ла↕”ˈྲമ1-3 ᡰ⽪Ǆ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



 

മ1-2   MCGS㓴ᘱ䖟Ԧᆹ㻵〻ᒿデਓ    മ1-3   MCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴᆹ㻵⅒䗾⭼䶒 

       5ˊᆹ㻵〻ᒿሶᨀ⽪ᤷᇊᆹ㻵Ⲵⴞᖅˈ㌫㔏唈䇔ᆹ㻵ࡠD:\MCGSEⴞ
ᖅлˈᔪ䇞֯⭘唈䇔ᆹ㻵ⴞᖅˈྲമ1-4ᡰ⽪Ǆ

       6ˊᆹ㻵䗷〻ሶᤱ㔝ᮠ࠶䫏㌫㔏ሶᕩࠪ“ᆹ㻵ᆼᡀ”ሩ䈍Ṷˈᨀ⽪䟽ᯠ

ࣘ䇑㇇ᵪ઼〽ਾ䟽ᯠࣘ䇑㇇ᵪˈᔪ䇞䟽ᯠࣘ䇑㇇ᵪਾ䘀㹼㓴ᘱ䖟ԦǄ

᤹л“㔃ᶏ”᤹䫞ˈሶ㔃ᶏᆹ㻵ˈྲമ1-5ᡰ⽪Ǆ

       7ˊᆹ㻵ᆼᡀਾˈWindows㌫㔏ⲴṼ䶒к࣐Ҷєњമḷˈ࡛࠶

⭘ҾࣘMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ⧟ຳ઼⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳˈྲമ1-6ᡰ⽪Ǆ
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മ1-4   㓴ᘱ䖟Ԧᆹ㻵䐟ᖴ䘹ᤙ                        മ1-5  ᆹ㻵䖟Ԧ㔃ᶏデਓ

മ1-6  MCGSE㓴ᘱ઼⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳⲴമḷ
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       Windows൘ᔰ㨌অѝҏ࣐ҶᓄⲴMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ〻ᒿ᮷

Ԧཀྵˈ↔〻ᒿ᮷Ԧཀྵवᤜӄ亩ᇩ˖MCGS㓴ᘱ⧟ຳǃMCGS⁑ᤏ⧟ຳǃ

MCGS㠚䘠᮷ԦǃMCGS⭥ᆀ᮷ẓԕ৺ন䖭MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦǄ

MCGS㓴ᘱ⧟ຳᱟ፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ⧟ຳ˗MCGS⁑ᤏ⧟ຳˈᱟ፼ޕ⡸Ⲵ⁑ᤏ

䘀㹼⧟ຳ˗MCGS㠚䘠᮷Ԧ᧿䘠Ҷ䖟Ԧਁ㹼ᰦⲴᴰਾؑ˗MCGS⭥ᆀ᮷

ẓࡉवਜ਼ҶᴹޣMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᴰᯠⲴᑞࣙؑˈྲമ1-7ᡰ⽪Ǆ 

മ1-7  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ〻ᒿ㓴
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   ൘㌫㔏ᆹ㻵ᆼᡀԕਾˈ൘⭘ᡧᤷᇊⲴⴞᖅл˄ᡆ㘵ᱟ唈䇔ⴞᖅ

D:\MCGSE˅ˈӗ⭏йњᆀ᮷Ԧཀྵ˖ProgramǃSamplesǃWorkǄProgram 
ᆀ᮷Ԧཀྵѝˈᴹєњᓄ⭘〻ᒿMcgsSetE.exeǃCEEMU. exeԕ৺

MCGSCE.X86ǃMCGSCE.ARMV4᮷ԦǄMcgsSetE.exeᱟ䘀㹼MCGS፼
⭘⡸㓴ᘱ⧟ຳⲴᓄ⭘〻ᒿ˗CEEMU.exeᱟ䘀㹼MCGS⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳⲴᓄޕ

〻ᒿ˗MCGSCE.X86઼MCGSCE.ARMV4ᱟMCGS䘀㹼⧟ຳⲴᢗ㹼〻ᒿˈ

᧗ࡦX86㊫රⲴCPU઼ARM㊫රⲴCPUˈ䙊䗷MCGS㓴ᘱ⧟ຳѝⲴл䖭ሩ

䈍ṶⲴ儈㓗࣏㜭л䖭ࡠ䀖᪨ቿѝ䘀㹼Ⲵˈᱟ䀖᪨ቿѝᇎ䱵䘀㹼⧟ຳⲴᓄ⭘

〻ᒿǄSamplesᱟᇎֻᐕ〻᮷ԦཀྵˈSamples䟼䶒ᴹ㌫㔏ᨀⲴࠐњ㓴ᘱྭ

Ⲵᇎֻᐕ〻᮷ԦǄWork᮷Ԧཀྵᱟ唈䇔؍ᆈᐕ〻Ⲵ᮷Ԧཀྵˈሶ㓴ᘱⲴᐕ〻᭩

ѪަԆⲴ؍ᆈ᮷Ԧ䐟ᖴǄ
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1.4  㓴ᘱ䖟Ԧ䘀㹼

       MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧवᤜ㓴ᘱ⧟ຳǃ䘀㹼⧟ຳǃ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳй

䜘࠶Ǆ᮷ԦMcgsSetE.exeሩᓄҾ㓴ᘱ⧟ຳǃ᮷ԦMcgsCE.exeሩᓄҾ䘀㹼

⧟ຳǃ᮷ԦCEEMU. exeሩᓄҾ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳǄ㓴ᘱ⧟ຳ઼⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳᆹ

㻵൘䇑㇇ᵪѝˈ䘀㹼⧟ຳᆹ㻵൘MCGSⲴ䀖᪨ቿѝǄ㓴ᘱ⧟ຳᱟ⭘ᡧ㓴ᘱ

ᐕ〻Ⲵᒣਠˈ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳ൘䇑㇇ᵪк⁑ᤏᐕ〻Ⲵ䘀㹼ᛵߥˈ⭘ᡧਟԕн

ᗵ䘎᧕䀖᪨ቿሩᐕ〻䘋㹼䘀㹼઼ỰḕǄ䘀㹼⧟ຳᱟ㓴ᘱ䖟Ԧᆹ㻵ࡠ䀖᪨ቿ

ᆈⲴ䘀㹼⧟ຳǄ

       ⛩ࠫṼ䶒к“MCGS㓴ᘱ⧟ຳ”Ⲵᘛᦧമḷˈণਟ䘋ޕMCGS፼ޕ⡸Ⲵ

㓴ᘱ⧟ຳ⭼䶒ˈྲമ1-8ᡰ⽪Ǆ൘↔⧟ຳѝ⭘ᡧਟԕṩᦞ㠚ᐡⲴ䴰≲ᔪ・ᐕ

〻Ǆᖃ㓴ᘱᆼᐕ〻ਾ൘䇑㇇ᵪⲴ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳѝ䈅䘀㹼ˈԕỰḕᱟㅖਸ

㓴ᘱ㾱≲Ǆҏਟԕሶᐕ〻л䖭ࡠ䀖᪨ቿⲴᇎ䱵⧟ຳѝ䘀㹼Ǆл䖭ᯠᐕ〻ࡠ

䀖᪨ቿᰦᯠᐕ〻оᰗᐕ〻н਼ˈሶнՊࡐ䲔⻱ⴈѝⲴᆈⴈᮠᦞ˗ྲ᷌ᱟ

਼Ⲵᐕ〻ն਼㓴ሩ䊑Ⲵ㔃ᶴн਼ˈࡉՊࡐ䲔᭩㓴ሩ䊑ⲴᆈⴈᮠᦞǄ

       ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᘱ⧟ຳл䘹ᤙᐕާ㨌অⲴл䖭䝽㖞ˈ

ሶᕩࠪл䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ䘹ᤙྭ㛼ᲟᯩṸˈྲമ1-9ᡰ⽪Ǆ
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മ1-8  MCGS㓴ᘱ⧟ຳ⭼䶒                                  മ1-9   л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ 
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       ḷ߶320×240ǃḷ߶640×480ǃḷ߶800×600ǃḷ߶1024×768ǃ
Ფオ320×240ǃᲤオ640×480ǃᲤオ800×600ǃᲤオ1024×768Ǆ䐏ᦞ

ᡰ䘹ᤙн਼රਧⲴ䀖᪨ቿᶕ⺞ᇊ䘀㹼⧟ຳቿᒅⲴ࠶䗘⦷ⲴབྷሿǄ 
       2.䘎᧕ᯩᔿ˖⭘Ҿ䇮㖞䇑㇇ᵪо䀖᪨ቿⲴ䘎᧕ᯩᔿǄवᤜєњ䘹亩˖

         ˄1˅TCP/IP㖁㔌˖䙊䗷TCP/IP㖁㔌䘎᧕Ǆлᯩᴹᱮ⽪ⴞḷᵪ䗃ޕ

Ṷˈ⭘Ҿᤷᇊ䀖᪨ቿⲴIPൠ൰Ǆ

         ˄2˅Ѣਓ䙊ؑ˖䙊䗷Ѣਓ䘎᧕Ǆлᯩᴹᱮ⽪Ѣਓ䘹ᤙ䗃ޕṶˈ⭘Ҿ

ᤷᇊо䀖᪨ቿ䘎᧕ⲴѢਓਧǄ

㜭᤹䫞࣏.3      

        ˄1˅䙊ؑ⍻䈅˖⭘Ҿ⍻䈅䙊ؑᛵߥǄ

        ˄2˅ᐕ〻л䖭˖⭘Ҿሶᐕ〻л䖭ࡠ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳˈᡆ䀖᪨ቿⲴ䘀㹼

⧟ຳѝǄ

       ˄3˅ࣘ䘀㹼˖ࣘ፼ޕᔿ㌫㔏ѝⲴᐕ〻䘀㹼Ǆ

ᔿ㌫㔏ѝⲴᐕ〻䘀㹼Ǆޕ፼→ڌ˖䘀㹼→ڌ˅4˄       

       ˄5˅⁑ᤏ䘀㹼˖ᐕ〻൘⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳл䘀㹼Ǆ

       ˄6˅䘎ᵪ䘀㹼˖ᐕ〻൘ᇎ䱵Ⲵ䀖᪨ቿѝ䘀㹼Ǆ

       ˄7˅儈㓗˖⛩ࠫ“儈㓗”᤹䫞ⲴᕩࠪṶྲമ1-10ᡰ⽪Ǆ

   1ˊ㛼ᲟᯩṸ˖⭘Ҿ䇮㖞⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳቿᒅⲴ࠶䗘⦷Ǆ⭘ᡧਟṩᦞ䴰㾱

䘹ᤙǄޛњ䘹亩࡛࠶Ѫ˖

1.4.1  л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ䈤᰾л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ䈤᰾л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ䈤᰾л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ䈤᰾
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മ1-10  儈㓗ሩ䈍Ṷ
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   ԕMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ╄⽪ᐕ〻Ѫֻ䈤᰾л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ

↕僔Ǆ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳデਓྲമ1-11ᡰ⽪Ǆ

• 1. ᢃᔰл䖭䝽㖞デਓˈ䘹ᤙ“⁑ᤏ䘀㹼”Ǆ
• 2. ⛩ࠫ“䙊ؑ⍻䈅”ˈ⍻䈅䙊ؑᱟ↓ᑨǄྲ᷌䙊ؑᡀ࣏ˈ൘䘄എؑ

Ṷѝሶᨀ⽪“䙊ؑ⍻䈅↓ᑨ”Ǆ਼ᰦᕩࠪ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳデਓˈ↔デਓᢃᔰ

ਾˈሶԕᴰሿॆᖒᔿˈ൘ԫ࣑ḿѝᱮ⽪Ǆྲ᷌䙊ؑཡ䍕ሶ൘䘄എؑṶ

ѝᨀ⽪“䙊ؑ⍻䈅ཡ䍕”Ǆ
• 3.⛩ࠫ“ᐕ〻л䖭”ˈሶᐕ〻л䖭ࡠ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳѝǄྲ᷌ᐕ〻↓ᑨл

䖭ˈሶᨀ⽪˖“ᐕ〻л䖭ᡀ࣏ʽ”Ǆ

• 4.⛩ࠫ“ࣘ䘀㹼”ˈ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳࣘˈ⁑ᤏ⧟ຳᴰབྷॆᱮ⽪ਟⴻࡠ

ᐕ〻↓൘䘀㹼Ǆ

5.⛩ࠫл䖭䝽㖞ѝⲴ“ڌ→䘀㹼”᤹䫞ˈᡆ㘵⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳデਓѝⲴڌ

→᤹䫞        ᐕ〻ڌ→䘀㹼˗⛩ࠫ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳデਓѝⲴޣ䰝᤹䫞        デ

ਓޣ䰝Ǆ 

1.4.2  л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ↕僔л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ↕僔л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ↕僔л䖭䝽㖞ሩ䈍Ṷ↕僔

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



മ1-11  ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳデਓ
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

    ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᾲ䘠ǃสᵜ㔃ᶴ઼ᐕ㜭⢩⛩ˈᒦ

䙊䗷ᇎֻ䇢䘠ҶMCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴデਓᇎ⭘สᵜᇩᙗ䇮㖞৺㓴ᘱ䇮䇑

ѝᓄ⌘Ⲵ䰞仈Ǆ䙊䗷ሩMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴสᵜᶴᡀˈ㜭ཏ䘋а↕

⨶䀓MCGS൘ᐕ〻ᓄ⭘ѝⲴ⭘Ǆ

1.  ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ˛

2.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭡ଚࠐ䜘࠶㓴ᡀ˛

3.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧሩ㌫㔏㾱ଚӋ㾱≲˛

ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈
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ㅜ2ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᔪᐕ〻

� ᵜㄐ㔃ਸᐕ〻ᇎֻሩ立烁琐背፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᘱ䗷

〻ǃᯩ⌅઼ᇎ⧠࣏㜭ㅹ⧟㢲ˈ䘋㹼ޘ䶒Ⲵ䇢䀓Ǆ

ᑞࣙᆖ⭏ሩ立烁琐背፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᇩǃᐕᯩ⌅

઼↕僔൘⸝ᰦ䰤ᴹањᙫփⲴ䇔䇶Ǆ 
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必富度  立烁琐背፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᐕ〻ᔪ・

� 2.1.1  㓴ᔪᐕ〻Ⲵ䗷〻㓴ᔪᐕ〻Ⲵ䗷〻㓴ᔪᐕ〻Ⲵ䗷〻㓴ᔪᐕ〻Ⲵ䗷〻

� 䇮䇑ањᐕ〻俆ݸ㾱Ҷ䀓ᐕ〻Ⲵ㌫㔏ᶴᡀ઼ᐕ㢪⍱〻ˈ᰾⺞ѫ㾱Ⲵᢰᵟ

㾱≲ˈᩎᐕ〻ᡰ⎹৺ࡠⲴޣ⺜Ԧ઼䖟ԦǄ൘↔สкˈᤏᇊ㓴ᔪᐕ

〻Ⲵᙫփ㿴઼ࡂ䇮ᜣǄ∄ྲ˖᧗ࡦ⍱〻ྲօᇎ⧠ˈ䴰㾱ӰѸṧⲴࣘ⭫᭸

᷌ˈᓄާ༷ଚӋ࣏㜭ˈ䴰㾱օᐕ〻ᣕ㺘ˈ䴰н䴰㾱ᴢ㓯ᱮ⽪ㅹǄਚᴹ

䘉ṧ㜭൘㓴ᘱ䗷〻ѝᴹⲴ᭮⸒ˈ䗮ࡠᆼᡀᐕ〻ⲴⴞⲴǄ

� 1ˊᐕ〻亩ⴞ㌫㔏᷀࠶

� ⍱〻ࡦᐕ〻亩ⴞⲴ㌫㔏ᶴᡀǃᢰᵟ㾱≲઼ᐕ㢪⍱〻ˈҶ䀓㌫㔏Ⲵ᧗᷀࠶

઼ⴁ᧗ሩ䊑Ⲵ⢩ᖱ઼᰾⺞ⴁ᧗㾱≲઼ࣘ⭫ᱮ⽪ᯩᔿǄ᷀࠶ᐕ〻ѝⲴ䇮༷

䟷䳶৺䗃ࠪ䙊䚃о䖟Ԧѝᇎᰦᮠᦞᓃਈ䟿Ⲵሩᓄޣ㌫ˈ࠶ଚӋਈ䟿ᱟ

㾱≲о䇮༷䘎᧕ⲴˈଚӋਈ䟿ᱟ䖟Ԧ䜘⭘ᶕՐ䙂ᮠᦞ৺ࣘ⭫ᱮ⽪ⲴǄ

� 2ˊᐕ〻・亩ᩝᔪṶᷦ

� ᔪ・ᯠᐕ〻ѫ㾱ᇩवᤜ˖ᇊѹᐕ〻〠ǃሱ䶒デਓ〠઼ࣘデਓ

˄ሱ䶒デਓ䘰ࠪਾ᧕⵰ᱮ⽪Ⲵデਓ˅〠Ǆᤷᇊᆈⴈᮠᦞᓃ᮷ԦⲴ〠

ԕ৺ᆈⴈᮠᦞᓃˈ䇮ᇊࣘ⭫ⲴઘᵏǄ൘MCGS㓴ᘱ⧟ຳѝˈᔪ・Ҷ⭡ӄ

䜘࠶㓴ᡀⲴᐕ〻㔃ᶴṶᷦǄሱ䶒デਓ઼ࣘデਓҏਟㅹࡠᔪ・Ҷ⭘ᡧデ

ਓਾ㹼ᔪ・Ǆ
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� ࣘ⭫ᱮ⽪⭫䶒ࡦˊ4

� Ѫ䶉ᘱമᖒ䇮䇑઼ࣘᘱᙗ䇮㖞єњ䗷〻Ǆ䙊䗷MCGS㓴࠶ࡦ⭫ࣘ
ᘱ䖟ԦѝᨀⲴสᵜമᖒݳ㍐৺ࣘ⭫ᶴԦᓃˈ൘⭘ᡧデਓ“㓴ਸ”ᡀ

༽ᵲⲴ⭫䶒Ǆਾа䜘ࡉ࠶䇮㖞മᖒⲴࣘ⭫ᙗоᇎᰦᮠᦞᓃѝᇊѹ

Ⲵਈ䟿ᔪ・ޣᙗⲴ䘎᧕ޣ㌫ˈѪࣘ⭫മᖒⲴ傡ࣘⓀǄ

� 5ˊ㕆߉᧗ࡦ⍱〻〻ᒿ

� ൘䘀㹼ㆆ⮕デਓӾㆆ⮕ᶴԦ㇡ѝˈ䘹ᤙᡰ䴰࣏㜭ㆆ⮕ᶴԦˈᶴᡀ

㜭⁑ඇˈ⭡䘉Ӌ⁑ඇᇎ⧠ӪᵪӔӂǄMCGS㓴ᘱ䖟Ԧ䘈Ѫ࣏

⭘ᡧᨀҶ㕆〻⭘Ⲵ࣏㜭ᶴԦˈ֯⭘ㆰঅⲴ㕆〻䈝䀰ˈ㕆߉ᐕ〻᧗ࡦ

〻ᒿǄ

� 6ˊᆼழ㇑⨶㨌অ᤹䫞࣏㜭  

� ㇑⨶㨌অ᤹䫞वᤜሩ㨌অભԔǃⴁ᧗ಘԦǃ᤹䫞Ⲵ࣏㜭㓴ᘱ˗ᇎ

⧠শਢᮠᦞǃᇎᰦᮠᦞǃᴢ㓯ǃᮠᦞᣕ㺘ǃᣕ䆖ؑ䗃ࠪㅹ࣏

㜭˗ᔪ・ᐕ〻ᆹޘᵪࡦㅹǄ

� 7ˊ㕆߉㝊ᵜ〻ᒿ䈳䈅ᐕ〻

� ࡙⭘䈳䈅〻ᒿӗ⭏Ⲵ⁑ᤏᮠᦞˈỰḕࣘ⭫ᱮ⽪઼᧗ࡦ⍱〻ᱟ↓⺞Ǆ

� 8ˊ䘎᧕䇮༷傡ࣘ〻ᒿ

� 䘹ᇊо䇮༷३䝽Ⲵ䇮༷ᶴԦˈ䘎᧕䇮༷䙊䚃ˈ⺞ᇊᮠᦞਈ䟿Ⲵᮠᦞ

༴⨶ᯩᔿˈᆼᡀ䇮༷ᙗⲴ䇮㖞Ǆ↔亩൘䇮༷デਓ䘋㹼Ǆ
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� 9ˊᐕ〻ᆼᐕ㔬ਸ⍻䈅

� ᴰਾ⍻䈅ᐕ〻䜘࠶Ⲵᐕᛵߥˈᆼᡀᮤњᐕ〻Ⲵ㓴ᘱᐕᇎᯭᐕ〻

Ӕ᧕Ǆ

�  ᙫѻ൘ᇎ䱵㓴ᘱ䗷〻ѝˈᴹӋ䗷〻ᱟӔ㓷൘а䎧䘋㹼Ⲵˈṩᦞᐕ〻Ⲵ

ᇎ䱵䴰㾱઼㠚ᐡⲴҐᜟ䈳ᮤ↕僔Ⲵݸਾ亪ᒿˈ㘼ᒦ⋑ᴹѕṬⲴ䲀ࡦо

㿴ᇊǄ䘉䟼ࠪࡇԕкⲴ↕僔ᱟѪҶᑞࣙᆖ⭏Ҷ䀓MCGS㓴ᘱ䖟Ԧ֯⭘

Ⲵа㡜䗷〻ˈԕׯᘛ䙏ᆖҐ઼ᦼᨑMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦǄ 
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2.1.2  ᐕ〻ᇎֻᐕ〻ᇎֻᐕ〻ᇎֻᐕ〻ᇎֻ

�        䙊䗷ӻ㓽ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵ㓴ᘱ䗷〻ˈ䇢䀓ྲօ֯⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ

ᆼᡀ㓴ᘱᐕ〻Ǆᐕ〻ṧֻѝ⎹৺ࡦ⭫ࣘࡠǃ᧗ࡦ⍱〻Ⲵ㕆߉ǃ⁑ᤏ䇮༷Ⲵ䘎᧕ǃ

ᣕ䆖䗃ࠪǃᣕ㺘ᴢ㓯ᱮ⽪ㅹཊ亩㓴ᘱǄ

� 1.ᐕ〻᷀࠶

� ൘ᔰ㓴ᘱᐕ〻ݸˈࡽሩ䈕ᐕ〻䘋㹼᷀ࢆӾᮤփкᢺᨑᐕ〻Ⲵ㔃ᶴ઼ᐕ㢪⍱〻Ⲵ

⢩⛩Ǆᇎ⧠Ⲵ࣏㜭৺ྲօᇎ⧠䘉Ӌ࣏㜭Ⲵ㓴ᘱᯩ⌅઼ᢰᐗǄ

� 2.ᐕ〻Ṷᷦ

� 䇮䇑5њ⭘ᡧデਓ˖ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏ǃᮠᦞᣕ㺘ǃᴢ㓯ǃᣕ䆖ǃሱ䶒 Ǆ
� 3.൘ᮠᦞᓃѝᔪ・Ⲵѫ㾱ਈ䟿

�  ≤⌥ǃ䘋≤䰰ǃ᧗ࡦ䰰ǃࠪ≤䰰ǃ⏢ս1ǃ⏢ս2ǃ⏢ս3ǃ⏢ս1к䲀ǃ⏢ս1л
䲀ǃ⏢ս2к䲀ǃ⏢ս2л䲀ǃ⏢ս3к䲀ǃ⏢ս3л䲀ǃ⏢ս㓴Ǆ

� 4.മᖒࡦ

� ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏デਓѝवᤜᶴԦᴹ˖≤⌥ǃ䘋≤䰰ǃ᧗ࡦ䰰ǃࠪ≤䰰ǃ≤㖀1ǃ
≤㖀2ǃᔰޣǃᔰޣᤷ⽪⚟ǃԚ㺘ˈԕкᶴԦਟӾሩ䊑ݳԦᓃᕅޕˈ㘼≤⊐ᱟ⭡

䇮䇑㘵㠚㹼䇮䇑Ǆ

� 5.⍱〻᧗ࡦ

�  䙊䗷ᗚ⧟ㆆ⮕ѝⲴ㝊ᵜ〻ᒿㆆ⮕ඇᇎ⧠Ǆ

� 6.ᆹޘᵪࡦ

� 䙊䗷⭘ᡧᵳ䲀㇑⨶ǃᐕ〻ᆹޘ㇑⨶ǃ㝊ᵜ〻ᒿᇎ⧠Ǆ
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2.1.3  ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᐕ㢪⍱〻ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᐕ㢪⍱〻ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᐕ㢪⍱〻ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᐕ㢪⍱〻

�        ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏ᱟ⭡ањ≤⌥ǃєњ≤㖀ǃањ䘋≤䰰ǃањࠪ≤

䰰ǃањ᧗ࡦ䰰ǃањ≤⊐ǃഋњᤷ⽪⚟ǃޛњᔰޣԕ৺йњ━ࣘ䗃ޕ

ಘ㓴ᡀǄ䈕㌫㔏ᱟ⭡≤⌥——≤㖀1——䘋≤䰰——≤⊐——᧗ࡦ

䰰——≤㖀2 ——ࠪ≤䰰㓴ᡀањᗚ⧟≤᧗ࡦഎ䐟Ǆ൘≤㖀1ǃ≤⊐ǃ≤

㖀2Ⲵᯱ䗩䇮ᴹањ━ࣘ䗃ޕಘ᧗ࡦᓄ⏢սⲴབྷሿǄ⇿њᔰᯱޣ䇮ᴹ

ᤷ⽪⚟ˈ⭘ᶕᤷ⽪⇿њᔰޣⲴ䘀㹼⣦ᘱǄ 
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2.1.4  ᐕ〻䘀㹼᭸᷌മᐕ〻䘀㹼᭸᷌മᐕ〻䘀㹼᭸᷌മᐕ〻䘀㹼᭸᷌മ

�        ᐕ〻᭸᷌മѫ㾱ᱟṩᦞᐕ㢪㾱≲ᡆ㘵ᐕ〻䇮䇑㾱≲㿴ࠪࡂᴰ㓸᭸᷌

മǄ᭸᷌മ䇮䇑㾱ㆰᦧ᰾ᘛˈᴰབྷ䲀ᓖൠ৽ᓄᐕ⧠൪Ⲵᇎ䱵䇮༷ᛵߥǄ

ᐕ〻ᴰ㓸᭸᷌മྲമ2-1㠣2-4ᡰ⽪Ǆ

�     മ2-1  ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏デਓ                        മ2-2  ᴢ㓯デਓ
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                    മ2-3  ᣕ䆖デਓ                                                   മ2-4  ᣕ㺘デਓ 
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必富必  ࡋᔪ立烁琐背㓴ᘱᐕ〻

2.2.1  MCGSᐕ〻᮷Ԧᢃᔰо؍ᆈᐕ〻᮷Ԧᢃᔰо؍ᆈᐕ〻᮷Ԧᢃᔰо؍ᆈᐕ〻᮷Ԧᢃᔰо؍ᆈ

       䇑㇇ᵪкᆹ㻵Ҷ“MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ”ˈ൘WindowsṼ䶒кՊᴹ

“MCGS㓴ᘱ⧟ຳ”о“MCGS䘀㹼⧟ຳ” മḷǄ⛩ࠫṼ䶒к“MCGS㓴ᘱ⧟ຳ”
Ⲵᘛᦧമḷˈণਟ䘋ޕMCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ⧟ຳ⭼䶒ˈྲമ2-5ᡰ⽪Ǆ 

മ2-5   MCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ⧟ຳ⭼䶒
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       ൘㨌অ“᮷Ԧ”ѝ䘹ė“ᯠᔪᐕ〻”㨌অ亩ˈྲ᷌MCGSᆹ㻵൘D˖ṩⴞ

ᖅлࡉՊ൘D˖\MCGSE\WORK\л㠚ࣘᯠ⭏ᡀⲴᐕ〻᮷Ԧˈ唈䇔Ⲵᐕ〻

Ѫᯠᔪᐕ〻×.MCG (×㺘⽪ᯠᔪᐕ〻Ⲵ亪ᒿਧˈྲ˖0ǃ1ǃ2ǃ3ㅹ)Ǆྲമ

2-6ᡰ⽪Ǆ

       ൘㨌অ“᮷Ԧ”ѝ䘹ė“ᐕ〻ਖᆈѪ”㨌অ亩ˈྲമ2-7ᡰ⽪ˈᢺᯠᔪᐕ〻

ᆈѪD˖\MCGSE\WORK\ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏ˈ؍ᆈ䐟ᖴྲമ2-8ᡰ⽪Ǆ

         

മ2-6  ᯠᔪᐕ〻䐟ᖴ                                  മ2-7  ᐕ〻ਖᆈѪ䐟ᖴ
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     മ2-8   ᯠᔪᐕ〻؍ᆈ䐟ᖴ
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2.2.2  ᔪ・㓴ᘱᐕ〻⭫䶒ᔪ・㓴ᘱᐕ〻⭫䶒ᔪ・㓴ᘱᐕ〻⭫䶒ᔪ・㓴ᘱᐕ〻⭫䶒

       1ˊ䘋ޕMCGS㓴ᘱᐕਠˈঅࠫ“⭘ᡧデਓ”ˈ൘“⭘ᡧデਓ”ѝঅࠫ“ᯠᔪデਓ”
᤹䫞ˈࡉӗ⭏ᯠ“デਓ0”ˈྲമ2-9ᡰ⽪Ǆ

       2ˊ䘹ѝ“デਓ0”ˈঅࠫ“デਓᙗ”ˈ䘋ޕ“⭘ᡧデਓᙗ䇮㖞”ⲴᕩࠪṶˈሶデ

ਓ〠᭩Ѫᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏˗デਓḷ仈᭩Ѫ˖ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏˗ަԆᙗ䇮㖞н

ਈˈঅࠫ“⺞䇔”Ǆྲമ2-10ᡰ⽪Ǆ 
       3ˊ൘“⭘ᡧデਓ”ѝˈ䘹ѝ“ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”ˈ⛩ࠫਣ䭞䘹ᤙл㨌অѝⲴ“䇮

㖞Ѫࣘデਓ”䘹亩ˈሶ䈕デਓ䇮㖞ѪࣘデਓǄྲമ2-11ᡰ⽪Ǆ

    

മ2-9  ᯠᔪデਓ                               മ2-10  ⭘ᡧデਓᙗ䇮㖞ᕩࠪṶ
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മ2-11   䇮㖞Ѫࣘデਓ
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2.2.3  㕆䗁㓴ᘱᐕ〻⭫䶒㕆䗁㓴ᘱᐕ〻⭫䶒㕆䗁㓴ᘱᐕ〻⭫䶒㕆䗁㓴ᘱᐕ〻⭫䶒

� ;デਓ᮷ᆇṶമ↕僔ྲлࡦ
� 1ˊ䘹ѝ“ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”デਓമḷঅࠫ“ࣘ⭫㓴ᘱ”᤹䫞ˈ䘋ࣘޕ⭫㓴ᘱ

デਓ㕆䗁⭫䶒ǄঅࠫᐕާᶑѝⲴ“ᐕާ㇡”      ᤹䫞ᢃᔰ㔈മᐕާ㇡Ǆമḷ

ሩሩᓄҾ䘹ᤙಘ⭘Ҿ൘㕆䗁മᖒᰦ䘹ਆ⭘ᡧデਓѝᤷᇊⲴമᖒሩ䊑˗മ

ḷ      ⭘Ҿᢃᔰ઼ޣ䰝ᑨ⭘മㅖᐕާ㇡ˈӾᑨ⭘മㅖᐕާ㇡ѝ䘹ਆമᖒ

ሩ䊑᭮㖞൘⭘ᡧデਓѝˈᱟḷ⌘⭘ᡧᓄ⭘㌫㔏മᖒ⭼䶒Ⲵ⭘ǄMCGS
㓴ᘱ⧟ຳѝⲴമᖒሩ䊑वᤜമݳሩ䊑ǃമㅖሩ䊑઼ࣘ⭫ᶴԦй㊫රˈ

н਼㊫රⲴമᖒሩ䊑ᴹн਼Ⲵᙗˈᡰ㜭ᆼᡀⲴ࣏㜭ҏн਼Ǆ

MCGS㓴ᘱ⧟ຳⲴമݳᱟԕੁ䟿മᖒⲴṬᔿ㘼ᆈ൘Ⲵˈṩᦞ䴰㾱ਟ䲿

〫ࣘമݳⲴս㖞઼᭩ਈമݳⲴབྷሿǄMCGS㓴ᘱ⧟ຳ㌫㔏䜘ᨀҶ27
ᑨ⭘Ⲵമㅖሩ䊑ˈ〠Ѫ㌫㔏മㅖሩ䊑ˈྲമ2-12ᡰ⽪Ǆ

�  2ˊ䘹ᤙ“ᐕާ㇡”Ⲵ“ḷㆮ”᤹䫞ˈ啐ḷⲴݹḷ“ॱᆇ”ᖒˈ൘デਓ亦ㄟ

ѝᗳս㖞ᤆ啐ḷˈṩᦞ䴰㾱ࠪаᇊབྷሿⲴ⸙ᖒǄ൘ݹḷ䰚⛱ս㖞䗃

ᆼ∅Ǆޕ㌫㔏”ˈ᤹എ䖖䭞᮷ᆇ䗃ࡦ᮷ᆇ“ᗚ⧟≤᧗ޕ

� 3ˊ䘹ѝᖃࡽⲴ᮷ᆇṶ䇮㖞˖䇮ᇊ᮷ᆇṶ仌㢢˗অࠫᐕާᶑкⲴ  ˄ປݵ

㢢˅᤹䫞ˈ䇮ᇊ᮷ᆇṶⲴ㛼Ჟ仌㢢Ѫ⋑ᴹປݵ仌㢢˗অࠫᐕާᶑкⲴ

˄㓯㢢˅᤹䫞ˈ䇮㖞᮷ᆇṶⲴ䗩㓯仌㢢Ѫ⋑ᴹ䗩㓯仌㢢˗অࠫᐕާᶑк

Ⲵ  ˄ᆇㅖᆇփ˅᤹䫞䇮㖞᮷ᆇᆇփѪ˖ᆻփ˗ᆇරѪ˖㋇փ˗བྷሿѪ˖

аਧ˗অࠫᐕާᶑкⲴ   ˄ᆇㅖ仌㢢˅᤹䫞ˈሶ᮷ᆇ仌㢢䇮Ѫ˖㔯㢢ˈ

᮷ᆇṶ䇮ᇊᆼᡀǄྲമ2-13ᡰ⽪Ǆ
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മ2-13   ᆇㅖ仌㢢઼ᆇㅖᆇփᨀ⽪Ṷ മ2-12 ㌫㔏മㅖሩ䊑 
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㓴ᘱᐕ〻⍱〻മࡦ㓴ᘱᐕ〻⍱〻മࡦ㓴ᘱᐕ〻⍱〻മࡦ㓴ᘱᐕ〻⍱〻മࡦ  2.2.4

� 1ˊঅࠫ㔈മᐕާ㇡ѝⲴ˄ᨂݳޕԦ˅മḷᕩࠪሩ䊑ݳԦ㇑⨶ᕩࠪṶˈ

ྲമ2-14ᡰ⽪Ǆ

മ2-14    ሩ䊑ݳԦ㇑⨶ᕩࠪṶ 
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� 2ˊӾ“ۘ㯿㖀”㊫ѝ䘹ਆ㖀17ǃ㖀23Ǆ

� 3ˊӾ“䰰”઼“⌥”㊫ѝ࡛࠶䘹ਆ2њ䰰˄䰰41ǃ䰰45˅ǃ1њ⌥

˄⌥40˅Ǆ

� 4ˊሶۘ㯿㖀ǃ䰰ǃ⌥ㅹᶴԦ䈳ᮤѪ䘲ᖃབྷሿ᭮ࡠ䘲ᖃս

㖞ˈ৲➗᭸᷌മ2-1ᡰ⽪Ǆ

� 5ˊ≤⊐ᱟࣘࡦⲴˈ൘ᐕާ㇡ѝ䘹ਆ   䈳ᮤབྷሿ᭮൘䘲

ᖃⲴս㖞Ǆ൘ᑨ⭘ㅖਧѝ䘹ਆ    䈳ᮤབྷሿᒦо⸙ᖒ䟽ਐ᭮㖞Ǆ

਼ᰦ⛩ࠫ啐ḷਣ䭞ѝᧂࡇ䘹亩ˈᢺ    䇮㖞Ѫᴰࡽ䶒Ⲵᙗ䇮

㖞Ǆྲമ2-15ᡰ⽪Ǆৼࠫ䘋ޕ   Ⲵᙗ䇮㖞䘹ᤙབྷሿਈॆˈ

᤹മ2-16ᡰ⽪䘋㹼䇮㖞 Ǆ

  

മ2-15  ≤⊐ മ2-16 ≤⊐Ⲵࣘ⭫㓴ᘱᙗ䇮㖞 
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� 6ˊ䘹ѝᐕާ㇡Ⲵ⍱ࣘඇࣘ⭫ᶴԦമḷ     ˈ啐ḷⲴݹḷ“ॱ”ᆇᖒˈ

〫ࣘ啐ḷ㠣デਓⲴ亴ᇊս㖞Ǆ⛩ࠫ啐ḷᐖ䭞〫ࣘ啐ḷˈ൘啐ḷݹḷਾᖒ

ᡀа䚃㲊㓯ᤆࣘаᇊ䐍ਾˈ⛩ࠫ啐ḷᐖ䭞ˈ⭏ᡀа⇥⍱ࣘඇǄᤆࣘ

啐ḷ˄ਟ⋯ᶕᯩੁˈҏਟⴤᶕᯩੁ˅ˈ⭏ᡀла⇥⍱ࣘඇᒦ䈳ᮤ

བྷሿ઼ᓄⲴս㖞Ǆ

� 7.ᖃ⭘ᡧᜣ㔃ᶏ㔈ࡦᰦˈৼࠫ啐ḷᐖ䭞ণਟǄ

� 8.ᖃ⭘ᡧᜣ؞᭩⍱ࣘඇᰦ䘹ѝ⍱ࣘඇ˄⍱ࣘඇⲴઘതࠪ⧠䘹ѝḷᘇ˖ⲭ

㢢ሿᯩඇ˅ˈ啐ḷᤷ䪸ᤷੁሿᯩඇˈ᤹տᐖ䭞н᭮ᤆࣘ啐ḷˈণਟ䈳ᮤ

⍱ࣘඇⲴᖒ⣦Ǆ

� 9ˊ֯⭘ᐕާ㇡ѝⲴ     മḷˈሶ䰰䰘઼㖀1䘋㹼᮷ᆇ⌘䟺Ǆ⅑Ѫ˖≤⌥ǃ

≤㖀1ǃ䘋≤䰰ǃ≤⊐ǃ᧗ࡦ䰰ǃ≤㖀2ǃࠪ≤䰰Ǆ᮷ᆇ⌘䟺Ⲵ䇮㖞“㕆䗁

⭫䶒”ѝⲴ“ࡦ᮷ᆇṶമ”Ǆ
� 10ˊ⇿њ⌥઼䰰䰘ࠪڊᓄⲴᤷ⽪⚟ˈӾ“ᤷ⽪⚟”䘹ਆᤷ⽪⚟3Ǆ⇿њ⌥

઼䰰䰘ࠪڊᓄⲴᔰޣˈӾ“ᐕާ㇡”䘹ਆ᤹䫞᭮ࡠ䘲ᖃⲴս㖞⺞ᇊ䘰ࠪǄ

� 11.⇿њԚ㺘䜭ᱟӾᐕާ㇡ѝ䘹ਆⲴˈᢺԚ㺘1᭮ࡠ䘲ᖃⲴս㖞ᒦ䈳ᮤབྷ

ሿǄԕԚ㺘1Ѫֻ䘋㹼䇢䀓Ԛ㺘ᙗ䇮㖞ˈྲമ2-17ᡰ⽪Ǆ 
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മ2-17 䖜Ԛ㺘ᶴԦᙗ䇮㖞
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12ˊ䙊䗷デਓ⭫䶒Ⲵ䇮㖞ˈᴰਾ⭏ᡀⲴᮤփ⭫䶒ྲമ2-18ᡰ⽪Ǆ؍ᆈ⭫䶒

䘹ᤙ“᮷Ԧ”㨌অѝⲴ      ؍ᆈデਓ䘹亩䘋㹼؍ᆈǄ

മ2-18  ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᮤփ⭫䶒
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴสᵜ㔃ᶴ઼࣏㜭⢩⛩ˈᒦ䙊䗷

ањᓄ⭘ᇎֻ䘋㹼䈖㓶䇢䀓Ҷྲօᔪ・ᯠᐕ〻ǃデਓⲴ䇮㖞ǃᐕާ㇡Ⲵ

֯⭘઼㓴ᘱ䇮䇑ᰦ䙷ࡠⲴ䰞仈ㅹǄ䙊䗷ᆖҐMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴส

ᵜˈਟԕᴤ䘋а↕Ⲵ䀓ߣᇎ䱵ᐕ〻ѝⲴ䰞仈Ǆ  

� ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᐕާ㇡˛

� 2. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⍱ࣘඇˈ⍱ࣘඇⲴ⭘ᱟӰѸ˛

� 3. ൘ሩデਓ䘋㹼ᰦˈሶ䈕デਓ䇮㖞ѪࣘデਓⲴ⭘ᱟӰѸ˛
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ㅜ3ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴࣘᘱ

䬮᧕

� 䶉ᘱⲴമᖒ䇮㖞ˈ൘ᵜㄐࡦ䶒ᐢ㓿䇢䀓Ҷྲօ㔈ࡽ

ѝѫ㾱ᆖҐMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝᨀࣘ⭫

ᶴԦⲴᙗ䇮㖞ˈ㜭ཏ֯䶉ᘱⲴമᖒ᤹➗ᇎ䱵⭏ӗ

Ⲵᐕᛵࣘߥ䎧ᶕǄ
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3.1  ᮠᦞሩ䊑

� ൘䇮㖞ࣘ⭫ᶴԦⲴᙗ䇮㖞ѻࡽ㾱ݸᇊѹMCGS㓴ᘱ⧟ຳѝᮠᦞሩ䊑ˈ

൘㓴ᘱᐕ〻ѝᮠᦞሩ䊑ᱟ䘎᧕㓴ᘱ⇿њ⧟ຳⲴޣ䭞ˈᮠᦞሩ䊑䜭᭮൘ᇎ

ᰦᮠᦞᓃѝ䘋㹼㔏а㇑⨶ⲴǄᇎᰦᮠᦞᓃᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠ

ᦞӔᦒ઼ᮠᦞ༴⨶ⲴѝᗳǄᮠᦞሩ䊑ᱟᶴᡀᇎᰦᮠᦞᓃⲴสᵜঅݳˈᔪ

・ᇎᰦᮠᦞᓃⲴ䗷〻ҏᱟᇊѹᮠᦞሩ䊑Ⲵ䗷〻Ǆᮠᦞሩ䊑ᴹᔰޣරǃᮠ

٬රǃᆇㅖරǃһԦර઼㓴ሩ䊑䘉ӄ㊫රǄн਼㊫රⲴᮠᦞሩ䊑ˈᇎ

⭘Ⲵ⭘䙄઼ᙗн਼Ǆᇊѹᮠᦞሩ䊑ѫ㾱वᤜ˖ᮠᦞਈ䟿Ⲵ〠ǃ

㊫රǃࡍ٬ǃᮠ٬㤳തǃ⺞ᇊоᮠᦞਈ䟿ᆈⴈޣⲴ৲ᮠǃᆈⴈⲴઘ

ᵏǃᆈⴈⲴᰦ䰤㤳ത઼؍ᆈᵏ䲀ㅹǄ઼᷀࠶ᔪ・ᇎֻᐕ〻ѝо䇮༷᧗ࡦ

ޣⲴᮠᦞሩ䊑ˈ൘ṩᦞ䴰㾱ሩᮠᦞሩ䊑䘋㹼䇮㖞Ǆᇎֻᐕ〻ѝ⭘ࡠ

 Ⲵਈ䟿ྲ㺘3-1ᡰ⽪Ǆޣ
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                         㺘3-1   ਈ䟿ࡇ㺘

⭘Ҿশਢᮠᦞǃশਢᴢ㓯ǃᣕ㺘䗃ࠪㅹ࣏㜭ᶴԦ㓴 ሩ 䊑⏢ս㓴

⭘ᶕ൘䘀㹼⧟ຳл䇮ᇊ≤㖀2Ⲵл䲀ᣕ䆖٬ᮠ ٬ ර⏢ս3л䲀

⭘ᶕ൘䘀㹼⧟ຳл䇮ᇊ≤㖀2Ⲵк䲀ᣕ䆖٬ᮠ ٬ ර⏢ս3к䲀

⭘ᶕ൘䘀㹼⧟ຳл䇮ᇊ≤⊐Ⲵл䲀ᣕ䆖٬ᮠ ٬ ර⏢ս2л䲀

⭘ᶕ൘䘀㹼⧟ຳл䇮ᇊ≤⊐Ⲵк䲀ᣕ䆖٬ᮠ ٬ ර⏢ս2к䲀

⭘ᶕ൘䘀㹼⧟ຳл䇮ᇊ≤㖀1Ⲵл䲀ᣕ䆖٬ᮠ ٬ ර⏢ս1л䲀

⭘ᶕ൘䘀㹼⧟ຳл䇮ᇊ≤㖀1Ⲵк䲀ᣕ䆖٬ᮠ ٬ ර⏢ս1к䲀

≤㖀2Ⲵ≤ս儈ᓖˈ⭘ᶕ᧗2ࡦ#≤㖀≤սⲴਈॆᮠ ٬ ර ⏢ս3

≤⊐Ⲵ≤ս儈ᓖˈ⭘ᶕ᧗ࡦ≤⊐≤սⲴਈॆᮠ ٬ ර⏢ս2
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� ⍱ࣘඇ䘀ࣘ䎧ᶕҶն≤㖀1ǃ≤㖀2ǃ≤⊐ӽ⋑ᴹਈॆˈ䘉ᱟ⭡Ҿ⋑ᴹؑ

ਧ䗃ޕˈҏ⋑ᴹӪѪൠ᭩ਈަ٬Ǆ⧠൘⭘ྲлᯩ⌅᭩ਈަ٬ˈ֯≤㖀1ǃ
≤㖀2ǃ≤⊐ࣘ䎧ᶕǄ൘“ᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ━ࣘ䗃ޕಘ      മḷˈᖃ啐ḷ

ਈѪ“ॱ”ਾᤆࣘ啐ḷࡠ䘲ᖃབྷሿˈ❦ਾৼࠫ䘋ޕᙗ䇮㖞ˈާփྲ

മ3-28ᡰ⽪Ǆ 

മ3-28  ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦമ
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മ3-29  ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦสᵜᙗ䇮㖞 മ3-30  ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦᓖоḷ⌘ᙗ䇮㖞 
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� ԕ⏢ս1Ѫֻ䘋㹼䇢䀓˖ᢃᔰ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦᙗ䇮㖞Ⲵ“สᵜᙗ”デਓ

䘋㹼䗃ޕಘᶴԦⲴཆ㿲઼━ඇᤷੁⲴ䇮㖞ˈ൘“━ඇᤷੁ”ѝ䘹ѝ“ᰐᤷ

ੁ”ˈަԆᙗ䇮㖞нਈˈྲമ3-29ᡰ⽪Ǆ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦᙗ䇮㖞Ⲵ

㓯ᮠⴞ”᭩Ѫ˖2ˈḷࡂ⅑“ˈ㓯ᮠⴞ”᭩Ѫ˖6ࡂᓖоḷ⌘ᙗ”ѝ,ᢺ“ѫ“

⌘䰤䳄䈕Ѫ1ަԆᙗ䇮㖞нਈǄྲമ3-30ᡰ⽪Ǆᢃᔰ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦ

ᙗ䇮㖞Ⲵ“ᙗ”デਓˈᢺሩᓄᮠᦞሩ䊑Ⲵ〠᭩Ѫ˖⏢ս1ˈਟԕ

䙊䗷অࠫമḷݳࡠԦᓃѝ䘹ਆ━ࣘ䗃ޕಘ˗“━ඇ൘ᴰਣ䗩ᰦሩᓄⲴ٬”
Ѫ˖6ˈަԆᙗ䇮㖞нਈǄྲമ3-31ᡰ⽪Ǆ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦᙗ䇮㖞

Ⲵਟ㿱ᓖᙗ䇮㖞ྲമ3-32ᡰ⽪Ǆ 

 

മ3-31  ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦᙗ䇮㖞 മ3-32  ━ࣘ䗃ޕಘᶴԦਟ㿱ᓖᙗ䇮㖞 
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3.2.5  ᱮ⽪䗃ࠪṶⲴᙗ䇮㖞ᱮ⽪䗃ࠪṶⲴᙗ䇮㖞ᱮ⽪䗃ࠪṶⲴᙗ䇮㖞ᱮ⽪䗃ࠪṶⲴᙗ䇮㖞

� 䘋ޕ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳਾˈ䙊䗷ࣘ━ࣘ䗃ޕಘ֯≤㖀1ǃ≤⊐ǃ≤㖀2ѝⲴ

⏢䶒ࣘ䎧ᶕǄѪҶ߶⺞Ҷ䀓ˈ≤㖀1ǃ≤⊐ǃ≤㖀2Ⲵᮠ٬ˈਟԕ⭘ᨀ⽪

Ṷᱮ⽪ަᮠ٬Ǆԕ≤㖀1Ѫֻӻ㓽ࡦ䗷〻˖൘“ᐕާ㇡”ѝঅࠫ“ḷㆮ”മ

ḷˈ䈳ᮤབྷሿ᭮൘≤㖀л䶒ˈৼࠫ䘋㹼ᙗ䇮㖞൘䗃ޕ䗃ࠪ䘎᧕Ṷѝ䘹

ᤙᱮ⽪䗃ࠪˈᢙኅᙗн䘋㹼䇮㖞൘ᱮ⽪䗃ࠪ䘹亩ѝ㺘䗮ᔿ䈕Ѫ˖⏢ս

1ˈ䗃ࠪ٬Ⲵ㊫ර䇮ᇊѪᮠ٬ර䗃ࠪǄާփྲമ3-33ǃമ3-34ᡰ⽪Ǆ

 

മ3-33  ḷㆮࣘ⭫㓴ᘱᙗ䇮㖞   മ3-34  ḷㆮࣘ⭫㓴ᘱᙗᱮ⽪䗃ࠪ䇮㖞
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3.2.6  䖜Ԛ㺘Ⲵᙗ䇮㖞䖜Ԛ㺘Ⲵᙗ䇮㖞䖜Ԛ㺘Ⲵᙗ䇮㖞䖜Ԛ㺘Ⲵᙗ䇮㖞

� ᐕъ⧠൪䜭ᴹԚ㺘䘋㹼ᮠᦞⲴᱮ⽪ˈ൘ࣘ⭫⭼䶒ѝҏਟԕ⁑ᤏ⧠൪ⲴԚ

㺘䘀㹼⣦ᘱǄMCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦᨀҶཊԚ㺘Ⲵᖒᔿ䘹ᤙˈ࡙

⭘Ԛ㺘ᶴԦ൘⁑ᤏ⭫䶒ѝᱮ⽪Ԛ㺘Ⲵ䘀㹼⣦ᘱǄާփࡦྲл˖൘“ᐕާ

㇡”ѝঅࠫ“䖜Ԛ㺘” മḷᡆݳࡠԦᓃ䘹ਆˈ䈳ᮤԚ㺘བྷሿ᭮൘≤㖀1ᯱ
䗩ˈৼࠫ䖜Ԛ㺘ᶴԦᙗ䇮㖞ާփྲമ3-35ᡰ⽪Ǆ᤹ᐕާᶑѝമ

ḷ䘋ޕ䘀㹼⧟ຳਾˈ䙊䗷ࣘ━ࣘ䗃ޕಘ֯ᮤњ⭫䶒ࣘ䎧ᶕǄ
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മ3-35䖜Ԛ㺘ᶴԦᙗ䇮㖞
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3.3  䇮༷䘎᧕

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀҶབྷ䟿Ⲵᐕ᧗亶ฏᑨ⭘Ⲵ䇮༷傡ࣘ〻ᒿǄ൘

ṧֻᐕ〻ѝӵԕ⁑ᤏ䇮༷䘎᧕Ѫֻˈӻ㓽ޣҾMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ

䇮༷䘎᧕ˈ֯ᆖ⭏ሩ䈕䜘࠶⸕䇶ᴹᾲᘥᙗⲴҶ䀓ǄᵜҖሶ൘ਾ䶒Ⲵㄐ㢲

ѝሩ䇮༷ᶴԦ䘋㹼䈖㓶ൠӻ㓽Ǆ

� ⁑ᤏ䇮༷ᱟ䈳䈅ᐕ〻Ⲵа㲊ᤏ䇮༷Ǆ⁑ᤏ䇮༷ᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ

䖟Ԧṩᦞ䇮㖞Ⲵ৲ᮠӗ⭏а㓴⁑ᤏᴢ㓯Ⲵᮠᦞˈԕн਼Ⲵᇎ䱵ᐕъ⧠

൪䈳䈅ᐕ〻֯⭘Ǆ ⁑ᤏ䇮༷ᶴԦਟԕӗ⭏ḷ߶Ⲵ↓ᕖ⌒ǃᯩ⌒ǃй䀂⌒ǃ

䭟喯⌒ؑਧˈᒦфؑਧⲴᑵ٬઼ઘᵏ䜭ਟԕԫ䇮㖞Ǆ   

� 䙊䗷⁑ᤏ䇮༷ᶴԦⲴ䘎᧕ˈਟԕ֯ࣘ⭫н䴰㾱ࣘᆼޘ㠚ࣘⲴ䘀㹼

䎧ᶕǄ൘ࣘMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䘀㹼⧟ຳᰦˈ⁑ᤏ䇮༷㠚ࣘ㻵䖭

䇮༷ᐕާ㇡ѝˈ䘋㹼䘀㹼⁑ᤏ䇮༷ᶴԦǄл䶒᤹➗↕僔䘋㹼㻵䖭⁑ᤏࡠ

䇮༷ᶴԦ˖ 

� 1. ൘“䇮༷デਓ”ѝৼࠫ“䇮༷デਓ”മḷ䘋ޕˈྲമ3-36ᡰ⽪Ǆ
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•മ3-36  䇮༷デਓ
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� 2. ⛩ࠫᐕާᶑѝⲴ“ᐕާ㇡”മḷˈᢃᔰ“䇮༷ᐕާ㇡”ˈྲമ3-37ᡰ⽪Ǆ

� 3. অࠫ“䇮༷ᐕާ㇡”ѝⲴ“䇮༷㇑⨶”᤹䫞ˈᕩࠪྲമ3-38ᡰ⽪Ǆ

 

 

മ3-37  䇮༷㓴ᘱデਓ മ3-38  䇮༷㇑⨶デਓ 
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� 4. ൘ਟ䘹䇮༷ࡇ㺘ѝˈৼࠫ“䙊⭘䇮༷”Ǆ

� 5. ৼࠫ“⁑ᤏᮠᦞ䇮༷”ˈ൘лᯩࠪ⧠⁑ᤏ䇮༷മḷǄ

� 6. ৼࠫ⁑ᤏ䇮༷മḷˈণਟሶ“⁑ᤏ䇮༷”ࡠ࣐ਣ⍻䘹ᇊ䇮༷ࡇ㺘ѝǄ

ྲമ3-39ᡰ⽪Ǆ

•മ3-39  䇮༷㇑⨶デਓ
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� 7. 䘹ѝ䘹ᇊ䇮༷ࡇ㺘ѝⲴ“⁑ᤏ䇮༷”অࠫ“⺞䇔”ˈ“⁑ᤏ䇮༷”㻛ࡠ࣐“䇮

༷ᐕާ㇡”ѝˈྲമ3-40ᡰ⽪Ǆ 

•മ3-40  ࣐⁑ᤏ䇮༷デਓ
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� 㤕൘“䇮༷ᐕާ㇡”ѝ⋑ᴹਁ⧠“⁑ᤏ䇮༷”ˈ䈧অࠫ“䇮༷ᐕާ㇡”ѝⲴ“䇮༷

㇑⨶”䘋ޕਟ䘹䇮༷ᨀ⽪ṶǄ൘“ਟ䘹䇮༷”ѝਟԕⴻࡠMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ

䖟Ԧᡰ᭟ᤱⲴབྷ䜘࠶⺜Ԧ䇮༷Ǆ൘“䙊⭘䇮༷”ѝᢃᔰ“⁑ᤏᮠᦞ䇮༷”ৼࠫ

“⁑ᤏ䇮༷”ˈ᤹⺞䇔ਾ൘“䇮༷ᐕާ㇡”ѝቡՊࠪ⧠“⁑ᤏ䇮༷”Ⲵ䘹亩ˈৼ

ࠫ“⁑ᤏ䇮༷”ࡉՊ൘“䇮༷デਓ”ѝޕ࣐“⁑ᤏ䇮༷”Ǆ
� ৼࠫ                    䘋ޕ䇮༷㕆䗁デਓˈ䇮༷㕆䗁デਓ⭡й䜘࠶㓴ᡀǄㅜа

䜘࠶ᱟᐖк䀂Ⲵ傡ࣘؑᶴԦᨀ⽪Ṷ˗ᱮ⽪ᖃࡽⲴ傡ࣘᶴԦⲴสᵜؑǄ

ㅜҼ䜘࠶ᱟ൘傡ࣘؑᶴԦデਓᙗл䶒Ⲵ䇮༷ᙗᨀ⽪Ṷ˗ᨀ⽪䇮༷

ᙗؑǄ䇮㖞⁑ᤏ䇮༷ާփྲл˖൘“䇮༷ᙗ䇮㖞”ѝ,⛩ࠫ“䜘

ᙗ”Պࠪ⧠     മḷˈঅࠫ䘋“ޕ䜘ᙗ”䇮㖞ˈ䇮㖞ྭਾ᤹”⺞䇔”᤹䫞

䘰ࡠ“สᵜᙗ”亥Ǆ ㅜй䜘࠶ᱟ䙊䚃䘎᧕ḷㆮ˗䎧ࡠᔪ・䇮༷оਈ䟿Ⲵ

䘎᧕⭘Ǆ൘“䙊䚃䘎᧕”ѝ“ሩᓄᮠᦞሩ䊑”ѝ䗃ޕਈ䟿ˈྲ“⏢ս1”ˈᡆ൘

ᡰ㾱䘎᧕Ⲵ䙊䚃ѝঅࠫ啐ḷਣ䭞ˈࡠᇎᰦᮠᦞᓃѝ䘹ѝ“⏢ս1”ৼࠫᔪ・

䘎᧕䗷〻ˈ㺘⽪Ѫ⏢ս1ᖃࡽо⁑ᤏ䇮༷Ⲵ䙊䚃0ᔪ・䎧ᶕ䘎᧕ޣ㌫Ǆл

䶒䈖㓶ӻ㓽⁑ᤏ䇮༷Ⲵ࣐৺ᙗ䇮㖞Ǆ

� ˄1˅ৼࠫ“䇮༷ᐕާ㇡”ѝⲴ“⁑ᤏ䇮༷”ˈ⁑ᤏ䇮༷㻛ࡠ࣐䇮༷㓴ᘱデ

ਓѝǄ䘋ޕ“䇮༷0-[⁑ᤏ䇮༷]”ˈᢃᔰ䇮༷㕆䗁デਓˈྲമ3-41ᡰ⽪Ǆ
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മ3-41  䇮༷㕆䗁デਓ
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� 2˅⛩ࠫสᵜ䇮༷ᙗᨀ⽪ṶѝⲴ“䜘ᙗ”䘹亩ˈ䈕亩ਣחՊࠪ⧠മ

ḷˈঅࠫ↔᤹䫞䘋“ޕ䜘ᙗ”䇮㖞Ǆሶ˖䙊䚃1ǃ2ǃ3Ⲵᴰབྷ࡛࠶٬䇮

㖞Ѫ˖10ǃ6ǃ10ˈঅࠫ“⺞䇔”ˈᆼᡀ“䜘ᙗ”䇮㖞Ǆާփྲമ3-
42ᡰ⽪Ǆ

� ˄3˅⛩ࠫ䙊䚃䘎᧕ḷㆮˈ䘋ޕ䙊䚃䘎᧕䇮㖞Ǆ䘹ѝ䙊䚃0ሩᓄᮠᦞሩ䊑

䗃ޕṶˈ䗃ޕ“⏢ս1”˗䘹ѝ䙊䚃1ሩᓄᮠᦞሩ䊑䗃ޕṶˈ䗃ޕ“⏢ս2”Ǆ
䘹ѝ䙊䚃2ሩᓄᮠᦞሩ䊑䗃ޕṶˈ䗃ޕ“⏢ս3”ˈ᤹“⺞䇔”᤹䫞ᆼᡀ䇮༷

ᙗ䇮㖞ˈྲമ3-43ᡰ⽪Ǆ

  

മ3-42   䜘ᙗ䇮㖞デਓ  മ3-43  䙊䚃䘎᧕ḷㆮ 
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 � 䙊䗷к䘠ᐢ㓿ᆼᡀҶ⁑ᤏ䇮༷Ⲵᔪ・઼䘎᧕Ǆ䘋ޕ⁑ᤏ

䘀㹼⧟ຳỰḕᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵ≤㖀1ǃ≤⊐ǃ≤㖀2ᱟ㠚

ࣘ䘀㹼䎧ᶕҶǄỰḕᰦਁ⧠䰰䰘нՊṩᦞ≤㖀1ǃ≤⊐ǃ≤

㖀2Ⲵ≤սਈॆ㠚ࣘᔰоޣ䰝Ǆ൘䈳䈅䗷〻ਟԕ䙊䗷㕆߉

᧗ࡦ⍱〻Ⲵ㝊ᵜ〻ᒿᶕᆼᡀᮤփ䈳㢲䗷〻Ǆ
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3.4 㕆߉᧗ࡦ⍱〻 

� ཊᮠⲴᓄ⭘ᐕ〻㌫㔏ˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓿䗷ㆰঅ㓴ᘱቡਟᆼᡀᓄ

⭘ᐕ〻ⲴᐕǄ∄䖳༽ᵲⲴᓄ⭘ᐕ〻㌫㔏䴰㾱֯⭘㝊ᵜ〻ᒿˈն↓⺞ൠ

㕆߉㝊ᵜ〻ᒿਟՈॆ᧗ࡦ㓴ᘱ䗷〻ᒦфᨀ儈㓴ᘱᓄ⭘ᐕ〻Ⲵᐕ᭸⦷Ǆ

� 㝊ᵜ〻ᒿᱟ⭡ᐕ〻䇮䇑Ӫઈ㕆ࡦⲴˈ⭘ᶕᆼᡀ⢩ᇊ઼༴⨶Ⲵ〻ᒿǄ

㝊ᵜ〻ᒿ㕆〻䈝⌅ㆰঅˈᐕ〻䇮䇑Ӫઈ㜭ཏᘛ䙏઼↓⺞ൠᦼᨑྲօ֯⭘

㝊ᵜ〻ᒿǄᵜㄐ㢲䙊䗷㕆߉᧗ࡦᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵ᧗ࡦ⍱〻Ⲵ㝊ᵜ〻ᒿ

䘋㹼╄⽪ˈӾ㘼䈤᰾㝊ᵜ〻ᒿⲴ㕆ᯩ߉⌅Ǆ 

ᖃ“≤㖀1”Ⲵ⏢ս䗮9ࡠ㊣ᰦˈቡ㾱ᢺ“≤⌥”ޣ䰝ˈࡉቡ㾱㠚ࣘࣘ“≤⌥”Ǆᖃ“≤
㖀2”Ⲵ⏢սн䏣1㊣ᰦˈቡ㾱㠚ࣘޣ䰝“ࠪ≤䰰”ˈࡉ㠚ࣘᔰ“ࠪ≤䰰”Ǆᖃ“≤㖀

1”Ⲵ⏢սབྷҾ1㊣ˈ਼ᰦ“≤㖀2”Ⲵ⏢սሿҾ6㊣ቡ㾱㠚ࣘᔰ“䈳㢲䰰”ˈࡉ㠚ࣘ

䰝“䈳㢲䰰”Ǆޣ

⍱〻ࡦ᧗᷀࠶⍱〻ࡦ᧗᷀࠶⍱〻ࡦ᧗᷀࠶⍱〻ࡦ᧗᷀࠶  3.4.1
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3.4.2  㕆߉㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉㝊ᵜ〻ᒿ

      1.ᢃᔰᐕਠデਓˈ䘹ᤙ“䘀㹼ㆆ⮕”ৼࠫ䘋ޕˈৼࠫ        മḷ䘋ޕ“ㆆ
⮕ᙗ䇮㖞”ˈྲമ3-44ᡰ⽪Ǆਚ䴰㾱ᢺ“ᗚ⧟ᰦ䰤”䇮Ѫ˖200msˈ᤹⺞

ᇊণਟǄ

      2.൘ㆆ⮕㓴ᘱѝˈঅࠫᐕާᶑѝⲴ“ᯠㆆ⮕㹼”       മḷˈྲമ3-45

ᡰ⽪Ǆ
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� 3.൘ㆆ⮕㓴ᘱѝˈྲ᷌⋑ᴹࠪ⧠ㆆ⮕ᐕާ㇡ˈ䈧অࠫᐕާᶑѝⲴ“ᐕާ㇡” 

മḷˈᕩࠪ“ㆆ⮕ᐕާ㇡”ˈྲമ3-46ᡰ⽪Ǆ

� অࠫ“ㆆ⮕ᐕާ㇡”ѝⲴ“㝊ᵜ〻ᒿ”ˈᢺ啐ḷ〫ࠪ“ㆆ⮕ᐕާ㇡”ˈՊࠪ⧠а

њሿˈᢺሿ᭮൘кˈঅࠫ啐ḷᐖ䭞ˈྲമ3-47ᡰ⽪Ǆ

മ3-46 ㆆ⮕ᐕާ㇡ മ3-47 㝊ᵜ〻ᒿ 
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� ৼࠫ䘋ޕ㝊ᵜ〻ᒿ㕆䗁⧟ຳˈྲമ3-48ᡰ⽪Ǆ䗃ޕл䶒Ⲵ㝊ᵜ〻ᒿˈ㝊

ᵜ〻ᒿ㕆߉ᆼ∅㝊ᵜ〻ᒿྲл˖

� IF ⏢ս1 > 1 AND ⏢ս1 < 5 THEN ≤⌥ = 1 ELSE≤⌥ = 0 ENDIF
� IF ⏢ս2 < 5 AND ⏢ս2 > 2 THEN 䘋≤䰰 = 1 ELSE䘋≤䰰 = 0 ENDIF
� IF ⏢ս3 < 4 AND ⏢ս3 > 2 THEN᧗ࡦ䰰 = 1 ELSE᧗ࡦ䰰 = 0 ENDIF
� IF ⏢ս3 > 4 THENࠪ≤䰰 = 1 ELSE  ࠪ≤䰰 = 0 ENDIF

മ3-48 㝊ᵜ〻ᒿ
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 � 㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉ᆼᡀਾˈ᤹“Ựḕ”᤹䫞ˈỰḕ㝊ᵜ〻ᒿ䈝⌅↓⺞оˈᖃ

䈝⌅↓⺞ਾ᤹“⺞ᇊ”᤹䫞ᆼᡀ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䇮㖞ˈ䘰ࠪ䘀㹼ㆆ⮕デਓǄ䘋

⭫⍱〻ࠪ⧠ᓄⲴࣘࡦⲴ᧗߉ᤏ䘀㹼⧟ຳᰦˈቡՊ᤹➗㝊ᵜ〻ᒿ㕆⁑ޕ

᭸᷌Ǆᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵࣘ⭫᭸᷌മྲമ3-49ᡰ⽪Ǆ

മ3-49  ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵࣘ⭫᭸᷌മ
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᮠᦞሩ䊑Ⲵᔪ・ǃᇎᰦᮠᦞᓃⲴ

ᓄ⭘ǃࣘ⭫Ⲵ䘎᧕ǃ⁑ᤏ䇮༷Ⲵ֯⭘઼㝊ᵜ〻ᒿⲴ㕆߉ˈᶕᇎ⧠Ҷᓄ⭘

ᇎֻⲴᐕ㢪⍱〻઼䇮䇑㾱≲Ǆ䙊䗷ᵜㄐⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⢩⛩ˈᓄ⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᶕ㕆߉∄䖳

༽ᵲᇎ䱵ᐕ〻Ǆ⟏ᚹMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㝊ᵜ〻ᒿⲴ㕆ᯩ߉⌅оᢰᐗǄ

� 1.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝྲօᇊѹᮠᦞሩ䊑˛

� 2.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝᮠᦞሩ䊑ᴹଚࠐ㊫ර˛

� 3.  ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䘀㹼ㆆ⮕˛

� 4.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧྲօᔪ・⁑ᤏ䇮༷?

� 5.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝ⁑ᤏ䇮༷ᴹଚࠐњᴢ㓯?

ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈
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ㅜ4ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᣕ䆖

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᢺᣕ䆖༴⨶Ѫᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗሱ㻵

൘ᮠᦞሩ䊑ˈ⭡ᇎᰦᮠᦞᓃᶕ㠚ࣘ᷀࠶༴⨶Ǆᖃᮠᦞሩ䊑

Ⲵ٬ᡆ⣦ᘱਁ⭏᭩ਈᰦˈᇎᰦᮠᦞᓃࡔᯝሩᓄⲴᮠᦞሩ䊑ᱟ

ӗ⭏Ҷᣕ䆖ᡆᐢӗ⭏Ⲵᣕ䆖ᱟᐢ㓿㔃ᶏˈᒦᢺᡰਁ⭏Ⲵ

ᣕ䆖ؑ䙊⸕㔉㌫㔏ᐕ〻ⲴަԆ䜘࠶Ǆᇎᰦᮠᦞᓃṩᦞ⭘ᡧ

Ⲵ㓴ᘱ䇮ᇊˈᢺᣕ䆖ؑᆈޕᤷᇊⲴᆈⴈᮠᦞᓃ᮷ԦѝǄᇎ

ᰦᮠᦞᓃਚ䍏䍓ሩᣕ䆖䘋㹼Ⲵࡔᯝǃ䙊⸕઼ᆈۘй亩ᐕˈ

ᣕ䆖ӗ⭏ਾᡰ㾱䘋㹼ަԆ༴⨶ˈࡉ䴰㾱⭘ᡧ൘㓴ᘱ䗷〻

ѝࡦᇊᯩṸˈᶕᆼᡀ䈕ᣕ䆖ؑⲴ֯⭘઼ᣕ䆖Ⲵᱮ⽪ㅹǄ 
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4.1 ᇊѹᣕ䆖

� ᣕ䆖Ⲵᇊѹ൘ᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗ亥ѝ䘋㹼ᆼᡀⲴǄ俆ݸ䘹ѝ“ݱ䇨䘋㹼ᣕ䆖

༴⨶”༽䘹Ṷˈ⺞ᇊᣕ䆖ⲴՈݸ㓗ˈ֯ᇎᰦᮠᦞᓃ㜭ሩ䈕ሩ䊑䘋㹼ᣕ䆖༴

⨶˗ᣕ䆖ᇊѹᱟ㾱ປ߉ᣕ䆖⌘䟺ǃ↓⺞䇮㖞ᣕ䆖䲀٬ᡆᣕ䆖⣦ᘱˈྲമ

4-1ᡰ⽪Ǆ

മ4-1 ᮠᦞሩ䊑ᣕ䆖ᙗ
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� ᮠ٬රᮠᦞሩ䊑ᴹޝᣕ䆖˖лл䲀ǃл䲀ǃк䲀ǃкк䲀ǃкٿᐞǃ

лٿᐞǄᔰޣරᮠᦞሩ䊑ᴹഋᣕ䆖ᯩᔿ˖ᔰޣ䟿ᣕ䆖ǃᔰޣ䟿䐣ਈᣕ

䆖ǃᔰޣ䟿↓䐣ਈᣕ䆖઼ᔰޣ䟿䍏䐣ਈᣕ䆖ˈᔰޣ䟿ᣕ䆖ᰦਟԕ䘹ᤙᱟ

ᔰᣕ䆖ᡆ㘵ޣᣕ䆖ˈᖃа⣦ᘱѪᣕ䆖⣦ᘱᰦˈਖа⣦ᘱቡѪ↓ᑨ⣦

ᘱǄ⭘ᡧ൘֯⭘ᰦਟԕṩᦞн਼Ⲵ䴰㾱䘹ᤙаᡆཊᣕ䆖ᯩᔿǄһԦ

රᮠᦞሩ䊑н䘋㹼ᣕ䆖䲀٬ᡆ⣦ᘱ䇮㖞ˈᖃሩᓄⲴһԦӗ⭏ᰦᣕ䆖ҏቡ

ӗ⭏ˈሩһԦරᮠᦞሩ䊑ᣕ䆖Ⲵӗ⭏઼㔃ᶏᱟ਼ᰦᆼᡀⲴǄᆇㅖරᮠᦞ

ሩ䊑઼㓴ሩ䊑н㜭䇮㖞ᣕ䆖ᙗˈնሩ㓴ሩ䊑㘼䀰ᡰवਜ਼Ⲵᡀઈਟԕঅ

њ䇮㖞ᣕ䆖Ǆ㓴ሩ䊑а㡜ਟ⭘ᶕሩᣕ䆖䘋㹼࠶㊫㇑⨶ˈԕᯩׯ㌫㔏ަԆ

䜘࠶ሩ਼㊫ᣕ䆖䘋㹼༴⨶Ǆᖃᣕ䆖ؑӗ⭏ᰦਟԕ䇮㖞ᣕ䆖ؑᱟ䴰

㾱㠚ࣘᆈⴈˈ䘉䇮㖞䴰㾱൘ᮠᦞሩ䊑ⲴᆈⴈᙗѝᆼᡀǄ

� ԕᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏ѝⲴ“⏢ս1”ᮠᦞሩ䊑Ѫֻ䘋㹼䇢䀓ᇊѹᮠᦞሩ䊑ᣕ䆖

ؑⲴ䗷〻˗൘ᇎᰦᮠᦞᓃѝৼࠫ“⏢ս1” ᮠᦞሩ䊑ˈ൘ᣕ䆖ᙗѝ䘹ѝ

䇨䘋㹼ᣕ䆖༴⨶”˗൘ᣕ䆖䇮㖞ѝ䘹ѝ“к䲀ᣕ䆖”ˈᢺᣕ䆖٬䇮Ѫ˖9ݱ“
㊣˗ᣕ䆖⌘䟺Ѫ˖≤┑Ҷ˗൘ᣕ䆖䇮㖞ѝ䘹ѝ“л䲀ᣕ䆖”ˈᢺᣕ䆖٬䇮

Ѫ˖1㊣˗ᣕ䆖⌘䟺Ѫ˖≤⋑Ҷˈྲമ4-2ᡰ⽪Ǆ൘ᆈⴈᙗѝˈ䘹ѝ“㠚
ᆈӗ⭏Ⲵᣕ䆖ؑ”ˈ⺞䇔ਾᆼᡀᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗ䇮㖞ˈྲമ4-3ᡰ؍ࣘ
⽪Ǆ
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    മ4-2 “⏢ս1” ᮠᦞሩ䊑Ⲵᣕ䆖ᙗ䇮㖞
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മ4-3  ᮠᦞሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗ䇮㖞
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� ሩҾ⏢ս2ǃ⏢ս3ᮠᦞሩ䊑ਚ䴰㾱ᢺ“к䲀ᣕ䆖”Ⲵᣕ䆖٬䇮Ѫ˖4m઼

8mˈᢺ“л䲀ᣕ䆖”Ⲵᣕ䆖٬䇮Ѫ˖2m઼3mˈ⌘䟺ᇩо⏢ս1ަԆаṧ

਼Ǆ൘ᆈⴈᙗѝ䘹ѝ“㠚ࣘ؍ᆈӗ⭏Ⲵᣕ䆖ؑ”Ǆާփྲമ4-4ǃ
മ4-5ᡰ⽪Ǆ

 

മ4-4  ᮠᦞሩ䊑Ⲵᣕ䆖ᙗ䇮㖞
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മ4-5  ⏢ս2ǃ⏢ս3ᮠᦞሩ䊑Ⲵᣕ䆖ᙗ䇮㖞
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4.2  ᣕ䆖ᱮ⽪⭫䶒䇮㖞

� ᇎᰦᮠᦞᓃਚ䍏䍓ޣҾᣕ䆖Ⲵࡔᯝǃ䙊⸕઼ᆈۘй亩ᐕˈ㘼ᣕ䆖ӗ⭏

ਾᡰ㾱䘋㹼ⲴަԆ༴⨶䴰㾱⭘ᡧ൘㓴ᘱ䗷〻ѝᇎ⧠Ǆ 

� ᢃᔰ“⭘ᡧデਓ”ˈ䘋ޕ“ᣕ䆖”デਓǄ൘ᐕާᶑѝঅࠫ“ᐕާ㇡”ᕩࠪ“ᐕާ

㇡”ˈӾ“ᐕާ㇡”䘹ᤙ“ḷㆮ”Ⲵമḷˈਈ“ॱ”ਾ⭘啐ḷᤆࣘࡠ䘲ᖃս㖞оབྷ

ሿǄປ߉йњ᮷ᵜṶᇩ࡛࠶“ᇎᰦᣕ䆖”“শਢᣕ䆖”“؞᭩ᣕ䆖䲀٬”ᆇփ

Ѫ㓒㢢ǃ㛼ᲟѪⲭ㢢Ǆ

� Ӿ“ᐕާ㇡”䘹ᤙ“ᣕ䆖⍿㿸”മḷˈਈ“ॱ”ਾ⭘啐ḷᤆࣘࡠ䘲ᖃབྷሿ᭮ࡠ“ᇎ
ᰦᣕ䆖”ᆇփⲴл䶒ˈྲമ4-6ᡰ⽪Ǆ

4.2.1  ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦ䇮㖞ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦ䇮㖞ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦ䇮㖞ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦ䇮㖞
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ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦⲴ⭘ᱟᱮ⽪ᇎᰦⲴᣕ䆖ؑˈৼࠫᣕ䆖⍿㿸ᶴԦᕩࠪᣕ

䆖⍿㿸ᶴԦᙗ䇮㖞Ǆ൘“ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦᙗ䇮㖞”ѝˈᢃᔰสᵜᙗᢺᱮ

⽪⁑ᔿⲴᇎᰦᣕ䆖ᮠᦞ᭩Ѫ˖⏢ս㓴ˈสᵜᱮ⽪㹼ᮠ᭩Ѫ3㹼ˈ┊ࣘᯩੁ᭩

Ѫᯠᣕ䆖൘кǄަԆ䇮㖞ྲമ4-7ᡰ⽪Ǆ᤹“⺞䇔”ਾࡉᣕ䆖ᱮ⽪䇮㖞ᆼ∅Ǆ

മ4-6  ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦ
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മ4-7   ᣕ䆖⍿㿸ᶴԦᙗ䇮㖞
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4.2.2 ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ䇮㖞ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ䇮㖞ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ䇮㖞ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ䇮㖞

� Ӿ“ᐕާ㇡”䘹ᤙ“ᣕ䆖ᱮ⽪”      മḷˈਈ“ॱ”ਾ⭘啐ḷᤆࣘࡠ䘲ᖃབྷሿ᭮

শਢᣕ䆖”ᆇփⲴл䶒ˈྲമ4-8ᡰ⽪Ǆ“ࡠ

മ4-8  ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ
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� ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦⲴ⭘ᱟᱮ⽪শਢⲴᣕ䆖ؑˈৼࠫᣕ䆖ᙗᶴԦᕩࠪᣕ

䆖⍿㿸ᶴԦᙗ䇮㖞Ǆ൘“ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦᙗ䇮㖞”ѝˈᢃᔰสᵜᙗᢺ

ሩᓄⲴᮠᦞሩ䊑〠᭩Ѫ˗⏢ս㓴ˈᴰབྷ䇠ᖅᮠ᭩Ѫ6ᒦф䘹ᤙ䘀㹼

ᰦˈݱ䇨᭩ਈࡇⲴᇭᓖǄަԆ䇮㖞ྲമ4-9ᡰ⽪Ǆ᤹“⺞䇔”ਾࡉᣕ䆖ᱮ⽪

䇮㖞ᆼ∅Ǆ 

 

  മ4-9  ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦᙗ䇮㖞
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᭩ᣕ䆖䲀٬؞᭩ᣕ䆖䲀٬؞᭩ᣕ䆖䲀٬؞᭩ᣕ䆖䲀٬؞ 4.2.3

� ᢃᔰᐕਠⲴ“ᇎᰦᮠᦞᓃ”ˈሩ“⏢ս1”ǃ“⏢ս2”ǃ“⏢ս3”Ⲵкл䲀ᣕ䆖

٬䜭ᇊѹྭҶˈྲ᷌ᜣ൘䘀㹼⧟ຳлṩᦞᇎ䱵ᛵߥ䲿ᰦ䴰㾱᭩ਈᣕ䆖к

л䲀٬ˈྲօᇎ⧠˛൘MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦѝˈѪ⭘ᡧᨀҶབྷ䟿

Ⲵ࠭ᮠˈਟԕṩᦞ⭘ᡧⲴ䴰㾱⚥⍫ൠ䘋㹼䇮㖞Ǆާփྲл˖

� ᢃᔰ“ᇎᰦᮠᦞᓃ”ѝⲴ “ᯠሩ䊑”ᨀ⽪Ṷˈޝ࣐њਈ䟿ˈ࡛࠶Ѫ˖⏢

ս1к䲀ǃ⏢ս1л䲀ǃ⏢ս2к䲀ǃ⏢ս2л䲀ǃ⏢ս3к䲀ǃ⏢ս3л
䲀ˈާփ䇮㖞ྲമ4-10㠣മ4-12ᡰ⽪Ǆ

 

 

മ4-10  ⏢ս1к䲀ᣕ䆖઼⏢ս1л䲀ᣕ䆖Ⲵᮠᦞሩ䊑ᙗ䇮㖞
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മ4-11  ⏢ս2к䲀ᣕ䆖઼ ⏢ս2л䲀ᣕ䆖Ⲵᮠᦞሩ䊑ᙗ䇮㖞
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മ4-12  ⏢ս3к䲀ᣕ䆖઼ ⏢ս3л䲀ᣕ䆖Ⲵᮠᦞሩ䊑ᙗ䇮㖞
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� ൘“⭘ᡧデਓ”䘹“ᗚ⧟≤᧗ࡦ”デਓ䘋ޕˈ൘“ᐕާ㇡”䘹“ḷㆮ”      മḷ⭘Ҿ

᮷ᆇ⌘䟺ˈ࡛࠶൘䘲ᖃⲴս㖞ޕ߉“к䲀٬”ǃ“к䲀٬”ǃ“⏢ս1”ǃ“⏢ս

2”ǃ“⏢ս3”Ǆ䘹ѝᐕާ㇡ᖃѝⲴ“䗃ޕṶ”      മḷˈ⭘Ҿ൘䘀㹼ᰦ䗃ޕк

л䲀٬ˈྲമ4-13ᡰ⽪Ǆ

 മ4-13   “к䲀٬”઼“к䲀٬”Ⲵ䗃ޕṶ
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� ԕ“⏢ս1к䲀”䗃ޕṶѪֻ䘋㹼䈤᰾˗ৼࠫ          മḷ䘋㹼䗃ޕṶᶴԦ

ᙗ䇮㖞ˈ൘䇮㖞ᙗ䗷〻ѝਚ䴰㾱䇮㖞“ᙗ”ˈᢺሩᓄᮠᦞሩ䊑Ⲵ

〠᭩Ѫ “ ⏢ս1к䲀”ণਟˈަԆ䇮㖞ᙗнਈǄ“⏢ս1кл䲀”ǃ“⏢ս

2к䲀”ǃ“⏢ս2л䲀”ǃ“⏢ս3к䲀”ǃ“⏢ս3л䲀”Ǆ↕僔ྲമ4-14㠣
മ4-16ᡰ⽪Ǆ

 

    മ4-14   “⏢ս1к䲀”઼“⏢ս1л䲀”䗃ޕṶᙗ䇮㖞 
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മ4-15   “⏢ս2к䲀”઼“⏢ս2л䲀”䗃ޕṶᙗ䇮㖞

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



 

 

 

മ4-16   “⏢ս3к䲀” ઼“⏢ս3л䲀”䗃ޕṶᙗ䇮㖞
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� ԕкⲴ㓴ᘱ⭫䶒䇮㖞ᆼᡀਾ䘋ޕMCGS㓴ᘱ⧟ຳᐕਠˈ൘“䘀㹼ㆆ⮕”ѝৼ

ࠫ“ᗚ⧟ㆆ⮕”ˈᢃᔰ㝊ᵜ〻ᒿ㕆䗁⧟ຳˈ൘㝊ᵜ〻ᒿѝྲ࣐л䈝ਕ˖

� !SetAlmValue(⏢ս1,⏢ս1к䲀ᣕ䆖,3)
� !SetAlmValue(⏢ս1,⏢ս1л䲀ᣕ䆖,2)
� !SetAlmValue(⏢ս2,⏢ս2к䲀ᣕ䆖,3)
� !SetAlmValue(⏢ս2,⏢ս2л䲀ᣕ䆖,2)
� !SetAlmValue(⏢ս3,⏢ս3к䲀ᣕ䆖,3)
� !SetAlmValue(⏢ս3,⏢ս3л䲀ᣕ䆖,2)
� 㤕ሩ䈕࠭ᮠ!SetAlmValue(⏢ս1,⏢ս1к䲀,3)нҶ䀓ˈ᤹ᐕާᶑкⲴ“൘㓯

ᑞࣙ”ˈ MCGS፼ޕ㓴ᘱ䖟Ԧ㔉ࠪ䀓䟺ؑǄ᤹“ᑞࣙ”᤹䫞ᕩࠪ“MCGSᑞࣙ

㌫㔏”ˈ൘“㍒ᕅ”ѝ䗃ޕ!SetAlmValue (DatName,Value,Flag) 
� ࠭ᮠѹ˖䇮㖞ᮠᦞሩ䊑DatNameሩᓄⲴᣕ䆖䲀٬ˈਚᴹ൘ᮠᦞሩ䊑

DatName“ݱ䇨䘋㹼ᣕ䆖༴⨶”Ⲵᙗ㻛䘹ѝਾˈᵜ࠭ᮠⲴᴹѹǄ

ሩ㓴ሩ䊑ǃᆇㅖරᮠᦞሩ䊑ǃһԦරᮠᦞሩ䊑ᵜ࠭ᮠᰐ᭸Ǆሩᮠ٬රᮠᦞ

ሩ䊑ˈ⭘Flagᶕḷ䇶᭩ਈօᣕ䆖䲀٬Ǆ

� 䘄 എ ٬˖ᮠ٬රˈ䘄എ٬ㅹҾ0˖䈳⭘↓ᑨˈнㅹҾ0˖䈳⭘н↓ᑨǄ

� ৲ ᮠ˖DatName˖ᮠᦞሩ䊑Ǆ

� Value˖ᯠⲴᣕ䆖٬ˈᮠ٬රǄ

� Flag˖ᮠ٬රˈḷᘇ㾱օ䲀٬ˈާփѹྲл˖

� Flag৲ᮠާփѹྲл˖1лл䲀ᣕ䆖٬ǃ2л䲀ᣕ䆖٬ǃ3к䲀ᣕ䆖٬ǃ4
кк䲀ᣕ䆖٬ǃ5лٿᐞᣕ䆖䲀٬ǃ6кٿᐞᣕ䆖䲀٬ǃ7ٿᐞᣕ䆖ส߶٬Ǆ

� ᇎ  ֻ˖!SetAlmValue (⭥ᵪᓖ,200,3)ˈᢺᮠᦞሩ䊑“⭥ᵪᓖ”Ⲵᣕ䆖к

䲀٬䇮Ѫ200Ǆ
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4.2.4ᣕ䆖ࣘ⭫䇮㖞ᣕ䆖ࣘ⭫䇮㖞ᣕ䆖ࣘ⭫䇮㖞ᣕ䆖ࣘ⭫䇮㖞

� ൘ᇎ䱵䘀㹼䗷〻ѝᖃᴹᣕ䆖ӗ⭏ᰦˈ䙊ᑨᴹᨀ⽪⚟䘋㹼ᱮ⽪䗃ࠪн਼Ⲵ

ᐕ⣦ᘱˈл䶒ᶕ䇢䀓ࡦᣕ䆖ࣘ⭫Ⲵާփ↕僔˖

� ൘“⭘ᡧデਓ”ѝ䘹ѝ“ᣕ䆖”デਓৼࠫ䘋ޕˈঅࠫ“ᐕާ㇡”ѝⲴ“ᨂݳޕԦ” 
മḷˈ䘋ޕ“ሩ䊑ݳԦᓃ㇑⨶”ˈӾ“ᤷ⽪⚟”ѝ䘹ਆྲлമ˖ˈ䈳ᮤབྷሿ᭮

൘䘲ᖃս㖞ǄѪ“⏢ս1”ǃ“⏢ս2”ǃ“⏢ս3”Ⲵᣕ䆖ᤷ⽪ˈާփ䇮㖞ྲ

മ4-16㠣മ4-18ᡰ⽪Ǆ 
 

                         മ4-16    “⏢ս1”Ⲵᣕ䆖ᤷ⽪⚟ᙗ䇮㖞
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മ4-17   “⏢ս2”Ⲵᣕ䆖ᤷ⽪⚟ᙗ䇮㖞
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മ4-18   “⏢ս3”Ⲵᣕ䆖ᤷ⽪⚟ᙗ䇮㖞
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� к䘠ᣕ䆖デਓⲴᙗ䇮㖞ޘ䜘䇮㖞ᆼᡀਾˈ䘰ࠪ䘀㹼ㆆ⮕デਓǄ⛩ࠫл

䖭᤹䫞䘋ޕ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳˈỰḕᡰᴹ䇮ᇊⲴᣕ䆖ؑǃᣕ䆖ᤷ⽪⚟ǃ؞

᭩ᣕ䆖䲀٬ᱟ᤹➗㕆߉Ⲵ᧗ࡦ⍱〻ࠪ⧠ᓄⲴࣘ⭫᭸᷌Ǆᣕ䆖デਓ᭸

᷌മྲമ4-19ᡰ⽪Ǆ

മ4-19   ᣕ䆖ḕⴻⲴ᭸᷌മ
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᣕ䆖㌫㔏Ⲵᙗ䇮㖞ˈྲᇊѹ

ᣕ䆖ǃᣕ䆖ᱮ⽪⭫䶒䇮㖞ǃ؞᭩ᣕ䆖䲀٬ǃᣕ䆖ࣘ⭫ㅹǄ䙊䗷ᵜㄐⲴᆖ

Ґ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⢩⛩ˈᓄ⭘MCGS፼

䖳༽ᵲᇎ䱵ᐕ〻Ǆ∄߉⡸㓴ᘱ䖟Ԧᶕ㕆ޕ

� ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈

� 1.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝᣕ䆖Ⲵ⭘ᱟӰѸ˛

� 2.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝᴹଚࠐᮠᦞሩ䊑ਟԕ䇮㖞ᣕ䆖˛

� 3.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕާ㇡ѝⲴ䗃ޕṶⲴ⭘ᱟӰѸ˛

� 4.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѝⲴ࠭ᮠ!SetAlmValue˄˅ⲴᙍᱟӰѸˈ৲

ᮠ࡛࠶㺘⽪ӰѸ˛
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ㅜ5ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠᦞᣕ㺘

� ൘ᇎ䱵ᐕ〻ཊᮠ᧗ࡦ㌫㔏䜭䴰㾱ሩᮠᦞ䟷䳶઼䇮༷䟷䳶ᶕⲴᮠᦞ䘋㹼ᆈ

ⴈ઼㔏䇑᷀࠶ˈᒦṩᦞᇎ䱵ᛵߥᢃঠࠪᮠᦞᣕ㺘Ǆᵜㄐӻ㓽ᮠᦞᣕ㺘Ⲵ

สᵜ࣏㜭оᙗ䇮㖞ˈᮠᦞᣕ㺘Ⲵ࣏㜭ṩᦞᇎ䱵䴰㾱ԕаᇊṬᔿሶ㔏䇑

ࡠ㌫㔏ѝᱟ䎧ࡦਾⲴᮠᦞ䇠ᖅᱮ⽪઼ᢃঠࠪᶕǄᮠᦞᣕ㺘൘ᇎ䱵᧗᷀࠶

䟽㾱⭘ˈᆳਟԕᇎ⧠ᱟᮠᦞᱮ⽪ǃḕ䈒ǃ᷀࠶ǃ㔏䇑ǃᢃঠⲴᴰ㓸փ

⧠ˈᱟᮤњᐕল᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᴰ㓸㔃᷌䗃ࠪ˗ᮠᦞᣕ㺘ᱟሩ⭏ӗ䗷〻ѝ㌫

㔏ⴁ᧗ሩ䊑Ⲵ⣦ᘱⲴ㔬ਸ䇠ᖅ઼㿴ᖻᙫ㔃Ǆᮠᦞᣕ㺘࠶Ѫє㊫ර˖ণ

ᇎᰦᮠᦞᣕ㺘઼শਢᮠᦞᣕ㺘Ǆ 
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5.1.1  ᣕ㺘デਓᣕ㺘デਓᣕ㺘デਓᣕ㺘デਓ

� ᢃᔰMCGS㓴ᘱᐕᒣਠঅࠫ“⭘ᡧデਓ”ˈ൘“⭘ᡧデਓ”ѝঅࠫ“ᯠᔪデਓ”
᤹䫞ӗ⭏ањᯠデਓˈঅࠫ“デਓᙗ”᤹䫞ᕩࠪ“⭘ᡧデਓᙗ䇮㖞”デ
ਓˈሶデਓ〠઼デਓḷ仈䜭᭩Ѫ“ᣕ㺘”ˈ䘋㹼䇮㖞ྲമ5-1ᡰ⽪Ǆ᤹“⺞
䇔”᤹䫞ˈ᤹“ࣘ⭫㓴ᘱ”䘋ޕ“ᣕ㺘”デਓǄ⭘“ḷㆮ” ˈ⌘䟺˖ᇎᰦᮠ

ᦞˈশਢᮠᦞǃᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᣕ㺘Ǆ

മ5-1  ⭘ᡧデਓᙗ䇮㖞
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5.1.2  ᔪ・㠚⭡㺘Ṭᔪ・㠚⭡㺘Ṭᔪ・㠚⭡㺘Ṭᔪ・㠚⭡㺘Ṭ

� ൘ᐕާᶑѝঅࠫ“ᑞࣙ” മḷˈᤆ᭮൘“ᐕާ㇡”ѝঅࠫ“㠚⭡㺘Ṭ” മḷкቡ

Պ㧧ᗇ“MCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴ൘㓯ᑞࣙ”ˈ䈧Ԅ㓶䰵䈫ˈ❦ਾ᤹л䶒

䘋㹼Ǆ

� ൘“ᐕާ㇡”ѝঅࠫ“㠚⭡㺘Ṭ” മḷˈᤆ᭮ࡠデਓ䘲ᖃս㖞᭮൘ᇎᰦᮠᦞ

Ⲵл䶒Ǆৼࠫ㺘Ṭ䘋ޕ㠚⭡㺘ṬⲴᙗ䇮㖞ˈྲ㾱᭩ਈঅݳṬབྷሿˈᢺ

啐ḷ〫ࡠAоBᡆ1о2ѻ䰤ˈᖃ啐ḷਈॆᰦˈᤆࣘ啐ḷণਟ˗অࠫ啐ḷਣ

䭞䘋㹼㕆䗁о䈳ᮤˈྲമ5-2ᡰ⽪Ǆ

� ሩ㠚⭡㺘ṬⲴᙗ䇮㖞䘋㹼؞᭩ˈᢺ㠚⭡㺘Ṭ߿ࡐѪABєࡇᒦ࣐Ѫ7
㹼Ⲵᖒᔿˈ❦ਾৼࠫAࡇⲴ㺘Ṭᒦޕ߉ᓄⲴ᮷ᆇˈྲമ5-3ᡰ⽪Ǆ൘

R1CB༴অࠫ啐ḷਣ䭞ˈঅࠫ“䘎᧕”ᡆⴤ᧕᤹“F9”ˈঅࠫ啐ḷਣ䭞Ӿᇎ

ᰦᮠᦞᓃ䘹ਆᡰ㾱䘎᧕Ⲵਈ䟿ৼࠫᡆⴤ᧕䗃ޕˈྲമ5-4ǃമ5-5ᡰ⽪Ǆ
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മ5-2   㠚⭡㺘Ṭ

  

മ5-3 㠚⭡㺘ṬⲴ؞᭩
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മ5-4    㠚⭡㺘ṬⲴਈ䟿䘹ᤙ
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മ5-5  㠚⭡㺘ṬⲴ䘎᧕ਈ䟿
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5.1.3 ᔪ・㨌অ㇑⨶ᔪ・㨌অ㇑⨶ᔪ・㨌অ㇑⨶ᔪ・㨌অ㇑⨶

� ൘MCGS㓴ᘱᒣਠкˈঅࠫ“ѫ᧗デਓ”ˈ൘“ѫ᧗デਓ”ѝˈঅࠫ“㨌অ㓴

ᘱ”ˈ൘ᐕާᶑѝঅࠫ“ᯠ㨌অ亩” മḷˈՊӗ⭏“0”㨌অǄৼࠫ“
0”㨌অˈᕩࠪ“㨌অᙗ䇮㖞”デਓˈྲമ5-6ǃമ5-7ᡰ⽪Ǆ

മ5-6  㨌অ㓴ᘱ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



 

മ5-7  㨌অᙗ䇮㖞

᤹“F5”䘋ޕ䘀㹼⧟ຳਾˈঅࠫ㨌অ亩ѝⲴ“ᮠᦞᱮ⽪”Պᢃᔰ“ᮠᦞ

ᱮ⽪”デਓˈᇎᰦᮠᦞᱮ⽪ˈྲമ5-8ᡰ⽪Ǆ

മ5-8 䘀㹼⧟ຳлⲴ㨌অ㇑⨶
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5.2 শਢᣕ㺘

� শਢᮠᦞᣕ㺘䙊ᑨᓄ⭘൘Ӿশਢᮠᦞᓃѝᨀਆᮠᦞ䇠ᖅˈԕ

аᇊⲴṬᔿᱮ⽪শਢᮠᦞǄᇎ⧠শਢᣕ㺘⭡єᯩᔿˈа

࡙⭘“ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸”ᶴԦˈਖа࡙⭘শਢ㺘ṬᶴԦǄл䶒

ӻ㓽শਢᮠᦞᣕ㺘Ⲵᔪ・઼֯⭘Ǆ࡛࠶
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5.2.1  ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘

� ᢃᔰMCGS㓴ᘱᐕᒣਠঅࠫ“⭘ᡧデਓ”䘋ޕ“ᣕ㺘”デਓˈ൘“ᐕާ㇡”ѝঅ

ࠫ“ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸”മḷˈᤆ᭮ࡠデਓ䘲ᖃս㖞᭮൘ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᣕ㺘Ⲵ

л䶒Ǆৼࠫ㺘Ṭ䘋ޕᆈⴈᮠᦞ⍿㿸Ⲵᙗ䇮㖞㾱᭩ਈঅݳṬབྷሿˈᢺ啐

ḷ〫ࡠAоBᡆ1о2ѻ䰤ˈᖃ啐ḷਈॆᰦᤆࣘ啐ḷণਟ˗অࠫ啐ḷਣ䭞䘋

㹼㕆䗁о䈳ᮤˈྲമ5-9ᡰ⽪Ǆ

മ5-9  ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᶴԦ 
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� ሩᆈⴈᮠᦞ⍿㿸Ⲵᙗ䇮㖞䘋㹼؞᭩ˈᢺᆈⴈᮠᦞ⍿㿸㺘Ṭ߿ࡐѪ5ࡇ
ᒦ࣐Ѫ3㹼Ⲵᖒᔿˈ❦ਾৼࠫ1㹼Ⲵ㺘Ṭᒦޕ߉ᓄⲴ᮷ᆇྲമ5-10ᡰ

⽪Ǆৼࠫ䘋ޕᆈⴈᮠᦞ⍿㿸Ⲵᙗ䇮㖞デਓˈᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ѫ㾱䇮㖞ᮠ

ᦞᶕⓀǃᱮ⽪ᙗǃᰦ䰤ᶑԦǃཆ㿲䇮㖞ަԆᙗ䇮㖞нਈˈާփ

ྲമ5-11ᡰ⽪Ǆ

മ5-10  ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸Ⲵᙗ䇮㖞ᣕ㺘
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മ5-11  ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸Ⲵᙗ䇮㖞
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മ5-11  ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸Ⲵᙗ䇮㖞
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� к䘠ᆼᡀਾ᤹“F5”䘋ޕ䘀㹼⧟ຳਾˈᢃᔰ㨌অ亩ѝⲴ“ᣕ㺘”デਓˈỰ

ḕᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᱮ⽪ᱟㅖਸᇎ䱵Ⲵᐕল㾱≲ˈྲമ5-12ᡰ⽪Ǆ

മ5-12  䘀㹼⧟ຳлⲴᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᶴԦᱮ⽪㺘Ṭ 
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5.2.2  শਢ㺘Ṭᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘শਢ㺘Ṭᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘শਢ㺘Ṭᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘শਢ㺘Ṭᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘

� শਢ㺘Ṭᱟ࡙⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴশਢ㺘ṬᶴԦᶕᆼᡀⲴǄশਢ

㺘ṬᶴԦᱟสҾ“WindowsлⲴデਓ”ᖒᔿᔪ・Ⲵˈ⭘ᡧ൘デਓ࡙⭘শਢ

㺘ṬᶴԦⲴṬᔿ㕆䗁࣏㜭䝽ਸMCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴ⭫മ࣏㜭ࡦࠪᣕ

㺘Ǆ

� ᢃᔰMCGS㓴ᘱᐕᒣਠঅࠫ“⭘ᡧデਓ”䘋ޕ“ᣕ㺘”デਓˈ൘“ᐕާ㇡”ѝঅ

ࠫ“শਢ㺘Ṭ” മḷˈᤆ᭮ࡠデਓ䘲ᖃս㖞᭮൘শਢᣕ㺘Ⲵл䶒Ǆৼࠫ㺘

Ṭ䘋ޕশਢᣕ㺘Ⲵᙗ䇮㖞ˈྲ㾱᭩ਈঅݳṬབྷሿˈᢺ啐ḷ〫ࡠ൘C1о
C2ѻ䰤ᖃ啐ḷਁ⭏ਈॆᰦˈᤆࣘ啐ḷ᭩ਈঅݳṬབྷሿ˗অࠫ啐ḷਣ䭞䘋

㹼㕆䗁Ǆᤆࣘ啐ḷӾR2C1ࡠR5C3ˈ㺘ṬՊ৽唁Ǆާփ᤹➗ྲമ5-
13ᡰ⽪Ǆ
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മ5-13  শਢ㺘Ṭ䇮㖞
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� ൘㺘Ṭѝঅࠫ啐ḷਣ䭞অࠫ“䘎᧕”ᡆⴤ᧕᤹“F9”ˈӾ㨌অѝঅࠫ“㺘Ṭ”অ
ࠫ“ਸᒦ㺘ݳ”ᡆⴤ᧕অࠫᐕާᶑѝ“㕆䗁ᶑ” മḷˈӾ㕆䗁ᶑѝঅࠫ“ਸᒦ

অݳ” മḷˈՊࠪ⧠৽ᯌᶐ䘋㹼ྲമ5-14ᡰ⽪Ⲵޣ䇮㖞Ǆ

മ5-14  শਢ㺘ṬⲴ䘎᧕䇮㖞

ৼࠫ㺘Ṭѝ৽ᯌᶐ༴ᕩࠪ“ᮠᦞᓃ䘎᧕䇮㖞”デਓˈѫ㾱䇮㖞ᮠᦞᶕ

Ⓚǃᱮ⽪ᙗǃᰦ䰤ᶑԦǃཆ㿲䇮㖞ަԆ䇮㖞нਈǄާփ䇮㖞ྲ

മ5-15ᡰ⽪ˈ䇮㖞ᆼ∅ਾ᤹“⺞䇔”䘰ࠪǄ
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മ5-15  ᮠᦞᓃ䘎᧕䇮㖞
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� 䘉ᰦ䘋ޕ䘀㹼⧟ຳˈቡਟԕⴻࡠ㠚ᐡⲴࣣࣘᡀ᷌ҶǄྲമ5-16ᡰ⽪Ǆᮠ

ᦞ㺘ṬⲴᮤփ⭫䶒ྲമ5-17ᡰ⽪Ǆ

മ5-16䘀㹼⧟ຳлⲴশਢᮠᦞᶴԦᱮ⽪㺘Ṭ 
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മ5-17 ᮠᦞ㺘ṬⲴᮤփ⭫䶒
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᮠᦞᣕ㺘Ⲵᙗ䇮㖞ˈԕ৺ᮠᦞ

ᣕ㺘Ⲵ࠶㊫઼3н਼Ⲵࡦᖒᔿྲᓄ⭘㠚⭡㺘Ṭࡦᇎᰦᮠᦞᣕ㺘ǃ

ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘ǃশਢ㺘Ṭᇎ⧠Ⲵশਢᣕ㺘ㅹǄ䙊䗷ᵜㄐ

ⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᮠᦞᣕ㺘ᙗ䇮㖞

Ⲵ⢩⛩ˈᓄ⭘ᮠᦞᣕ㺘ᶕᆼழ༽ᵲᇎ䱵ᐕ〻Ǆ

1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᶴԦˈᆳⲴ⢩⛩ᴹଚ

Ӌ˛

2. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝᴹଚࠐᮠᦞᣕ㺘Ⲵᖒᔿ˛

3. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕާ㇡ѝᴹଚࠐࡦᣕ㺘Ⲵᐕާ˛

4. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѝⲴᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᶴԦоশਢᣕ㺘ᶴԦⲴ४

࡛ᱟӰѸ˛

ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈
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� ൘ᇎ䱵ᓄ⭘Ⲵ᧗ࡦ㌫㔏ѝሩᇎᰦᮠᦞǃশਢᮠᦞⲴḕⴻǃ᷀࠶ǃ༴⨶ㅹ

ᐕᱟᖸ㑱⩀Ǆሩᮠᦞӵڊᇊ䟿Ⲵ᷀࠶䘈䘌䘌нཏˈᗵ享ṩᦞᮠᦞؑ

㔈ࠪࡦᓄⲴᴢ㓯ˈ᷀࠶ᴢ㓯Ⲵਈॆ䎻࣯ᒦӾѝਁ⧠ᮠᦞਈॆ㿴ᖻˈᴢ

㓯༴⨶൘ᇎ䱵ᓄ⭘Ⲵ᧗ࡦ㌫㔏ѝ䎧ࡠ䶎ᑨ䟽㾱Ⲵ⭘Ǆᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ᇎ

ᰦᴢ㓯઼শਢᴢ㓯Ⲵࡋᔪо֯⭘Ǆ

� ᇎᰦᴢ㓯Ⲵ㔈ࡦᱟᓄ⭘ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦᶕᆼᡀⲴˈᇎᰦᴢ㓯ᶴԦᱟ⭘ᴢ㓯

ᱮ⽪ањᡆཊњᮠᦞሩ䊑ᮠ٬Ⲵࣘ⭫മᖒˈᇎᰦ䇠ᖅᮠᦞሩ䊑٬Ⲵਈॆ

ᛵߥǄ൘MCGS㓴ᘱ䖟Ԧѝࡦᇎᰦᴢ㓯Ⲵᯩ⌅ާփྲл˖

� ᢃᔰMCGS㓴ᘱᐕᒣਠঅࠫ“⭘ᡧデਓ”ˈ൘“⭘ᡧデਓ”ѝঅࠫ“ᯠᔪデਓ”
᤹䫞ӗ⭏ањᯠデਓˈঅࠫ“デਓᙗ”᤹䫞ᕩࠪ“⭘ᡧデਓᙗ䇮㖞”デ
ਓˈሶデਓ〠઼デਓḷ仈䜭᭩Ѫ“ᴢ㓯”ˈ䘋㹼䇮㖞ྲമ6-1ᡰ⽪Ǆ᤹“⺞
䇔”᤹䫞ˈ᤹“ࣘ⭫㓴ᘱ”䘋ޕ“ᴢ㓯”デਓǄ⭘“ḷㆮ” ˈ⌘䟺˖ᇎᰦᴢ

㓯ˈশਢᴢ㓯Ǆ

ㅜ6ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᴢ㓯

    6.1ᇎᰦᴢ㓯
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� ൘“⭘ᡧデਓ”ѝᢃᔰ“ᴢ㓯”デਓˈ൘“ᐕާ㇡”ѝঅࠫ“ᇎᰦᴢ㓯” മḷˈᤆ

ᇎᰦᴢ㓯ᆇփⲴл䶒ᒦ䈳ᮤབྷሿǄৼࠫᴢ㓯ˈᕩࠪࡠ䘲ᖃս㖞᭮ࡠ᭮

“ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞”デਓˈ᤹മ6-2ᡰ⽪䘋㹼䇮㖞Ǆ

  മ6-1  ⭘ᡧデਓᙗ䇮㖞
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       മ6-2  ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞
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മ6-2  ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞

മ6-3  ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦ൘䘀㹼⁑ᔿлⲴᱮ⽪

ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞ᆼᡀਾ᤹“⺞䇔”ণਟˈ᤹“F5”䘋ޕ䘀㹼⧟ຳਾঅࠫ“ᴢ㓯”㨌
অˈਟⴻࡠᇎᰦᴢ㓯Ǆৼࠫᴢ㓯ਟԕ᭮བྷᴢ㓯ˈྲമ6-3ᡰ⽪Ǆ
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� শਢᴢ㓯ᶴԦᇎ⧠ҶশਢᮠᦞⲴᴢ㓯⍿㿸࣏㜭Ǆ䘀㹼ᰦশਢ

ᴢ㓯ᶴԦ㜭ཏṩᦞ䴰㾱⭫ࠪᓄশਢᮠᦞⲴ䎻࣯᭸᷌മˈশ

ਢᴢ㓯ѫ㾱⭘Ҿһਾḕⴻᮠᦞ઼⣦ᘱਈॆ䎻઼࣯ᙫ㔃㿴ᖻǄ

ާփྲл˖൘“ᴢ㓯”ѝᢃᔰ“ᐕާ㇡”ѝঅࠫ“শਢᴢ㓯” മ
ḷˈᤆ᭮ࡠ䘲ᖃս㖞᭮ࡠশਢᴢ㓯Ⲵл䶒ᒦ䈳ᮤབྷሿǄৼࠫ

শਢᴢ㓯ᕩࠪ“শਢᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞”デਓˈˈ൘“শਢᴢ㓯

ᶴԦᙗ䇮㖞”ѝˈ“⏢ս1”ᴢ㓯仌㢢Ѫ“㔯㢢”˗“⏢ս2”ᴢ㓯

仌㢢Ѫ“㓒㢢”ᆼᡀǄާփྲമ6-4ᡰ⽪䇮㖞Ǆ

6.2  শਢ䎻࣯ᴢ㓯
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മ6-4  শਢᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞
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മ6-5   শਢᴢ㓯Ⲵ᭸᷌മ 

শਢᴢ㓯ᶴԦᙗ䇮㖞ᆼᡀਾ᤹“⺞䇔”ণਟˈ᤹“F5”䘋ޕ䘀㹼⧟ຳਾঅࠫ“ᴢ㓯”㨌
অˈ൘䘀㹼⧟ຳѝˈঅࠫ“ᴢ㓯”㨌অˈᢃᔰ“ᴢ㓯デਓ”ˈⴻࡠশਢᴢ㓯Ⲵ᭸᷌മྲ

മ6-5ᡰ⽪Ǆ
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᴢ㓯Ⲵᙗ䇮㖞ˈԕ৺ᴢ㓯Ⲵ࠶

㊫઼2н਼Ⲵࡦᖒᔿྲᇎᰦᴢ㓯ǃশਢᴢ㓯Ⲵᇎ⧠ㅹǄ䙊䗷ᵜㄐⲴ

ᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᴢ㓯ᙗ䇮㖞Ⲵ⢩

⛩ˈᓄ⭘ᇎᰦᴢ㓯઼শਢᴢ㓯ᶕᆼழ༽ᵲᇎ䱵ᐕ〻Ǆ

� ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᇎᰦᴢ㓯ˈᆳⲴ⢩⛩ᴹଚӋ˛

� 2. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴশਢᴢ㓯ˈᆳⲴ⢩⛩ᴹଚӋ˛

� 3. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕާ㇡ѝᴹଚࠐࡦᴢ㓯Ⲵᐕާ˛

� 4. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѝⲴᇎᰦᴢ㓯оশਢᴢ㓯ᶴԦⲴ४࡛ᱟӰѸ˛
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ㅜ7ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓᱟ㓴ᘱᐕ〻㌫㔏ⲴѫṶ

ᷦˈѫ᧗デਓኅ⧠Ҷᐕ〻㌫㔏Ⲵᙫփཆ㿲Ǆѫ᧗デਓ䍏䍓䈳

᧗䇮༷デਓⲴᐕǃ㇑⨶⭘ᡧデਓⲴᢃᔰоޣ䰝ǃ傡ࣘࣘ⭫

മᖒⲴᱮ⽪ǃࣘᆹޘᵪࡦǃ䈳⭘⭘ᡧㆆ⮕ㅹᐕǄѫ᧗デ

ਓⲴ㓴ᘱ䇮䇑वᤜѫ᧗デਓⲴ㌫㔏ᙗ䇮㖞о㨌অ䇮䇑єᯩ

䶒ᇩǄ
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7.1   ѫ᧗デਓᾲ䘠

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓᱟ㓴ᘱᐕ〻Ⲵѫデਓˈᱟᡰᴹ䇮༷デ

ਓ઼⭘ᡧデਓⲴ⡦デਓˈѫ᧗デਓਟԕ᭮㖞ањ䇮༷デਓ઼ཊњ⭘ᡧデ

ਓˈ䍏䍓ᡰᴹデਓⲴ㇑⨶઼䈳᧗ˈᒦ䈳ᓖ⭘ᡧㆆ⮕Ⲵ䘀㹼Ǆѫ᧗デਓ

䜘䇮㖞Ҷ㌫㔏䘀㹼⍱〻৺⢩ᖱ৲ᮠˈᯩׯ⭘ᡧⲴǄ

� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝˈањ㓴ᘱᐕ〻᮷Ԧਚᴹањѫ᧗デਓˈѫ

᧗デਓᱟѪањ⤜・Ⲵሩ䊑ᆈ൘ⲴˈަᕪབྷⲴ࣏㜭઼༽ᵲⲴ䜭㻛

ሱ㻵൘㓴ᘱ㌫㔏Ⲵ䜘ˈ㓴ᘱ䗷〻ѝਚ䴰ሩѫ᧗デਓⲴᙗ䘋㹼䇮㖞Ǆ 

7.2   ѫ᧗デਓᙗ䇮㖞

� ѫ᧗デਓᱟᓄ⭘㌫㔏Ⲵ⡦デਓ઼ѫṶᷦˈѫ᧗デਓⲴสᵜ㙼䍓ᱟ䈳ᓖо

㇑⨶䘀㹼㌫㔏ˈѫ᧗デᱟ৽᱐ࠪᓄ⭘ᐕ〻Ⲵᙫփᾲ䊼ˈ⭡↔ߣᇊҶѫ᧗

デਓⲴᙗᇩǄ䘋ޕMCGS㓴ᘱᐕਠˈঅࠫ“ѫ᧗デਓ”䘹ѝѫ᧗デ

ਓⲴമḷ⛩ࠫ啐ḷਣ䭞ࡠѫ᧗デਓⲴᙗ䇮㖞䘹亩ˈᢃᔰѫ᧗デਓⲴ

ᙗ䇮㖞デਓˈᡆ㘵⭘䘹⭘ᐕާᶑѝⲴ“ᙗ”᤹䫞˄˅ˈᢗ㹼“㕆䗁”㨌অ

ѝⲴ“ᙗ”ભԔˈᕩࠪ“ѫ᧗デਓᙗ䇮㖞”ሩ䈍Ṷˈ䘋㹼ᢃᔰѫ᧗デਓⲴ

ᙗ䇮㖞ˈྲമ7-1ᡰ⽪Ǆ
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മ7-2   ѫ᧗デਓᙗ䇮㖞

   ѫ᧗デਓवᤜ˖สᵜᙗǃࣘᙗǃᆈᙗǃ㌫㔏৲ᮠǃᆈⴈ৲

ᮠㅹ䘹亩Ǆл䶒࡛࠶ӻ㓽ӄᙗⲴ⭘Ǆѫ᧗デਓᙗ䇮㖞デਓྲമ7-2
ᡰ⽪Ǆ   
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7.2.1  ѫ᧗デਓสᵜᙗѫ᧗デਓสᵜᙗѫ᧗デਓสᵜᙗѫ᧗デਓสᵜᙗ

� ᓄ⭘ᐕ〻൘䘀㹼ᰦⲴᙫփᾲ䊼৺ཆ㿲ˈᆼޘ⭡ѫ᧗デਓⲴสᵜᙗߣᇊǄ

䘹ᤙสᵜᙗḷㆮ᤹䫞ˈণ䘋ޕสᵜᙗ䇮㖞デਓ亥Ǆ

� 1. デਓḷ仈˖䇮㖞ᐕ〻䘀㹼デਓⲴḷ仈Ǆ

� 2. デਓ〠˖ᱟᤷѫ᧗デਓⲴ〠ˈ唈䇔Ѫ“ѫ᧗デਓ”ˈᒦ⚠ᱮˈнਟ

ᴤ᭩Ǆ

� 3. 㨌অ䇮㖞˖䇮㖞ᐕ〻ᱟᴹ㨌অǄ 
� 4ˊሱ䶒デਓ˖⺞ᇊᐕ〻䘀㹼ᰦᱟᴹሱ䶒ˈਟ൘л㨌অѝ䘹ᤙᓄ

ⲴデਓѪሱ䶒デਓǄ

� 5ˊሱ䶒ᱮ⽪ᰦ䰤˖䇮㖞ሱ䶒ᤱ㔝ᱮ⽪Ⲵᰦ䰤ˈԕ。ѪঅսǄ䘀㹼ᰦ啐

ḷ⛩ࠫデਓԫօս㖞ˈሱ䶒㠚ࣘ⎸ཡǄᖃሱ䶒ᰦ䰤䇮㖞Ѫ0ᰦˈሱ䶒ሶ

аⴤᱮ⽪ˈⴤࡠ啐ḷঅࠫデਓԫօս㖞ᰦˈሱ䶒ᯩਟ⎸ཡǄ
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� 6ˊ㌫㔏䘀㹼ᵳ䲀˖䇮㖞㌫㔏䘀㹼ᵳ䲀Ǆ⛩ࠫ“ᵳ䲀䇮㖞”᤹䫞ˈ䘋ޕ⭘ᡧ

ᵳ䲀䇮㖞ሩ䈍Ṷˈྲമ7-3ᡰ⽪Ǆ

� 7ˊਟሶ䘋ޕᡆ䘰ࠪᐕ〻Ⲵᵳ䲀䍻ҸḀњ⭘ᡧ㓴Ǆᰐ↔ᵳ䲀Ⲵ⭘ᡧ㓴ѝ

Ⲵ⭘ᡧˈн㜭䘋ޕᡆ䘰ࠪ䈕ᐕ〻Ǆᖃ䘹ᤙ“ᡰᴹ⭘ᡧ”ᰦˈᖃҾᰐ䲀ࡦǄ

↔亩᧚ᯭሩ䱢→ᰐޣӪઈⲴ䈟ˈᨀ儈㌫㔏Ⲵᆹޘᙗ䎧ࡠ䟽㾱Ⲵ⭘Ǆ

൘л䶒Ⲵл㨌অѝ䘹ᤙ䘋ޕᡆ䘰ࠪᰦᱟⲫᖅǄ䘹亩वᤜ˖ 
�     ˄1˅䘋ޕнⲫᖅˈ䘰ࠪⲫᖅˈণᖃ⭘ᡧ䘰ࠪMCGS䘀㹼⧟ຳᰦˈ䴰

ⲫᖅ˗

� ˄2˅䘋ޕⲫᖅˈ䘰ࠪнⲫᖅˈণᖃ⭘ᡧࣘMCGS䘀㹼⧟ຳᰦˈ䴰ⲫ

ᖅǃ䘰ࠪᰦнᗵⲫᖅ˗

� ˄3˅䘋ޕнⲫᖅˈ䘰ࠪнⲫᖅˈণ䘋ޕᡆ䘰ࠪMCGS䘀㹼⧟ຳᰦˈ䜭

нᗵⲫᖅ˗

� ˄4˅䘋ޕⲫᖅˈ䘰ࠪⲫᖅˈণ䘋ޕᡆ䘰ࠪMCGS 䘀㹼⧟ຳᰦˈ䜭䴰㾱

ⲫᖅǄ

� 8. デਓᇩ⌘䟺˖䎧ࡠ䈤᰾઼༷ᘈⲴ⭘ˈሩᓄ⭘ᐕ〻䘀㹼ᰦⲴཆ㿲н

ӗ⭏ԫօᖡ૽Ǆ
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7.2.2  ѫ᧗デਓࣘᙗѫ᧗デਓࣘᙗѫ᧗デਓࣘᙗѫ᧗デਓࣘᙗ

� ᓄ⭘㌫㔏ࣘᰦˈѫ᧗デਓᓄ㠚ࣘᢃᔰаӋ⭘ᡧデਓˈԕণᰦᱮ⽪ḀӋ

മᖒࣘ⭫ˈྲ৽᱐ᐕ〻⢩ᖱⲴሱ䶒മᖒˈѫ᧗デਓⲴ䘉а⢩ᙗቡ〠Ѫ

ࣘᙗǄ

� 䘹ᤙ“ࣘᙗ”ḷㆮ᤹䫞ˈ䘋ޕᙗ䇮㖞デਓ亥ˈྲമ7-4ᡰ⽪Ǆ

മ7-4  ࣘᙗ䇮㖞
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� മѝᐖחѪ⭘ᡧデਓࡇ㺘ˈࠪࡇҶᡰᴹᇊѹⲴ⭘ᡧデਓ〠Ǆ

ਣחѪࣘᰦ㠚ࣘᢃᔰⲴ⭘ᡧデਓࡇ㺘ˈ࡙⭘“ࡐ“઼”࣐䲔”
᤹䫞ˈਟԕ䈳ᮤ㠚ࣘࣘⲴ⭘ᡧデਓǄ

� 1ˊ᤹“࣐”᤹䫞ᡆ⭘啐ḷৼࠫᐖࡇח㺘ᤷᇊⲴ⭘ᡧデਓˈ

ਟԕᢺ䈕デਓ䘹ࡠਣחˈᡀѪ㌫㔏ࣘᰦ㠚ࣘ䘀㹼Ⲵ⭘ᡧデ

ਓǄ

� ˈᤷᇊⲴ⭘ᡧデਓ㺘ࡇח䲔”᤹䫞ᡆ⭘啐ḷৼࠫਣࡐ“᤹ˊ2

ਟԕሶ䈕⭘ᡧデਓӾ㠚ࣘ䘀㹼デਓࡇ㺘ѝࡐ䲔Ǆ

� ࣘᰦа⅑ᢃᔰⲴデਓњᮠ⋑ᴹ䲀ࡦˈն⭡Ҿ䇑㇇ᵪᆈⲴ

䲀ࡦа㡜ਚᢺᴰ䴰㾱Ⲵデਓ䘹Ѫࣘデਓˈࣘデਓ䗷ཊՊ

ᖡ૽㌫㔏Ⲵࣘ䙏ᓖǄ
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7.2.3  ѫ᧗デਓᆈᙗѫ᧗デਓᆈᙗѫ᧗デਓᆈᙗѫ᧗デਓᆈᙗ

� ᐕ〻᮷Ԧ䘀㹼䗷〻ᰦᖃ䴰㾱ᢃᔰањ⭘ᡧデਓˈ㌫㔏俆ݸᢺデਓⲴ⢩ᖱ

ᮠᦞӾ⻱ⴈ䈳ޕᆈˈ❦ਾᢗ㹼デਓᢃᔰⲴᤷԔǄ䘉ṧањᢃᔰデਓ

Ⲵ䗷〻ਟ㜭∄䖳㕃ធˈ┑䏣нҶᐕ〻Ⲵ䴰㾱ǄѪҶ࣐ᘛ⭘ᡧデਓⲴᢃᔰ

䙏ᓖˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀҶаⴤ᧕ӾᆈѝᢃᔰデਓⲴᵪ

ⲴḀӋ⭘ᡧデਓᇊ㢲ⴱҶ⻱ⴈⲴᔰ䬰ᰦ䰤ǄሶսҾѫ᧗デਓˈࡦ

ѹѪᆈデਓˈ〠Ѫѫ᧗デਓⲴᆈᙗǄ

� ѫ᧗デਓⲴᆈᙗਟԕ䇮㖞䘀㹼䗷〻ѝ㓸սҾᆈѝⲴ⭘ᡧデਓˈ

н㇑䈕デਓᱟ༴Ҿᢃᔰ⣦ᘱˈ䘈ᱟ༴Ҿޣ䰝⣦ᘱǄデਓᆈ൘ᆈ४ฏѝ

ᖃᢃᔰᰦн䴰㾱Ӿ⺜ⴈк䈫ਆˈഐ㘼㜭ᨀ儈ᢃᔰデਓⲴ䙏ᓖǄMCGS፼
ᆈǄѫ᧗デޕ䇨䘹ᤙ20њ⭘ᡧデਓ൘䘀㹼ᰦ㻵ݱ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᴰཊਟޕ

ਓਇ䇑㇇ᵪᆈབྷሿⲴ䲀ࡦˈа㡜ਚᢺ䴰㾱㓿ᑨᢃᔰ઼ޣ䰝Ⲵ⭘ᡧデਓ

൘䘀㹼ᰦ㻵ޕᆈǄ亴ݸ㻵ޕᆈⲴデਓ䗷ཊˈҏՊᖡ૽䘀㹼㌫㔏㻵䖭

Ⲵ䙏ᓖǄ䘹ᤙ“ᆈᙗ”ḷㆮ᤹䫞ˈ䘋ޕᆈᙗ䇮㖞デਓ亥Ǆྲമ7-5
ᡰ⽪Ǆ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



7.2.4  ѫ᧗デਓⲴ㌫㔏৲ᮠᙗѫ᧗デਓⲴ㌫㔏৲ᮠᙗѫ᧗デਓⲴ㌫㔏৲ᮠᙗѫ᧗デਓⲴ㌫㔏৲ᮠᙗ

� ѫ᧗デਓⲴ㌫㔏৲ᮠѫ㾱वᤜоࣘ⭫ᱮ⽪ᴹޣⲴᰦ䰤৲ᮠˈֻྲࣘ⭫

⭫䶒ࡧᯠⲴᰦ䰤ઘᵏˈമᖒ䰚⛱ࣘⲴઘᵏᰦ䰤ㅹǄ䘹ѝ“㌫㔏৲ᮠ”ḷ
ㆮ᤹䫞ˈ䘋ޕ᧗ࡦ৲ᮠ䇮㖞デਓ亥ˈྲമ7-6ᡰ⽪Ǆ

മ7-5  ᆈᙗ  മ7-6  ㌫㔏৲ᮠ 
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� 1ˊᴰሿᰦ䰤⡷˖ᱟᤷ䘀㹼ᰦ㌫㔏ᴰሿⲴ䈳ᓖᰦ䰤ˈަ٬൘

100ms˄∛。˅ѻ䰤ˈа㡜䇮㖞Ѫ50msˈᖃ䇮㖞ⲴḀࡠ20

њઘᵏⲴ٬ሿҾ50msᰦˈ䈕࣏㜭ሶࣘˈ唈䇔٬Ѫ“ᰦ䰤”ˈ
㌫㔏䇔Ѫᱟᤷ1њᰦ䰤ˈণѪࡉˈᯠઘᵏѪ1ࡧ⭫ࣘ˖ྲ

50msǄ↔࣏㜭ᱟѪҶ䱢→⭘ᡧⲴ䈟Ǆ

� 2ˊᘛ䙏䰚⛱ઘᵏ˖ަ٬൘1001000ࡠms˄∛。˅ѻ䰤˗ѝ

䙏䰚⛱ઘᵏ˖ަ٬൘2002000ࡠms˄∛。˅ѻ䰤˗ធ䙏䰚⛱

ઘᵏ˖ަ٬൘1502000ࡠms˄∛。˅ѻ䰤˗䎵ࠪ䘉њ㤳ത㌫

㔏ሶᕪࡦ䖜ᦒǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝ⭡㌫㔏ᇊѹⲴ唈䇔

٬㜭┑䏣བྷཊᮠᓄ⭘ᐕ〻Ⲵ䴰㾱ˈᔪ䇞а㡜н㾱؞᭩䘉Ӌ唈

䇔٬Ǆ 
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7.2.5  ѫ᧗デਓⲴᆈⴈ৲ᮠᙗѫ᧗デਓⲴᆈⴈ৲ᮠᙗѫ᧗デਓⲴᆈⴈ৲ᮠᙗѫ᧗デਓⲴᆈⴈ৲ᮠᙗ

� 䈕ᙗ亥ѝਟԕ䘋㹼ᐕ〻᮷Ԧ䝽㖞઼⢩བྷᮠᦞᆈۘ䇮㖞ˈ䙊ᑨᛵߥлˈ

нᗵሩ↔䜘࠶䘋㹼䇮㖞ˈ؍⮉唈䇔٬ণਟǄާփ䇮㖞ྲമ7-7ᡰ⽪Ǆ

� 1ˊ 䗷〻ᮠᦞ䐟ᖴ˖㌫㔏唈䇔Ⲵ䐟ᖴѪ˖\Hard Disk \MCGSBIN\DataǄ

� ᯠᮠᦞⲴᰦ䰤ઘᵏǄޕ߉ᯠᰦ䰤˖ᱟᤷੁᆈۘ᮷Ԧѝࡧ ˊ2

� 3ˊ 亴⮉オ䰤˖ⴤࡠᆈۘオ䰤བྷሿѪ䴦kbᰦˈԕࡽⲴᆈۘ᮷Ԧ㻛㠚ࣘࡐ

䲔ˈ↔䜘࠶нਟ䇮㖞Ǆ

മ7-7  ᆈⴈ৲ᮠ
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7.3   ѫ᧗デਓⲴ㨌অ㇑⨶

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㨌অ㇑⨶ᱟањᘛᦧⲴ䈳⭘デਓⲴᯩᔿˈл䶒㔃

ਸᇎֻᔪ・ањ㓴ᘱ㨌অǄᇎֻѝаޡ䇮䇑Ҷ5њデਓ⭼䶒ˈᖃ㌫㔏䘀

㹼ᰦਚᴹањデਓ⭼䶒ᱮ⽪൘䀖᪨ቿⲴデਓࡽ䶒ˈަ։Ⲵデਓ⭼䶒ᱟн

ਟ㿱ⲴǄᖃ㾱ᢃᔰަ։Ⲵデਓ⭼䶒ᱟ䙊ᑨᱟ䙊䗷㘫亥᤹䫞ᢃᔰデਓ⭼䶒

䘎᧕ᡆ㘵ᱟ䙊䗷㨌অ㇑⨶Ⲵᯩ⌅䘋㹼ᢃᔰⲴǄл䶒䟽⛩ӻ㓽࡙⭘“ѫ᧗デ

ਓ”ѝⲴ㨌অ㓴ᘱᶕᇎ⧠〻ᓖ㇑⨶Ⲵ࣏㜭Ǆ

� ᢃᔰ㓴ᘱ⧟ຳⲴᐕਠˈ䘹ᤙѫ᧗デਓᒦৼࠫ䘋ޕ㨌অ㓴ᘱ⧟ຳˈྲമ

7-8ᡰ⽪Ǆ㨌অ㓴ᘱ㇑⨶ᱟԕṁᖒ㔃ᶴⲴᖒᔿ䘋㹼ਁᐳⲴˈ֯⭘ᰦѫ㾱ᖃ

亩о㨌অⲴᖃս㖞ǄঅࠫᐕާᶑѝⲴ“ᯠл㨌অ”മࡽ
ḷ       ˈӗ⭏“䳶0” Ⲵ㨌অǄ䳶ᖃҾ᮷ԦཀྵⲴ⭘Ǆঅࠫᐕާ

ᶑѝⲴ“ᯠ㨌অ亩”മḷ    ˈӗ⭏“0” ᖃҾ⤜・Ⲵ᮷Ԧ⭘Ǆ

䙊䗷ᐕާᶑⲴ“ੁਣ〫ࣘ”᤹䫞     ਟԕᢺ“0”᭮ࡠޕ“䳶0”ѝ৫Ǆҏ

ਟԕ֯⭘“ੁᐖ〫ࣘ”᤹䫞     ਟԕᢺ“0”᭮എࡠ“䳶0”Ⲵаቲˈ൘㨌

অ࠶ᐳⲴᰦىҏਟԕ֯⭘“ੁк〫ࣘ”᤹䫞     ઼“ੁл〫ࣘ”᤹䫞    䘋㹼

ᓄⲴս㖞䈳ᮤǄ⭘ԕкᯩ⌅ᔪ・5њ亩ᒦф࡛࠶ભѪᗚ⧟≤᧗ࡦ

㌫㔏ǃᴢ㓯ǃᣕ䆖ǃᣕ㺘ǃሱ䶒Ǆ൘ᔪ・1њ䳶ભѪᆹޘ㇑⨶Ǆ

ৼࠫ䘋ޕ“ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”Ⲵ㨌অᙗ䇮㖞ˈ᤹മ 7-9ᡰ⽪䇮㖞Ǆ
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മ7-8  㨌অ㓴ᘱ
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മ 7-9    “ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”Ⲵ㨌অᙗ䇮㖞
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� ަԆ亩Ⲵ䘋㹼䇮㖞ˈྲമ7-10㠣മ7-13ᡰ⽪Ǆᆹޘ㇑⨶Ⲵ䇮㖞

Ѫᢃᔰѫ᧗デਓˈৼࠫ䘋ޕ㨌অ㓴ᘱ⧟ຳˈ࡛࠶൘ᐕާᶑ⛩ࠫᯠ

䳶1њˈ4њᯠ亩Ǆሶ㨌অ㓴ᘱ䇮㖞Ѫྲമ7-14ᡰ⽪ণਟᆼᡀǄ

 

മ 7-10    “ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”Ⲵ㨌অᙗ䇮㖞
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മ 7-11   “ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”Ⲵ㨌অᙗ䇮㖞
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മ 7-12   “ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”Ⲵ㨌অᙗ䇮㖞 
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മ 7-13   “ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏”Ⲵ㨌অᙗ䇮㖞

മ7-14   䘀㹼⧟ຳ㨌অ
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѫ᧗デਓⲴᙗ䇮㖞ˈԕ৺ѫ᧗

デਓⲴᙗ࠶㊫઼ѫ᧗デਓⲴ㌫㔏ᙗ䇮㖞о㨌অ䇮䇑ㅹᇩǄ䙊䗷ᵜ

ㄐⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѫ᧗デਓⲴᙗ

䇮㖞Ⲵ⢩⛩ˈᓄ⭘ѫ᧗デਓⲴᙗ䇮㖞ᶕᆼழᇎ䱵ᐕ〻Ǆ 

� ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѫ᧗デਓ˛

� 2. ྲօ֯⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮䇑㨌অ㇑⨶˛

� 3.  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѫ᧗デਓⲴ⭘ᱟӰѸ˛
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ㅜ8ㄐ  MCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓ

� 䇮༷デਓᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏Ⲵ䟽㾱㓴ᡀ䜘࠶ˈ൘䇮༷デਓѝ

ᔪ・㌫㔏оཆ䜘⺜Ԧ䇮༷Ⲵ䘎᧕ޣ㌫ˈ֯㌫㔏㜭ཏӾཆ䜘䇮༷䈫ਆᮠᦞ

ᒦ᧗ࡦཆ䜘䇮༷Ⲵᐕ⣦ᘱˈᇎ⧠ሩᐕъ䗷〻䇮༷Ⲵᇎᰦⴁ᧗оǄ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ䗷〻ᇎ⧠䇮༷傡ࣘⲴสᵜᯩ⌅ᱟ˖൘䇮༷デ

ਓ䝽㖞н਼㊫රⲴ䇮༷ᶴԦˈᒦṩᦞཆ䜘䇮༷Ⲵ㊫ර઼⢩ᖱᶕ䇮㖞

Ⲵᙗሶ䇮༷ⲴǄ䇮༷デਓ㜭ཏ䇮㖞⺜Ԧ৲ᮠ䝽㖞ǃᮠᦞ䖜ᦒǃޣ

䇮༷䈳䈅ㅹؑޣˈ䇮༷デਓԕሩ䊑Ⲵᖒᔿоཆ䜘䇮༷ᔪ・ᮠᦞⲴՐ

䗃䙊䚃䘎᧕Ǆ㌫㔏䘀㹼䗷〻ѝˈ࣐Ⲵ䇮༷ᶴԦ⭡䇮༷デਓ㔏а䈳ᓖ㇑

⨶Ǆ䇮༷デਓ䙊䗷䙊䚃䘎᧕ⲴᖒᔿੁᇎᰦᮠᦞᓃᨀӾཆ䜘䇮༷䟷䳶ࡠ

Ⲵᮠᦞˈ㓴ᘱ㌫㔏䘋㹼᧗ࡦ䘀㇇઼⍱〻䈳ᓖˈᇎ⧠ሩ䇮༷ᐕ⣦ᘱⲴ

ᇎᰦỰ⍻઼䗷〻Ⲵ㠚ࣘ᧗ࡦǄ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䘉㔃ᶴᖒᔿሩҾн਼Ⲵ⺜Ԧ䇮༷ˈਚ䴰ᇊࡦ

ᓄⲴ䇮༷ᶴԦ᭮㖞ࡠ䇮༷デਓǄᒦ䇮㖞ޣⲴᙗˈ㌫㔏ቡਟሩ䘉а

䇮༷䘋㹼㘼н䴰㾱ሩᮤњ㌫㔏㔃ᶴԫօ᭩ࣘǄ 

8.1   䇮༷デਓᾲ䘠
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� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝˈањ⭘ᡧᐕ〻ਚݱ䇨ᴹањ䇮༷デਓǄ䘀

㹼ᰦ⭡ѫ᧗デਓ䍏䍓ᢃᔰ䇮༷デਓˈ㘼䇮༷デਓᱟнਟ㿱Ⲵ൘ਾਠ⤜・

䘀㹼ˈ䇮༷デਓ䍏䍓㇑⨶઼䈳ᓖ䇮༷ᶴԦⲴ䘀㹼Ǆ ሩ㕆ྭⲴ䇮༷傡ࣘ〻

ᒿˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ֯⭘䇮༷ᶴԦ㇑⨶ᐕާ䘋㹼㇑⨶ǄMCGS፼
⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ⧟ຳѝ“ᐕާ”㨌অлⲴ“䇮༷ᶴԦ㇑⨶”亩ˈሶᕩࠪྲമޕ

8-1ᡰ⽪Ⲵ䇮༷㇑⨶デਓǄ

മ8-1䇮༷㇑⨶デਓ
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8.1.1  ཆ䜘䇮༷Ⲵ࣐ཆ䜘䇮༷Ⲵ࣐ཆ䜘䇮༷Ⲵ࣐ཆ䜘䇮༷Ⲵ࣐

� 䇮༷㇑⨶デਓᨀᑨ⭘ⲴкⲮⲴ䇮༷傡ࣘ〻ᒿˈᯩׯ⭘ᡧᘛ䙏ࡠ䘲

ਸ㠚ᐡⲴ䇮༷傡ࣘ〻ᒿˈᆼᡀᡰ䘹䇮༷൘WindowsѝⲴⲫ䇠઼ࡐ䲔ⲫ䇠

ㅹᐕǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮༷傡ࣘ〻ᒿⲴⲫ䇠ǃࡐ䲔ⲫ䇠ᐕᱟ

䶎ᑨ䟽㾱ⲴǄ൘ࡍ⅑֯⭘䇮༷ᡆ⭘ᡧ㠚ᐡᯠ࣐Ⲵ䇮༷ѻࡽˈᗵ享᤹л

䶒Ⲵᯩ⌅ᆼᡀ䇮༷傡ࣘ〻ᒿⲴⲫ䇠ᐕࡉਟ㜭Պࠪ⧠нਟ亴⍻Ⲵ䭉䈟Ǆ

䇮༷傡ࣘ〻ᒿⲴⲫ䇠ᯩ⌅ྲл˖൘䇮༷㇑⨶デਓᐖ䗩ࠪࡇ㌫㔏⧠൘᭟ᤱ

Ⲵᡰᴹ䇮༷ਣ䗩ࠪࡇᡰᴹᐢ㓿ⲫ䇠Ⲵ䇮༷ˈ⭘ᡧਚ䴰൘デਓᐖ䗩Ⲵࡇ㺘

Ṷѝ䘹ѝ䴰㾱֯⭘Ⲵ䇮༷ˈঅࠫ“࣐”᤹䫞ণᆼᡀҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ

䖟Ԧ䇮༷Ⲵⲫ䇠ᐕǄྲമ8-2ᡰ⽪Ǆ൘デਓਣ䗩Ⲵࡇ㺘Ṷѝ䘹ѝ䴰㾱ࡐ

䲔Ⲵ䇮༷᤹“ࡐ䲔”᤹䫞ণᆼᡀҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮༷Ⲵࡐ䲔ⲫ䇠

ᐕǄ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮༷傡ࣘ〻ᒿⲴ䘹ᤙˈ൘䇮༷㇑⨶デਓᐖ䗩Ⲵࡇ

㺘ṶѝࠪࡇҶ㌫㔏ⴞࡽ᭟ᤱⲴᡰᴹ䇮༷˄傡ࣘ〻ᒿ൘

\MCGSE\Program\Driversⴞᖅл˅ˈ䇮༷ᱟ᤹аᇊ࠶㊫ᯩ⌅࠶㊫ᧂࡇ

Ⲵˈ⭘ᡧਟԕṩᦞ࠶㊫ᯩ⌅৫ḕ㠚ᐡ䴰㾱Ⲵ䇮༷Ǆֻྲ⭘ᡧ㾱ḕ㾯

䰘ᆀS7-200PLCⲴ傡ࣘ〻ᒿˈਟԕ൘DRIVERSⴞᖅлݸࡠPLCⴞ

ᖅˈ❦ਾ൘PLCⴞᖅлⲴࡠ㾯䰘ᆀⴞᖅˈ䟼䶒ণᴹ㾯䰘ᆀS7-200Ⲵ
PLCǄ൘ՇཊⲴ䇮༷傡ࣘѝᯩׯᘛ䙏Ⲵࡠᡰ䴰㾱Ⲵ䇮༷傡ࣘˈ㌫㔏ሩ

䇮༷傡ࣘ䟷⭘ҶаᇊⲴ࠶㊫ᯩ⌅ᧂࡇˈྲമ8-3ᡰ⽪Ǆ 
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മ8-2 䇮༷㇑⨶ಘਟ䘹䇮༷   മ8-3 䇮༷㇑⨶ಘ䘹ᇊ䇮༷ 
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8.1.2  ཆ䜘䇮༷Ⲵ䘹ᤙཆ䜘䇮༷Ⲵ䘹ᤙཆ䜘䇮༷Ⲵ䘹ᤙཆ䜘䇮༷Ⲵ䘹ᤙ 

� 䇮༷ᶴԦᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ሩཆ䜘䇮༷ᇎᯭ䇮༷傡ࣘⲴѝ䰤

Ⴢӻˈ䙊䗷ᔪ・Ⲵᮠᦞ䙊䚃ˈ൘ᇎᰦᮠᦞᓃо⍻᧗ሩ䊑ѻ䰤Ⲵᇎ⧠ᮠᦞ

Ӕᦒˈ䗮ࡠሩཆ䜘䇮༷ᐕ⣦ᘱ䘋㹼ᇎᰦỰ⍻о᧗ࡦⲴⴞⲴǄMCGS፼
⺜⭘Ҷоᑨᨀ㇡䜘䇮・ᴹ“䇮༷ᐕާ㇡”ˈᐕާ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ޕ

Ԧ䇮༷३䝽Ⲵ䇮༷ᶴԦǄ

� л䶒ԕ㾯䰘ᆀS7-200PLC䇮༷о䀖᪨ቿⲴ䘎᧕Ѫֻ䘋㹼䇢䀓ˈ൘䘋㹼

PLC䇮༷Ⲵ䙊ؑ䘎᧕ᰦ㾱൘“䙊⭘Ѣਓ⡦䇮༷”Ⲵл㓗䘋㹼ᔪ・Ǆݸሶᐖ

䗩Ⲵ“䙊⭘Ѣਓ⡦䇮༷”᭮ࡠ䇮༷デਓਾˈ൘䇮༷ᐕާ㇡ѝ䘹ਆ㾯䰘ᆀS7-
200PLC䇮༷ˈᒦ᭮ࡠ䙊⭘Ѣਓ⡦䇮༷Ⲵᆀ䳶ѝˈ㠣↔ᆼᡀҶ㾯䰘ᆀS7-
200PLC䇮༷Ⲵ䘹ᤙˈྲമ8-4ᡰ⽪Ǆ

                        മ8-4  䙊⭘䇮༷Ⲵ䘹ᤙ
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8.1.3  䇮༷ᶴԦⲴᙗ䇮㖞䇮༷ᶴԦⲴᙗ䇮㖞䇮༷ᶴԦⲴᙗ䇮㖞䇮༷ᶴԦⲴᙗ䇮㖞 

� ൘䇮༷デਓ䝽㖞Ҷ䇮༷ᶴԦਾ᧕⵰ṩᦞཆ䜘䇮༷Ⲵ㊫ර઼ᙗ㜭ˈሩᓄ

Ⲵ䇮༷ᶴԦ䘋㹼ྲл亩㓴ᘱ˖

� 1.䇮㖞䇮༷ᶴԦⲴสᵜᙗǄ

� 2.ᔪ・䇮༷䙊䚃઼ᇎᰦᮠᦞᓃѻ䰤Ⲵ䘎᧕Ǆ

� 3.䇮༷䙊䚃ᮠᦞ༴⨶ᇩⲴ䇮㖞Ǆ

� 4.⺜Ԧ䇮༷Ⲵ䈳䈅Ǆ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝˈ䇮༷ᶴԦⲴสᵜᙗ࠶Ѫє㊫ˈа㊫ᱟ

䇮༷ᶴԦޡᴹⲴᙗˈᴹ䇮༷〠ǃ䇮༷ᇩ⌘䟺ǃ䘀㹼ᰦ䇮༷ࡍᐕ

⣦ᘱǃᴰሿᮠᦞ䟷䳶ઘᵏ˗ਖа㊫ᱟ⇿ᶴԦ⢩ᴹⲴᙗǄྲമ8-5ᡰ
⽪Ǆ

� བྷཊᮠ䇮༷ᶴԦⲴᙗ൘สᵜᙗ亥ѝቡਟᆼᡀ䇮㖞ˈ㘼ᴹӋ䇮༷ᶴԦ

ⲴаӋᙗᰐ⌅൘สᵜᙗ亥ѝ䇮㖞ˈ䴰㾱൘䇮༷ᶴԦ䜘Ⲵᙗ亥ѝ

䇮㖞ˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᢺ䘉Ӌᙗ〠Ѫ䇮༷䜘ᙗǄ൘สᵜ

ᙗ亥ѝˈঅࠫ“[䜘ᙗ]”ሩᓄⲴ᤹䫞ণਟᕩࠪሩᓄⲴ䜘ᙗ䇮㖞ሩ䈍

Ṷ˄ྲ⋑ᴹ䜘ᙗˈࡉᰐሩ䈍Ṷᕩࠪ˅Ǆ൘สᵜᙗ亥ѝˈ᤹“൘㓯ᑞ

ࣙ”ሩᓄⲴ᤹䫞ণਟᕩࠪ䇮༷ᶴԦⲴ֯⭘䈤᰾ˈ⇿њ䇮༷ᶴԦ䜭ᴹ䈖㓶Ⲵ

൘㓯ᑞࣙ⭘ᡧ൘֯⭘ᰦ৲㘳ˈᔪ䇞⭘ᡧ൘֯⭘䇮༷ᶴԦᰦаᇊݸⴻ൘

㓯ᑞࣙǄ
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� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝˈ㌫㔏ሩ䇮༷ᶴԦⲴ䈫߉ᱟ᤹аᇊᰦ䰤

ઘᵏ䘋㹼Ⲵˈ“ᴰሿ䟷䳶ઘᵏ”ᱟᤷ㌫㔏䇮༷ᶴԦⲴᴰᘛᰦ䰤ઘᵏǄ

䘀㹼ᰦ䇮༷デਓ⭘ањ⤜・Ⲵ㓯〻ᶕ㇑⨶઼䈳ᓖ䇮༷ᶴԦⲴᐕˈ൘㌫

㔏Ⲵਾਠ᤹➗䇮ᇊⲴ䟷䳶ઘᵏˈᇊᰦ傡ࣘ䇮༷ᶴԦ䟷䳶઼༴⨶ᮠᦞˈഐ

↔䇮༷䟷䳶ԫ࣑ሶԕ䖳儈ⲴՈݸ㓗ᢗ㹼ˈᗇԕ؍䇱ᮠᦞ䟷䳶Ⲵᇎᰦᙗ઼

ѕṬⲴ਼↕㾱≲Ǆᇎ䱵ᓄ⭘ѝˈਟṩᦞ䴰㾱ሩ䇮༷Ⲵн਼䙊䚃䇮㖞н਼

Ⲵ䟷䳶ᡆ༴⨶ઘᵏˈྲമ8-6ᡰ⽪Ǆ

 

മ8-5 䇮༷㕆䗁デਓ   മ8-6 䇮༷ᙗデਓ 
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8.2   TPC7062රMCGS䀖᪨ቿㆰӻ

� TPC7062රMCGS䀖᪨ቿᱟेӜᰶԁ䙊ᘱ㠚ࣘॆ、ᢰᴹ䲀ޜਨ⭏ӗⲴ䶒

ੁоᐕъ㠚ࣘॆ亶ฏⲴаⅮ䀖᪨ቿˈ MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᱟу䰘䪸ሩ

MCGS䀖᪨ቿᶕ㓴ᘱ֯⭘ⲴаⅮ㓴ᘱ䖟ԦǄेӜᰶԁ䙊ᘱ㠚ࣘॆ、ᢰᴹ

䲀ޜਨⲴMCGS䀖᪨ቿ㊫㑱ཊᒦфቪረབྷሿҏнቭ਼ˈᵜ㢲ԕᐕъ

⧠൪ᓄ⭘䖳ཊⲴTPC7062රMCGS䀖᪨ቿѪֻˈ䘋㹼䇢䀓MCGS䀖᪨ቿ

Ⲵ⢩⛩ԕ৺֯⭘⌘һ亩Ǆ 

� 1. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿⲴቿᒅቪረѪ7ረⲴ䀖᪨ቿˈTPC7062ර
MCGS䀖᪨ቿⲴӗ૱ཆ㿲৲㘳ྲമ8-7ᡰ⽪Ǆ

                             മ8-7   ↓㿶മ઼㛼㿶മ
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� 2. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿӗ૱൘ᆹ㻵ᱟаᇊ㾱⌘֯⭘Ⲵᐕলᇎ䱵⧠

൪ⲴᓖǄᖃ⧠൪ᓖ䗷儈ᰦTPC7062රMCGS䀖᪨ቿՊᦏൿˈMCGS
䀖᪨ቿⲴᴰབྷᐕᓖ㤳ത0ᓖ50ࡠᓖǄTPC7062රMCGS䀖᪨ቿᆹ㻵

ᰦ䘈㾱⌘ᆹ㻵Ⲵ䀂ᓖˈᖃ䀂ᓖн਼ҏՊᖡ૽MCGS䀖᪨ቿⲴ↓ᑨ֯⭘Ǆ

MCGS䀖᪨ቿⲴᴰབྷᆹ㻵䀂ᓖѪ㤳ത0ᓖࡠ↓䍏30ᓖǄާփᛵߥ৲➗ྲ

മ8-8ᡰ⽪Ǆ

                           മ8-8  MCGS䀖᪨ቿⲴᓖо䀂ᓖ⌘һ亩
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� 3. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿⲴཆ㿲ቪረྲമ8-9ᡰ⽪˄অս˖mm˅Ǆ

൘ᐕলᇎ䱵⧠൪ᆹ㻵ᰦ᤹➗ᇎ䱵Ⲵᔰᆄቪረ䘋㹼ᆹ㻵Ǆ

മ8-9  ཆᖒቪረമ৺ᆹ㻵ᔰᆄቪረമ
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� 4. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿⲴᆹ㻵⌘ݸᢺ䀖᪨ቿᆹ᭮ࡠᔰᆄ䶒ᶯкˈ

൘৽䶒֯⭘MCGS䀖᪨ቿ䝽྇Ⲵᤲ䫙઼ᤲ䫙㷪䪹䘋㹼MCGS䀖᪨ቿⲴപ

ᇊᆹ㻵ণਟǄᆹ㻵䈤᰾ྲമ8-10ᡰ⽪Ǆ

  മ8-10   ᆹ㻵䈤᰾മ 
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� 5. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿ⭥Ⓚᱟ֯⭘24VⲴⴤ⍱⭥Ⓚˈ⭥Ⲵ24VⲴ

ⴤ⍱⭥Ⓚ↓䍏20%䜭ਟԕMCGS䀖᪨ቿ↓ᑨᐕǄMCGS䀖᪨ቿⲴ

⭥а㡜ᐕলᱟӾਈಘ⭥ⓀਆࠪᡆᱟӾPLCⲴ⭥Ⓚਆࠪ൷ਟǄMCGS䀖
᪨ቿⲴ⭥Ⓚ᧕ਓ൘䝽Ԧ㺻ԕ㔉ࠪˈ⭥Ⓚ᧕ਓ䴰㾱㠚㹼䘎᧕Ǆ⭥Ⓚᨂཤ⽪

മ৺ᕅ㝊ᇊѹྲമ8-11ᡰ⽪Ǆ

മ8-11  ⭥Ⓚ䘎᧕മ৺↓䍏ㄟᆀമ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



 
� TPC7062රMCGS䀖᪨ቿ⭥Ⓚ᧕㓯↕僔ྲлǄ

� ˄1˅ሶ24V⭥Ⓚ㓯㓯ਾᨂޕ⭥Ⓚᨂཤ᧕㓯ㄟᆀѝǄ 

� ˄2˅֯⭘аᆇ㷪э࠰ሶ⭥Ⓚᨂཤ㷪䪹䬱㍗Ǆ 

� ˄3˅ሶ⭥Ⓚᨂཤᨂޕӗ૱Ⲵ⭥ⓀᨂᓗǄ 

� ˄4˅䟷⭘ⴤᖴѪ1.25mm2˄AWG18˅Ⲵ⭥Ⓚ㓯 Ǆ

� 6. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿо䇑㇇ᵪ䘎᧕ᯩᔿ˖MCGS䀖᪨ቿ৽䶒ᴹє

њUSB᧕ਓˈ USB2᧕ਓᱟ⭘ᶕо䇑㇇ᵪ䘋㹼ᮠᦞ䙊ؑ⭘Ⲵˈ USB1᧕
ਓᱟ⭘ᶕ༷ԭMCGS䀖᪨ቿⲴᇎᰦᮠᦞᓃⲴᮠᦞⲴǄMCGS䀖᪨ቿо䇑

㇇ᵪ䘎᧕⽪മྲമ8-12ᡰ⽪Ǆ

     മ8-12  MCGS䀖᪨ቿо䇑㇇ᵪ䘎᧕⽪മ
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� 7.MCGS䀖᪨ቿཆ䜘᧕ਓޡᴹ5њ᧕ਓ,LAN᧕ਓᱟ䘹䝽ⲴǄTPC7062KⲴ

රMCGS䀖᪨ቿᴹ㖁㓯᧕ਓਟԕᇎ⧠㖁㔌䘎᧕Ⲵ࣏㜭ˈTPC7062ර
MCGS䀖᪨ቿ⋑ᴹLAN᧕ਓǄUSB1᧕ਓᱟ⭘ᶕ༷ԭMCGS䀖᪨ቿⲴᇎ

ᰦᮠᦞᓃⲴᮠᦞⲴˈUSB2᧕ਓᱟ⭘ᶕо䇑㇇ᵪ䘋㹼ᮠᦞ䙊ؑ⭘ⲴǄᴹ1
њ24VⲴ⭥Ⓚ᧕ਓˈ֯⭘ཆ䜘⭥Ⓚ㔉MCGS䀖᪨ቿ⭥⭘ⲴǄ1њCOM
Ѣਓˈਟԕ֯⭘RS232Ѣਓᡆ㘵RS485Ѣਓᇎ⧠MCGS䀖᪨ቿоཆ䜘䇮

༷䘎᧕⭘Ⲵˈ∄ྲо㾯䰘ᆀS7-200ⲴPLCቡᱟ֯⭘㾯䰘ᆀޜਨу䰘䝽༷

ⲴRS232Ѣਓ䙊ؑ㓯䘋㹼䘎᧕䙊ؑⲴǄ⌘˖н਼ⲴPLC֯⭘Ⲵ䙊ؑ䘎

᧕㓯ᱟн਼Ⲵˈ∄ྲ㾯䰘ᆀS7-200ⲴPLCо⅗嗉ⲴPLCⲴ䘎᧕㓯ཆ䜘

ሱ㻵਼ˈն䘎᧕㓯Ⲵ䜘᧕㓯ᱟᆼޘн਼ⲴǄᡰԕн㜭ӂᴯԓ֯⭘Ǆ

MCGS䀖᪨ቿཆ䜘᧕ਓྲമ8-13ᡰ⽪Ǆ

മ8-13   MCGS䀖᪨ቿཆ䜘᧕ਓ䈤᰾മ
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� MCGS䀖᪨ቿཆ䜘᧕ਓӻ㓽䈤᰾ྲ㺘8-1ᡰ⽪ǄMCGS䀖᪨ቿѢਓᕅ㝊ᇊ

ѹྲ㺘8-2ᡰ⽪Ǆ

� 8. TPC7062රMCGS䀖᪨ቿ൘֯⭘COM2㓸ㄟ३䝽⭥䱫䐣㓯ᰦ㾱ሶ1ǃ2
ս䐣᧕൘а䎧ᰦˈ㺘⽪COM2ਓRS485䙊ؑᯩᔿѪᰐ३䝽⭥䱫˗઼ሶ2ǃ
3ս䐣᧕൘а䎧ᰦˈ㺘⽪COM2ਓRS485䙊ؑᯩᔿѪᴹ३䝽⭥䱫Ǆ ൘н

䘋㹼䇮㖞Ⲵ⣦ᘱѪᰐ३䝽⭥䱫⁑ᔿǄ唈䇔䇮㖞˖ᰐ३䝽⭥䱫⁑ᔿǄᖃ

RS485䙊ؑ䐍བྷҾ20㊣ˈфࠪ⧠䙊ؑᒢᢠ⧠䊑ᰦˈ㘳㲁ሩ㓸ㄟ३䝽

⭥䱫䘋㹼䇮㖞Ǆ MCGS䀖᪨ቿCOM2㓸ㄟ३䝽⭥䱫䐣㓯മྲമ8-14ᡰ⽪Ǆ

  

㺘8-1   MCGS䀖᪨ቿཆ䜘᧕ਓӻ㓽䈤᰾㺘           㺘8-2䀖᪨ቿѢਓᕅ㝊ᇊѹമ
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� 䐣㓯䇮㖞↕僔ྲл˖ 

�  䰝⭥Ⓚˈਆлӗ૱ਾⴆǄޣ˅1˄

� ˄2˅ṩᦞᡰ䴰֯⭘ⲴRS485㓸ㄟ३䝽⭥䱫䴰≲䇮㖞䐣㓯ᔰޣǄ 

� ˄3˅ⴆкਾⴆᆼᡀǄ 

മ8-14  COM2㓸ㄟ३䝽⭥䱫䐣㓯മ
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8.3   䇮༷ᶴԦⲴ䘎᧕ᇎֻ 
� 㾯䰘ᆀS7-200ԕ䘋㹼䇮༷䘎᧕ᆼᡀਾˈਟԕሩަ䘋㹼䙊ؑॿ䇞Ⲵ䇮㖞

Ҷˈৼࠫ“㾯䰘ᆀS7-200PPI”䘋ޕ䇮༷㕆䗁デਓˈỰḕ傡ࣘᶴԦؑᱟ

↓⺞Ǆ⛩ࠫമḷ൘䘋ޕ䇮༷ᙗ٬Ⲵ䜘ᙗ䘋㹼ˈᕩࠪ“㾯䰘ᆀ

S7-200PPI”䙊䚃ᙗ䇮㖞デਓǄྲമ8-15ᡰ⽪ǄԕPLCⲴսਈ䟿Ѫ

ֻ䘋㹼࣐ᶕѮֻྲл˖⛩ࠫޘ䜘ࡐ䲔᤹䫞ᢺ㌫㔏唈䇔Ⲵսਈ䟿ࡐ

䲔ˈ❦ਾ䘋㹼࣐䇮༷䙊䚃ˈᕩ࣐ࠪ䇮༷䙊䚃ሩ䈍ṶǄᇴᆈಘ㊫ර䘹

ᤙMᡆ㘵VᇴᆈಘѪ䗃ޕᇴᆈಘˈ唈䇔ⲴIᇴᆈಘᰐ⌅֯⭘ᡰԕޘ䜘ࡐ

䲔Ǆᇴᆈಘൠ൰䘹ᤙ0ൠ൰ˈᮠᦞ㊫ර䘹ᤙ0ս䙊䚃ᮠ䟿Ѫ1ˈᯩᔿ

䘹ᤙ䈫ᯩ߉ᔿˈ⺞ᇊᆼᡀ࣐䙊䚃Ⲵˈྲമ8-16ᡰ⽪Ǆ

മ8-15   䙊䚃ᙗ䇮㖞デਓ  മ8-16  ࣐ᆼ䙊䚃Ⲵᙗ䇮㖞デਓ 
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� л䶒䘋㹼䙊䚃䘎᧕Ⲵঅࠫᘛ䙏䘎᧕ਈ䟿᤹䫞ˈᕩࠪᘛ䙏䘎᧕ᨀ⽪Ṷ

䘹ᤙ唈䇔䇮༷ਈ䟿䘎᧕ਾ⺞䇔ᆼǄྲമ8-17ᡰ⽪Ǆഎࡠ䇮༷㕆䗁デਓḕ

ⴻ䇮༷ਈ䟿䘎᧕ᛵߥˈᆼᡀਾ᤹⺞䇔᤹䫞䘰ࠪ䇮༷㕆䗁デਓˈᕩ࣐ࠪ

䇮༷ሩ䊑ᨀ⽪Ṷ䘹ᤙޘ䜘࣐ᆼᡀޘ䜘ˈྲമ8-18ᡰ⽪Ǆ

മ8-17   ᘛ䙏䘎᧕ਈ䟿    മ8-18   䇮༷ਈ䟿䘎᧕ 
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8.3.1  䀖᪨ቿо㾯䰘ᆀ䀖᪨ቿо㾯䰘ᆀ䀖᪨ቿо㾯䰘ᆀ䀖᪨ቿо㾯䰘ᆀPLC䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕ 

� 䇮༷ㆰӻ:ᵜ傡ࣘᶴԦ⭘ҾMCGS䖟Ԧ䈫߉㾯䰘ᆀS7-200㌫ࡇ(CPU210/ 
CPU212/CPU214 /CPU215/CPU216/ 
CPU221/CPU222/CPU224/CPU226ㅹරਧ)PLC䇮༷ⲴᇴᆈಘⲴᮠ

ᦞˈ䙊ؑॿ䇞䟷⭘㾯䰘ᆀPPIॿ䇞Ǆ PLC䇮༷ൠ൰㤳തྲ㺘8-3ᡰ⽪Ǆ

ᮠᦞᆈۘಘDDD.O 0-5119.7 V 

ѝ䰤ᆈۘಘDDD.O 0-031.7 M 

䗃ࠪ᱐䊑ᇴᆈಘDDD.O 0-015.7 Q 

䗃ޕ᱐䊑ᇴᆈಘDDD.O 0-015.7 I 

䈤᰾ 㺘⽪ᯩᔿ ਟ㤳ത ᇴᆈಘ㊫ර 

㺘8-3   PLC䇮༷ൠ൰㺘
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� 䙊ؑ䘎᧕ᯩᔿ˖㾯䰘ᆀS7—200㌫ࡇPLC䜭ਟԕ䙊䗷CPUঅݳкⲴ㕆〻

䙊ؑਓ(PPIㄟਓ)оTPC䀖᪨ቿ䘎᧕ˈަѝCPU224ᴹєњ䙊ؑㄟਓˈ䜭

ਟԕ⭘ᶕ䘎᧕䀖᪨ቿˈն䴰㾱࡛࠶䇮ᇊ䙊ؑ৲ᮠǄ䙊䗷CPUⴤ᧕ᰦ䴰㾱

⌘䖟Ԧѝ䙊ؑ৲ᮠⲴ䇮ᇊǄ㾯䰘ᆀS7—200㌫ࡇPLCоTPC7062ර
MCGS䀖᪨ቿⲴ䘎᧕ᯩᔿമྲമ8-19ᡰ⽪Ǆ 

മ8-19   㾯䰘ᆀS7—200 PLCоMCGS䀖᪨ቿ䘎᧕മ
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8.3.2  䀖᪨ቿо⅗嗉䀖᪨ቿо⅗嗉䀖᪨ቿо⅗嗉䀖᪨ቿо⅗嗉PLC䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕ 

� 䇮༷ㆰӻ˖ᵜ傡ࣘᶴԦ⭘ҾMCGS䖟Ԧ䙊䗷HostLinkѢਓ䈫߉⅗嗉PLC䇮༷

ⲴᇴᆈಘⲴᮠᦞˈ᭟ᤱ⅗嗉CǃCVǃCS/CJǃCP㌫ࡇ䜘࠶රਧⲴ

PLCˈ䙊ؑॿ䇞䟷⭘⅗嗉HostLink(C-Mode)ॿ䇞Ǆ䀖᪨ቿⲴ䘎᧕⡦䇮༷䇮

㖞ྲ㺘8-4ᡰ⽪Ǆ

ᗵ享оPLC䙊ؑਓ䇮

ᇊ਼

ṑ傼/ཷṑ傼/ᰐṑڦ

傼

 ṑ傼 ᮠᦞṑ傼ᯩᔿڦ

ᗵ享оPLC䙊ؑਓ䇮

ᇊ਼

 սսᮠ→ڌ 1 1/2

ᗵ享оPLC䙊ؑਓ䇮

ᇊ਼

7/8 7 ᮠᦞսսᮠ 

ᗵ享оPLC䙊ؑਓ䇮

ᇊ਼

9600/19200/38400/576

00/112500 

9600 䙊ؑ⌒⢩⦷ 

᭟ᤱRS232䙊ؑCOM1/COM2/COM3/

COM4 

COM1 Ѣਓㄟਓਧ 

⌘һ亩 ਟ䘹䇮㖞 ᧘㦀䇮㖞 ৲ᮠ亩 

⅗嗉PLC䘎᧕ᆀ䇮༷䇮㖞ྲ㺘8-5ᡰ⽪Ǆ
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� ⅗嗉PLC䘎᧕ᆀ䇮༷䇮㖞ྲ㺘8-5ᡰ⽪Ǆ

� ⅗嗉PLC䇮༷ൠ൰㤳തྲ㺘8-6ᡰ⽪Ǆ

ᖃ䟷䳶ᮠᦞ䟿䖳བྷᰦ, 

䇮㖞٬ਟ䘲ᖃབྷ 

↓ᮤᮠ200 䙊ؑㅹᖵᰦ䰤 

ᗵ享оPLC䙊ؑਓ䇮ᇊ਼0-31 0 䇮༷ൠ൰ 

⌘һ亩 ਟ䘹䇮㖞 ᧘㦀䇮㖞 ৲ᮠ亩 

㺘8-5   ⅗嗉PLC䘎᧕ᆀ䇮༷䇮㖞㺘

㺘8-6   ⅗嗉 PLC䇮༷ൠ൰㤳ത㺘

ᮠᦞᇴᆈಘDDDD.BB 0-9999.15 DM 

ᇊᰦಘ/䇑ᮠಘᇴᆈಘDDDD 0-4595 PV 

ᇊᰦಘ/䇑ᮠಘ⣦ᘱDDDD 0-4595 TC 

䖵ࣙ㔗⭥ಘDDDD.BB 0-0959.15 AR 

 ᤱ㔗⭥ಘDDDD.BB 0-1535.15 HR؍

䬮᧕㔗⭥ಘDDDD.BB 0-0063.15 LR 

 䜘㔗⭥ಘDDDD.BB 0-6143.15 IR/SR

䈤᰾ 㺘⽪ᯩᔿ ਟ㤳ത ᇴᆈಘ㊫ර 
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� 䙊ؑ䘎᧕ᯩᔿ˖

� 1. 䟷⭘⅗嗉Ѣਓ㕆〻⭥㔶оPLCⲴHostLinkѢਓᡆRS232ᢙኅѢਓ䙊

ؑǄ

� 2. 䟷⭘RS422ᯩᔿоPLCⲴRS422ᢙኅ䙊ؑᶯ䙊ؑǄ

� 3. ⅗嗉㌫ࡇPLCⲴRS232ᢙኅѢਓоTPC7062රMCGS䀖᪨ቿ䘎᧕ᯩ

ᔿྲമ8-20ᡰ⽪Ǆ 

മ8-20   ⅗嗉PLCоMCGS䀖᪨ቿ䘎᧕മ
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8.3.3  䀖᪨ቿой㨡䀖᪨ቿой㨡䀖᪨ቿой㨡䀖᪨ቿой㨡FX㌫ࡇⲴ㌫ࡇⲴ㌫ࡇⲴ㌫ࡇⲴPLC䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕䇮༷䘎᧕  

� 䇮༷ㆰӻ˖ᵜ傡ࣘᶴԦ⭘ҾMCGS䖟Ԧ䙊䗷й㨡FX㌫ࡇPLC㕆〻ਓ,䈫ਆй㨡FX
㌫ࡇPLC䇮༷ⲴᇴᆈಘⲴᮠᦞ,ਟ᭟ᤱFX0N,FX1N,FX2N,FX1SㅹරਧⲴ

PLCˈ䙊ؑॿ䇞䟷⭘й㨡FX㕆〻ਓуᴹॿ䇞Ǆй㨡FX㌫ࡇPLC䇮༷䇮㖞ྲ㺘8-7
ᡰ⽪Ǆ 

㺘8-7   й㨡FX㌫ࡇPLC䇮༷䇮㖞㺘

ᗵ享оᇎ䱵PLC㊫රа㠤 FX0N/FX1N/FX2N/FX1S FX0N PLC㊫ර

ᖃ䟷䳶ᮠᦞ䟿䖳བྷᰦ, 

䇮㖞٬ਟ䘲ᖃབྷ

↓ᮤᮠ200 䙊ؑㅹᖵᰦ䰤 

ᗵ享оPLC䙊ؑਓ䇮ᇊ

਼

0-15 0 䇮༷ൠ൰ 

⌘һ亩 ਟ䘹䇮㖞 ᧘㦀䇮㖞 ৲ᮠ亩 
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� й㨡ⲴFX㌫ࡇPLC䇮༷ൠ൰㤳തྲ㺘8-8ᡰ⽪Ǆ

㺘8-8   й㨡FX㌫ࡇPLC䇮༷ൠ൰㤳ത㺘

䇑ᮠಘ٬DDDD 0-0255 CN 

ᇊᰦಘ٬DDDD 0-0511 TN 

ᮠᦞᇴᆈಘDDDD 0-8511 D 

䇑ᮠಘ䀖⛩DDDD 0-0255 C 

ᇊᰦಘ䀖⛩DDDD 0-0511 T 

⣦ᘱᇴᆈಘDDDD 0-4095 S 

䖵ࣙᇴᆈಘDDDD 0-8511 M 

䗃ࠪᇴᆈಘOOOO 0-0377 Y 

䗃ޕᇴᆈಘOOOO 0-0377 X 

䈤᰾ 㺘⽪ᯩᔿ ਟ㤳ത ᇴᆈಘ㊫ර 
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� й㨡ⲴFX㌫ࡇPLC䇮༷оMCGS䀖᪨ቿⲴ䘎᧕ᯩᔿമྲമ8-21ᡰ⽪Ǆ

മ8-21   й㨡FX㌫ࡇPLC䇮༷оMCGS䀖᪨ቿⲴ䘎᧕മ
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ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮༷デਓⲴᙗ䇮㖞ˈԕ৺䇮༷

デਓⲴ䇮༷࣐оࡐ䲔ㅹ࣏ޣ㜭Ǆ䙊䗷ᵜㄐⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏԫ

ањཆ䜘䇮༷о䀖᪨ቿⲴ䘎᧕о䙊ؑㅹᐕǄ֯ᆖ⭏䘋а↕Ҷ䀓࣐

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮༷デਓᙗ䇮㖞Ⲵ⢩⛩ˈᓄ⭘ཆ䜘䇮༷о䀖᪨

ቿⲴ䘎᧕ᯩᔿᶕᆼழ༽ᵲᇎ䱵ᐕ〻Ǆ

� ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓⲴᙗ䇮㖞˛

� 2. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䇮༷デਓ㜭ཏ࣐䛓Ӌཆ䜘䇮༷˛ 

� 3. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䇮༷ᐕާ㇡ѝᴹଚࠐ䇮༷ᐕާ˛ 
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ㅜ9ㄐ  MCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴ⭘ᡧデਓ  

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏㓴ᘱⲴа亩䟽㾱ᐕቡᱟ⭘⭏ࣘⲴമᖒ⭼䶒ǃ

䙬ⵏⲴࣘ⭫᭸᷌ᶕ᧿䘠ᇎ䱵ᐕ〻䰞仈Ǆ൘⭘ᡧデਓ䙊䗷ሩཊњമᖒሩ䊑

Ⲵ㓴ᘱ䇮㖞ˈᒦф䙊䗷ᔪ・ᓄⲴࣘ⭫䘎᧕ᶕᇎ⧠⭫䶒৽᱐ᐕъ᧗ࡦ䗷

〻Ǆᵜㄐӻ㓽MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭘ᡧデਓⲴสᵜᾲᘥˈ䈖㓶䈤᰾൘

㓴ᘱ⧟ຳлྲօ࡙⭘㌫㔏ᨀⲴ㓴ᘱᶴԦˈᔪ・മᖒ⭼䶒ᒦᇎ⧠ࣘ⭫᭸

᷌Ǆ

� ⭘ᡧデਓᱟ⭡⭘ᡧᶕᇊѹ઼ᶴᡀMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧമᖒ⭼䶒ⲴデਓǄ

⭘ᡧデਓᱟ㓴ᡀMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧമᖒ⭼䶒ⲴสᵜঅսˈᡰᴹⲴമ

ᖒ⭼䶒䜭ᱟ⭡ањᡆཊњ⭘ᡧデਓ㓴ਸ㘼ᡀⲴˈ⭘ᡧデਓⲴᱮ⽪઼ޣ䰝

ᱟ⭡࣏㜭ᶴԦᶕ᧗ࡦᇎ⧠Ǆ⭘ᡧデਓᖃҾањ“ᇩಘ”ˈ⭘ᶕ᭮㖞

മݳǃമㅖ઼ࣘ⭫ᶴԦㅹമᖒሩ䊑Ǆ䙊䗷ሩമᖒሩ䊑Ⲵ㓴ᘱ䇮㖞ˈ

ᔪ・оᇎᰦᮠᦞᓃⲴ䘎᧕ᶕᆼᡀമᖒ⭼䶒Ⲵ䇮䇑ᐕǄ

9.1   ⭘ᡧデਓᾲ䘠
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9.1.1  മᖒሩ䊑മᖒሩ䊑മᖒሩ䊑മᖒሩ䊑 

� മᖒሩ䊑᭮㖞൘⭘ᡧデਓѝˈᆳᱟ㓴ᡀ⭘ᡧᓄ⭘㌫㔏മᖒ⭼䶒Ⲵᴰሿঅ

ሩ䊑ǃമㅖሩ䊑઼ࣘݳ⡸㓴ᘱ䖟ԦѝⲴമᖒሩ䊑वᤜമޕǄMCGS፼ݳ

⭫ᶴԦй㊫රǄн਼㊫රⲴമᖒሩ䊑ᴹн਼Ⲵᙗˈᡰ㜭ᆼᡀⲴ࣏㜭

ҏн਼Ǆമᖒሩ䊑ਟԕӾMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀⲴ㔈മᐕާ㇡

઼ᑨ⭘മㅖᐕާ㇡ѝ䘹ਆˈྲമ9-1ᡰ⽪Ǆ൘㔈മᐕާ㇡ѝᨀҶᑨ⭘Ⲵ

മݳሩ䊑઼ࣘ⭫ᶴԦˈ൘ᑨ⭘മㅖᐕާ㇡ѝᨀҶᑨ⭘ⲴമᖒǄ 

                    മ9-1    㔈മᐕާ㇡઼ᑨ⭘മㅖᐕާ㇡
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  9.1.2  മݳሩ䊑മݳሩ䊑മݳሩ䊑മݳሩ䊑 

� മݳሩ䊑ᱟᶴᡀമᖒሩ䊑Ⲵᴰሿঅݳˈཊമݳሩ䊑Ⲵ㓴ਸਟԕᶴᡀᯠ

Ⲵǃ༽ᵲⲴമᖒሩ䊑ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѪ⭘ᡧᨀҶл8ࡇമ

ሩ䊑˖ⴤ㓯ǃᕗ㓯ǃ⸙ᖒǃശ䀂⸙ᖒǃὝശǃᣈ㓯ᡆཊ䗩ᖒǃḷㆮǃݳ

սമǄᣈ㓯ᡆཊ䗩ᖒമݳሩ䊑ᱟ⭡ཊњ㓯⇥ᡆ⛩㓴ᡀⲴമᖒݳ㍐ˈᖃ䎧

⛩о㓸⛩Ⲵս㖞н਼ᰦˈ䈕മݳѪаᶑᣈ㓯˗䎧⛩о㓸⛩Ⲵս㖞䟽

ਸᰦˈቡᶴᡀҶањሱ䰝Ⲵཊ䗩ᖒǄ

� ᮷ᵜമݳሩ䊑ᱟ⭡ཊњᆇㅖ㓴ᡀⲴа㹼ᆇㅖѢˈ䈕ᆇㅖѢᱮ⽪ҾᤷᇊⲴ

⸙ᖒṶǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᢺ䘉ṧⲴᆇㅖѢ〠Ѫ᮷ᵜമݳǄսമ

മݳሩ䊑ᱟਾ㔰Ѫ“.bmp”Ⲵമᖒ᮷Ԧѝᡰवਜ਼Ⲵമᖒሩ䊑Ǆҏਟԕᱟа

њオⲭⲴսമമݳǄ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴമݳᱟԕੁ䟿മᖒⲴṬᔿ㘼ᆈ൘Ⲵˈṩᦞ䴰㾱

ਟ䲿〫ࣘമݳⲴս㖞઼᭩ਈമݳⲴབྷሿǄሩҾ᮷ᵜമݳሩ䊑ਚ᭩ਈᱮ

⽪⸙ᖒṶⲴབྷሿ઼᮷ᵜᆇփⲴབྷሿᒦн᭩ਈǄሩҾսമമݳнӵ᭩ਈᱮ

⽪४ฏⲴབྷሿ㘼фሩսമ䖞ᔃ䘋㹼㕙᭮༴⨶ˈնսമᵜ䓛Ⲵᇎ䱵བྷሿᒦ

ᰐਈॆǄ
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  9.1.3  മㅖሩ䊑മㅖሩ䊑മㅖሩ䊑മㅖሩ䊑 

� ཊњമݳሩ䊑᤹➗аᇊ㿴ࡉ㓴ਸ൘а䎧ᡰᖒᡀⲴമᖒሩ䊑ˈ〠Ѫമㅖሩ

䊑Ǆമㅖሩ䊑ᱟѪањᮤփ㘼ᆈ൘Ⲵˈਟԕ䲿઼〫ࣘ᭩ਈབྷሿǄཊ

њമݳਟᶴᡀമㅖˈമ઼ݳമㅖ৸ਟᶴᡀᯠⲴമㅖˈᯠⲴമㅖਟԕ࠶䀓

ᡆ䘈ᡀ㓴ᡀ䈕മㅖⲴമ઼ݳമㅖǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏䜘ᨀ

Ҷ27ᑨ⭘Ⲵമㅖሩ䊑ˈ᭮൘ᑨ⭘മㅖᐕާ㇡ѝ〠Ѫ㌫㔏മㅖሩ䊑Ǆ

㌫㔏മㅖᱟу⭘Ⲵˈԕањᮤփ৲оമᖒⲴࡦǄ㌫㔏മㅖਟԕ઼ަԆ

മݳᡆമㅖᶴᡀᯠമㅖǄ

� MCGS፼ޕ⡸Ⲵ㓴ᘱ䖟ԦᨀⲴ㌫㔏മㅖྲлᡰ⽪Ǆᒣ㹼ഋ䗩ᖒǃㅹ㞠

ởᖒǃ㨡ᖒǃޛ䗩ᖒǃ⌘䟺Ṷǃॱᆇᖒǃ・ᯩփǃᾄᖒǃޝ䗩ᖒǃㅹ㞠

й䀂ᖒǃⴤ䀂й䀂ᖒǃӄ䀂ᱏᖒǃᱏᖒǃᕟᴢ㇑䚃ǃ㖀ᖒǃ㋇㇝ཤǃ㓶

㇝ཤǃй䀂㇝ཤǃࠩᒣ䶒ǃࠩᒣ䶒ǃࠨᒣ䶒ǃ⁚㇑䚃ǃㄆ㇑䚃ǃ㇑䚃

᧕ཤǃй㔤䭕փǃй㔤⨳փǃй㔤ശ⧟Ǆ 
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  9.1.4  ࣘ⭫ᶴԦࣘ⭫ᶴԦࣘ⭫ᶴԦࣘ⭫ᶴԦ 

� ࣘ⭫ᶴԦᱟሶᐕ〻ⴁ᧗ъѝ㓿ᑨᡆ㿲⍻⭘ⲴаӋ࣏㜭ᙗಘԦ䖟Ԧॆˈڊᡀ

ཆ㿲լǃ࣏㜭਼ⲴᶴԦᆈޕMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ“ᐕާ㇡”Ǆࣘ⭫ᶴԦਟ

ԕᨀ⭘ᡧ൘മᖒሩ䊑㓴ᘱ䝽㖞ᰦ䘹⭘ˈᆼᡀањ⢩ᇊⲴࣘ⭫࣏㜭Ǆࣘ⭫ᶴԦᵜ

䓛ᱟањ⤜・Ⲵᇎփˈᆳ∄മ઼ݳമㅖवਜ਼ᴹᴤཊⲴ⢩ᙗ઼࣏㜭ˈᆳн㜭઼ަԆ

മᖒሩ䊑а䎧ᶴᡀᯠⲴമㅖǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⴞࡽᨀⲴࣘ⭫ᶴԦᴹ˖

� 1.䗃ޕṶᶴԦ˖⭘Ҿ䗃઼ޕᱮ⽪ᮠᦞǄ

� 2.⍱ࣘඇᶴԦ˖ᇎ⧠⁑ᤏ⍱ࣘ᭸᷌Ⲵࣘ⭫ᱮ⽪Ǆ

� 3.Ⲯ࠶∄ປݵᶴԦ˖ᇎ⧠᤹Ⲯ࠶∄᧗ࡦ仌㢢ປݵⲴࣘ⭫᭸᷌Ǆ

� 4ˊḷ߶᤹䫞ᶴԦ˖᧕ਇ⭘ᡧⲴ᤹䭞ࣘˈᢗ㹼н਼Ⲵ࣏㜭Ǆ

� 5.ࣘ⭫᤹䫞ᶴԦ˖ᱮ⽪ᇩ䲿᤹䫞ⲴࣘਈॆǄ

� 6.䫞䗃ޕᶴԦ˖ԕ䫞Ⲵᖒᔿ䗃ޕᮠᦞሩ䊑Ⲵ٬Ǆ

� 7.━ࣘ䗃ޕಘᶴԦ˖ԕ━ࣘඇⲴᖒᔿ䗃ޕᮠᦞሩ䊑Ⲵ٬Ǆ

� 8.䖜Ԛ㺘ᶴԦ˖ԕ䖜Ԛ㺘Ⲵᖒᔿᱮ⽪ᮠᦞǄ

� 9.ࣘ⭫ᱮ⽪ᶴԦ˖ԕࣘ⭫Ⲵᯩᔿ࠷ᦒᱮ⽪ᡰ䘹ᤙⲴཊᑵ⭫䶒Ǆ

� 10.ᇎᰦᴢ㓯ᶴԦ˖ᱮ⽪ᮠᦞሩ䊑Ⲵᇎᰦᮠᦞਈॆᴢ㓯Ǆ

� 11.শਢᴢ㓯ᶴԦ˖ᱮ⽪শਢᮠᦞⲴਈॆ䎻࣯ᴢ㓯Ǆ

� 12.ᣕ䆖ᱮ⽪ᶴԦ˖ᱮ⽪ᮠᦞሩ䊑ᇎᰦӗ⭏Ⲵᣕ䆖ؑǄ

� 13.㠚⭡㺘ṬᶴԦ˖ԕ㺘ṬⲴᖒᔿᱮ⽪ᮠᦞሩ䊑Ⲵ٬Ǆ

� 14.শਢ㺘ṬᶴԦ˖ԕ㺘ṬⲴᖒᔿᱮ⽪শਢᮠᦞˈਟԕ⭘ᶕࡦশਢᮠᦞᣕ㺘Ǆ

� 15.ᆈⴈᮠᦞ⍿㿸ᶴԦ˖⭘㺘Ṭᖒᔿ⍿㿸ᆈⴈᮠᦞǄ
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9.2   ⭘ᡧデਓ㊫ර

� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᐕਠкⲴ⭘ᡧデਓḿѝ㓴ᘱࠪᶕⲴデѪ⭘ᡧ

デਓˈৼࠫ⭘ᡧデਓቡਟԕ䘋㹼ᙗ䇮㖞ˈྲമ9-2ᡰ⽪Ǆ൘MCGS፼ޕ

⡸㓴ᘱ䖟ԦṩᦞᢃᔰデਓⲴн਼ᯩ⌅ˈ⭘ᡧデਓѪє㊫ර˖ḷ߶デਓ

઼ᆀデਓǄ 

മ9-2   ⭘ᡧデਓⲴᙗ䇮㖞
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� 1. ḷ߶デਓ

� ḷ߶デਓᱟᴰᑨ⭘ⲴデਓˈѪѫ㾱Ⲵᱮ⽪⭫䶒ǃᱮ⽪⍱〻

മǃ㌫㔏ᙫ䊼ԕ৺њ⭫䶒ㅹǄḷ߶デਓਟԕ֯⭘ࣘ⭫

ᶴԦᡆㆆ⮕ᶴԦѝⲴᢃᔰ઼ޣ䰝デਓᡆ㝊ᵜ〻ᒿѝⲴ

Window࠭ᮠԕ৺デਓⲴᯩ⌅ᶕᢃᔰ઼ޣ䰝ḷ߶デਓǄḷ߶

デਓᴹᆇǃս㖞ǃਟ㿱ᓖㅹᙗǄ

� 2. ᆀデਓ

� ൘㓴ᘱ⧟ຳѝᆀデਓ઼ḷ߶デਓаṧ㓴ᘱǄᆀデਓоḷ߶デ

ਓн਼Ⲵᱟˈ൘䘀㹼ᰦᆀデਓнᱟ⭘Პ䙊ⲴᢃᔰデਓⲴᯩ⌅

ᢃᔰ㘼ᱟ֯⭘Ḁњᐢ㓿ᢃᔰⲴḷ߶デਓѝˈ֯⭘Open Sub 
Wndᯩ⌅ᢃᔰⲴ↔ᰦᆀデਓቡᱮ⽪൘ḷ߶デਓǄ⭘Ḁњḷ

߶デਓⲴOpen Sub Wndᯩ⌅ᢃᔰⲴḷ߶デਓ〠ѪᆀデਓǄ
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ᔪ⭘ᡧデਓࡋ   9.3

� ᢃᔰMCGSE㓴ᘱ⧟ຳⲴ“ᐕਠ”デਓ䘹ᤙ⭘ᡧデਓ亥ˈ啐ḷঅࠫ“ᯠᔪ

デਓ”᤹䫞ˈণਟԕᇊѹањᯠⲴ⭘ᡧデਓˈྲമ9-3ᡰ⽪Ǆ 
� ൘⭘ᡧデਓ亥ѝˈᯩᔿо൘Windows㌫㔏Ⲵ᮷Ԧデਓѝаṧˈ

ԕབྷമḷǃሿമḷǃࡇ㺘ǃ䈖㓶䍴ᯉഋᯩᔿᱮ⽪⭘ᡧデਓˈҏਟԕ࢚

᭩⭘ᡧデਓⲴ〠Ǆ؞ǃᤧ䍍ǃ㋈䍤ᤷᇊⲴ⭘ᡧデਓǄ䘈ਟԕⴤ᧕࠷

മ9-3   ᯠᔪデਓ
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� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭘ᡧデਓҏᱟѪањ⤜・Ⲵሩ䊑

㘼ᆈ൘Ⲵˈᆳवਜ਼Ⲵ䇨ཊᙗ䴰㾱൘㓴ᘱᰦ↓⺞䇮㖞Ǆ啐ḷ

অࠫ䘹ѝⲴ⭘ᡧデਓˈ⭘лᯩࡇ⌅ѻаᢃᔰ⭘ᡧデਓᙗ䇮

㖞ሩ䈍Ṷ˖

� 1.䘹ѝ䴰㾱䇮㖞ᙗⲴデਓˈ൘⭘ᡧデਓ亥ѝ⛩ࠫデਓᙗ

᤹䫞Ǆ

� 2.䘹ѝ䴰㾱䇮㖞ᙗⲴデਓˈঅࠫ啐ḷਣڕˈ䘹ᤙᙗǄ

� 3.অࠫᐕާᶑѝⲴ“ᱮ⽪ᙗ”᤹䫞˄˅Ǆ

� 4.ᢗ㹼“㕆䗁”㨌অѝⲴ“ᙗ”ભԔǄ

� 5.᤹ᘛᦧ䭞“Alt +Enter”Ǆ
� 6.䘋ޕデਓਾˈ啐ḷৼࠫ⭘ᡧデਓⲴオⲭ༴Ǆ

� ൘ሩ䈍Ṷᕩࠪਾˈਟԕ࡛࠶ሩ⭘ᡧデਓⲴ“สᵜᙗ”ǃ“ᢙݵ

ᙗ”ǃ“ࣘ㝊ᵜ”ǃ“ᗚ⧟㝊ᵜ”઼“䘰ࠪ㝊ᵜ”ㅹᙗ䘋㹼䇮

㖞Ǆ
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ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐӻ㓽MCGS፼ޕ⡸⭘ᡧデਓⲴสᵜᾲᘥˈ䈖㓶䈤᰾൘㓴ᘱ⧟ຳлˈ

ྲօ࡙⭘㌫㔏ᨀⲴ㔈മᐕާ㇡ѝⲴᐕާᶴԦˈ൘⭘ᡧデਓѝ⭏ᡀ┲Ӟ

Ⲵമᖒ⭼䶒ᒦᇎ⧠⭏ࣘⲴࣘ⭫᭸᷌Ǆާփᇩᴹ˖⭘ᡧデਓⲴ㊫රǃ⭘

ᡧデਓⲴࡋᔪǃ䇮㖞⭘ᡧデਓⲴᙗǃ⭘ᡧデਓⲴᙗ઼ᯩ⌅ㅹޣ

ᇩǄ䙊䗷ᵜㄐⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ⭘ᡧ

デਓᙗ䇮㖞Ⲵ⢩⛩ˈᓄ⭘⭘ᡧデਓⲴ䇮䇑ᶕᆼழ༽ᵲᇎ䱵ᐕ〻Ǆ 

� ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⭘ᡧデਓ˛

� 2. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⭘ᡧデਓⲴ⢩⛩ᴹଚӋ˛

� 3. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕާ㇡ѝᴹଚࠐࡦ⭘ᡧデਓമᖒ䇮䇑Ⲵᐕ

ާ˛
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ㅜ10ㄐ  MCGS㓴ᘱ䖟ԦⲴᇎᰦᮠᦞᓃ 

� ൘MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦѝⲴᮠᦞн਼ҾՐ㔏ѹⲴᮠᦞᡆ

ਈ䟿ˈᆳнਚवਜ਼Ҷਈ䟿Ⲵᮠ٬⢩ᖱˈ䘈ሶоᮠᦞޣⲴަ

Ԇᙗ˄ྲᮠᦞⲴ⣦ᘱǃᣕ䆖䲀٬ㅹ˅ԕ৺ሩᮠᦞⲴᯩ

⌅˄ྲᆈⴈ༴⨶ǃᣕ䆖༴⨶ㅹ˅ሱ㻵൘а䎧ˈԕሩ䊑Ⲵᖒᔿ

ᨀᴽ࣑Ǆ䘉ᢺᮠ٬ǃᙗ઼ᯩ⌅ᇊѹᡀаփⲴᮠᦞ〠Ѫ

ᮠᦞሩ䊑Ǆᵜㄐӻ㓽MCGS፼ޕ⡸ѝᮠᦞሩ䊑઼ᇎᰦᮠᦞᓃ

ⲴสᵜᾲᘥˈӾᶴᡀᇎᰦᮠᦞᓃⲴสᵜঅݳᮠᦞሩ䊑⵰ˈ

ᶴ䙐ᇎᰦᮠᦞᓃⲴᯩ⌅Ǆᇎᰦᮠᦞᓃѫ㾱वᤜ˖ᮠᦞሩ

䊑Ⲵᇊѹǃᮠᦞሩ䊑Ⲵ㊫රǃᮠᦞሩ䊑ⲴᙗㅹᇩǄ
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10.1   ᇎᰦᮠᦞᓃⲴᾲ䘠

� MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟Ԧ⭘ᮠᦞሩ䊑ᶕ㺘䘠㌫㔏ѝⲴᇎᰦᮠ

ᦞˈ⭘ሩ䊑ਈ䟿ԓᴯՐ㔏ѹⲴ٬ਈ䟿Ǆ⭘ᮠᦞᓃᢰᵟ㇑⨶

Ⲵᡰᴹᮠᦞሩ䊑Ⲵ䳶ਸ〠ѪᇎᰦᮠᦞᓃǄᇎᰦᮠᦞᓃᱟ

MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦⲴṨᗳˈᱟᓄ⭘㌫㔏Ⲵᮠᦞ༴⨶ѝᗳǄ

ᓄ⭘㌫㔏Ⲵњ䜘࠶൷ԕᇎᰦᮠᦞᓃѪޜ⭘४Ӕᦒᮠᦞˈᇎ

⧠њ䜘࠶ॿ䈳ࣘǄ䇮༷デਓ䙊䗷䇮༷ᶴԦ傡ࣘཆ䜘䇮

༷ˈሶ䟷䳶Ⲵᮠᦞ䘱ޕᇎᰦᮠᦞᓃ˗⭡⭘ᡧデਓ㓴ᡀⲴമᖒ

ሩ䊑ˈоᇎᰦᮠᦞᓃѝⲴᮠᦞሩ䊑ᔪ・䘎᧕ޣ㌫ˈԕࣘ⭫ᖒ

ᔿᇎ⧠ᮠᦞⲴਟ㿶ॆ˗䘀㹼ㆆ⮕䙊䗷ㆆ⮕ᶴԦˈሩᮠᦞ䘋㹼

઼༴⨶ǄMCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦᇎᰦᮠᦞᓃⲴ⭘⽪

മྲമ10-1ᡰ⽪Ǆ 
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10.2  ᮠᦞሩ䊑Ⲵ㊫ර 

� ൘MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟Ԧᮠᦞሩ䊑ᴹᔰޣරǃᮠ٬රǃᆇㅖ

රǃһԦරǃ㓴ሩ䊑ㅹӄ㊫රǄн਼㊫රⲴᮠᦞሩ䊑ˈ

ᙗ઼⭘䙄ҏн਼Ǆ

 10.2.1  ᔰޣරᮠᦞሩ䊑ᔰޣරᮠᦞሩ䊑ᔰޣරᮠᦞሩ䊑ᔰޣරᮠᦞሩ䊑 

� 䇠ᖅᔰؑޣਧ˄0ᡆ䶎0˅Ⲵᮠᦞሩ䊑〠Ѫᔰޣරᮠᦞሩ䊑Ǆ

䙊ᑨоཆ䜘䇮༷Ⲵᮠᆇ䟿䗃ޕ䗃ࠪ䙊䚃䘎᧕ˈ⭘ᶕ㺘⽪Ḁа

䇮༷ᖃࡽᡰ༴Ⲵ⣦ᘱǄᔰޣරᮠᦞሩ䊑ҏ⭘Ҿ㺘⽪MCGS፼
ᔿ㓴ᘱ䖟ԦѝḀаሩ䊑Ⲵ⣦ᘱˈྲሩᓄҾањമᖒሩ䊑Ⲵޕ

ਟ㿱ᓖ⣦ᘱǄᔰޣරᮠᦞሩ䊑⋑ᴹᐕ〻অսǃᴰབྷ٬ǃᴰሿ

٬ᙗ઼䲀٬ᣕ䆖ᙗˈਚᴹ⣦ᘱᣕ䆖ᙗǄ 
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� MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠ٬රᮠᦞሩ䊑䲔Ҷᆈ᭮

ᮠ٬৺৲оᮠ٬䘀㇇ཆˈ䘈ᨀᣕ䆖઼ؑཆ䜘䇮

༷Ⲵ⁑ᤏ䟿䗃ޕ䗃ࠪ䙊䚃䘎᧕Ǆᮠ٬රᮠᦞሩ䊑ᴹ

䲀٬ᣕ䆖ᙗˈਟԕ䇮㖞лл䲀ǃл䲀ǃк䲀ǃк

к䲀ǃкٿᐞǃлٿᐞㅹޝᣕ䆖䲀٬ˈᖃሩ䊑Ⲵ

٬䎵䗷䇮ᇊⲴ䲀٬ᰦˈӗ⭏ᣕ䆖˗ᖃሩ䊑Ⲵ٬എࡠ

ᡰᴹ䲀٬ѻᰦᣕ䆖㔃ᶏǄᮠ٬රᮠᦞሩ䊑Ⲵᮠ٬

㤳തᱟ˖䍏ᮠᱟӾ-3.402823E38 1.401298-ࡠE-
45ˈ↓ᮠᱟӾ 1.401298E-45 3.402823 ࡠE38Ǆ

� ᆇㅖරᮠᦞሩ䊑ᱟᆈ᭮᮷ᆇؑⲴঅݳᆳ⭘Ҿ᧿䘠

ཆ䜘ሩ䊑Ⲵ⣦ᘱ⢩ᖱˈަ٬Ѫཊњᆇㅖ㓴ᡀⲴᆇㅖ

ѢˈᆇㅖѢ䮯ᓖᴰ䮯ਟ䗮64KBǄᆇㅖරᮠᦞሩ䊑⋑

ᴹᐕ〻অս઼ᴰབྷǃᴰሿ٬ᙗ઼ᴹᣕ䆖ᙗǄ

10.2.2  ᮠ٬රᮠᦞሩ䊑ᮠ٬රᮠᦞሩ䊑ᮠ٬රᮠᦞሩ䊑ᮠ٬රᮠᦞሩ䊑 

10.2.3  ᆇㅖරᮠᦞሩ䊑ᆇㅖරᮠᦞሩ䊑ᆇㅖරᮠᦞሩ䊑ᆇㅖරᮠᦞሩ䊑 
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     10.2.4  һԦරᮠᦞሩ䊑һԦරᮠᦞሩ䊑һԦරᮠᦞሩ䊑һԦරᮠᦞሩ䊑 

� һԦරᮠᦞሩ䊑⭘ᶕ䇠ᖅ઼ḷ䇶ḀһԦӗ⭏ᡆ⣦ᘱ᭩ਈⲴ

ᰦ䰤ؑǄֻྲˈᔰޣ䟿Ⲵ⣦ᘱਁ⭏ਈॆˈ⭘ᡧᴹ᤹䭞ࣘ

ˈᴹᣕ䆖ؑӗ⭏ㅹˈ䜭ਟԕⴻᱟаһԦਁ⭏ǄһԦ

ਁ⭏Ⲵؑਟԕⴤ᧕ӾḀ㊫රⲴཆ䜘䇮༷㧧ᗇˈҏਟԕ⭡

Ǆ㜭ᶴԦᨀ࣏䜘ሩᓄⲴ

� һԦරᮠᦞሩ䊑Ⲵ٬ᱟ19њᆇㅖ㓴ᡀⲴᇊ䮯ᆇㅖѢˈ⭘ᶕ؍

⮉ᖃࡽᴰ䘁а⅑һԦᡰӗ⭏Ⲵᰦ˖“ᒤˈᴸˈᰕˈᰦˈ

⭘࡛࠶。ǃ࠶Ǆᒤ⭘ഋսᮠᆇ㺘⽪ˈᴸǃᰕǃᰦǃ”。ˈ࠶

єսᮠᆇ㺘⽪ˈѻ䰤⭘䙇ਧ࠶䳄Ǆྲ

“1997,02,03,23,45,56”ˈণ㺘⽪䈕һԦӗ⭏Ҿ1997ᒤ2ᴸ3ᰕ
23ᰦ4556࠶。ǄᓄⲴһԦ⋑ᴹਁ⭏ᰦˈ䈕ሩ䊑Ⲵ٬പᇊ

䇮㖞Ѫ“1970,01,01,08,00”ǄһԦරᮠᦞሩ䊑⋑ᴹᐕ〻অսǃ

ᴰབྷ٬઼ᴰሿ٬ᙗˈ⋑ᴹ䲀٬ᣕ䆖ˈਚᴹ⣦ᘱᣕ䆖ˈн਼

Ҿᔰޣරᮠᦞሩ䊑ˈһԦරᮠᦞሩ䊑ሩᓄⲴһԦӗ⭏а⅑ަ

ᣕ䆖ҏӗ⭏а⅑ˈфᣕ䆖Ⲵӗ⭏઼㔃ᶏᱟ਼ᰦᆼᡀⲴǄ
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     10.2.5  ᮠᦞ㓴රሩ䊑ᮠᦞ㓴රሩ䊑ᮠᦞ㓴රሩ䊑ᮠᦞ㓴රሩ䊑 

� ᮠᦞ㓴ሩ䊑ᱟMCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ䖟ԦᕅޕⲴа⢩↺㊫රⲴ

ᮠᦞሩ䊑ˈᮠᦞ㓴ሩ䊑㊫լҾа㡜㕆〻䈝䀰ѝⲴᮠ㓴઼㔃ᶴ

փǄ⭘ҾᢺޣⲴཊњᮠᦞሩ䊑䳶ਸ൘а䎧ˈѪањᮤփ

ᶕᇊѹ઼༴⨶Ǆֻྲ᧿䘠ᗚ⧟≤᧗ࡦ㌫㔏Ⲵᐕ⣦ᘱᴹ⏢ս

1ǃ⏢ս2ǃ⏢ս3⢙⨶䟿ᰦѪׯҾ༴⨶ˈᇊѹ“⏢ս㓴”Ѫа

њ㓴ሩ䊑ˈ⭘ᶕ㺘⽪“⏢ս”䘉њᇎ䱵Ⲵ⢙⨶ሩ䊑ˈަ䜘ᡀ

ઈࡉ⭡к䘠⢙⨶䟿ሩᓄⲴᮠᦞሩ䊑㓴ᡀǄሩ“⏢ս”ሩ䊑䘋㹼

༴⨶˄ྲ˖㓴ᘱᆈⴈǃᴢ㓯ᱮ⽪ǃᣕ䆖ᱮ⽪˅ᰦˈਚ䴰ᤷᇊ

㓴ሩ䊑Ⲵ〠“⏢ս㓴”वᤜҶሩަᡰᴹᡀઈⲴ༴⨶Ǆ 

� 㓴ሩ䊑ਚᱟ൘㓴ᘱᰦሩḀа㊫ሩ䊑Ⲵᮤփ㺘⽪ᯩ⌅ˈᇎ䱵Ⲵ

ࡉᱟ䪸ሩ⇿ањᡀઈ䘋㹼ⲴǄྲ൘ᣕ䆖ᱮ⽪ࣘ⭫ᶴԦ

ѝˈᤷᇊ㾱ᱮ⽪ᣕ䆖Ⲵᮠᦞሩ䊑Ѫ㓴ሩ䊑Ⲵ“⏢ս㓴”ˈᶴԦ

ᱮ⽪䪸ሩ㓴ሩ䊑वਜ਼Ⲵᮠᦞሩ䊑൘䘀㹼ᰦӗ⭏Ⲵᡰᴹᣕ䆖ؑ

Ǆ
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� ᮠᦞ㓴ሩ䊑ᱟঅаᮠᦞሩ䊑Ⲵ䳶ਸˈањᮠᦞሩ䊑

ਟԕᱟཊњн਼㓴ሩ䊑ⲴᡀઈǄᢺањሩ䊑Ⲵ㊫ර

ᇊѹѪ㓴ሩ䊑ਾˈ䘈享ᇊѹ㓴ሩ䊑ᡰवਜ਼Ⲵᡀઈˈ

ྲമ10-2ᡰ⽪Ǆ൘“㓴ሩ䊑ᙗ䇮㖞”ሩ䈍Ṷˈу

䰘ᴹ“㓴ሩ䊑ᡀઈ”デਓ亥⭘ᶕᇊѹ㓴ሩ䊑ⲴᡀઈǄ

മѝᐖ䗩Ѫᡰᴹᮠᦞሩ䊑Ⲵࡇ㺘ˈਣ䗩Ѫ㓴ሩ䊑ᡀ

ઈࡇ㺘Ǆ࡙⭘ᙗ亥ѝⲴ“࣐”᤹䫞ˈᢺᐖ䗩ᤷᇊ

Ⲵᮠᦞሩ䊑ࡠ࣐㓴ሩ䊑ᡀઈѝ˗“ࡐ䲔”᤹䫞ࡉᢺ

ਣ䗩ᤷᇊⲴ㓴ሩ䊑ᡀઈࡐ䲔Ǆ㓴ሩ䊑⋑ᴹᐕ〻অս

ᴰབྷ٬઼ᴰሿ٬Ⲵᙗˈ㓴ሩ䊑ᵜ䓛⋑ᴹᣕ䆖ᙗǄ
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10.3 ᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗ䇮㖞

� ᮠᦞሩ䊑ᇊѹᆼᡀਾˈᓄṩᦞᇎ䱵䴰㾱䇮㖞ᮠᦞሩ䊑ⲴᙗǄ

൘㓴ᘱ⧟ຳᐕਠデਓ䘹ᤙ“ᇎᰦᮠᦞᓃ”ḷㆮˈӾᮠᦞሩ䊑

㺘ѝ䘹ѝḀаᮠᦞሩ䊑ˈঅࠫ“ሩ䊑ᙗ”ᓄ⭘᤹䫞ˈᡆ㘵ࡇ

啐ḷৼࠫᮠᦞሩ䊑ˈণਟᕩࠪྲлമᡰ⽪Ⲵ“ᮠᦞሩ䊑ᙗ

䇮㖞”ሩ䈍ṶǄሩ䈍Ṷ䇮ᴹйњデਓ亥˖สᵜᙗǃᆈⴈ

ᙗ઼ᣕ䆖ᙗǄ 

     10.3.1  ᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗ 

� ᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗѝवਜ਼ᮠᦞሩ䊑Ⲵ〠ǃঅսǃ٬ࡍǃ

ਆ٬㤳ത઼㊫රㅹสᵜ⢩ᖱؑǄ൘สᵜᙗ䇮㖞亥Ⲵ“ሩ
䊑〠”аḿ䗃ޕԓ㺘ሩ䊑〠ⲴᆇㅖѢˈᆇㅖњᮠнᗇ

䎵䗷32њ˄≹ᆇ16њ˅ˈሩ䊑〠Ⲵㅜањᆇㅖн㜭Ѫ“ʽ”ǃ
“$”ㅖਧᡆ0~9ⲴᮠᆇˈᆇㅖѢѝ䰤н㜭ᴹオṬǄ⭘ᡧнᤷᇊ

ሩ䊑Ⲵ〠ᰦ㌫㔏唈䇔ᇊѪ“DataX”ˈަѝXѪ亪ᒿ㍒ᕅԓ⸱

˄ㅜањᇊѹⲴᮠᦞሩ䊑ѪData0˅Ǆ
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� ᮠᦞሩ䊑Ⲵ㊫රᗵ享↓⺞䇮㖞Ǆн਼㊫රⲴᮠᦞሩ䊑઼ᙗ

٬ǃᴰབྷ٬ǃᴰሿ٬ࡍḿⴞ䇮ᇊሩ䊑Ⲵࡇᇩн਼ˈ᤹ᡰ

৺ᐕ〻অսㅹǄ൘ᇩ⌘䟺аḿѝˈ䗃ޕ䈤᰾ሩ䊑ᛵߥⲴ⌘

䟺ᙗ᮷ᆇǄᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗᨀ⽪Ṷྲമ10-3ᡰ⽪Ǆ

     10.3.2  ᮠᦞሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗᮠᦞሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗᮠᦞሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗᮠᦞሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗ 

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᲞ䙊Ⲵᮠᦞሩ䊑⋑ᴹᆈⴈᙗǄਚᴹ

㓴ሩ䊑ᴹᆈⴈᙗǄሩᮠᦞ㓴ሩ䊑ˈਚ㜭䇮㖞Ѫᇊᰦᯩᔿ

ᆈⴈǄᇎᰦᮠᦞᓃ᤹䇮ᇊⲴᰦ䰤䰤䳄ˈᇊᰦᆈۘᮠᦞ㓴ሩ䊑

Ⲵᡰᴹᡀઈ൘਼аᰦⲴ٬Ǆ䇮ᇊᰦ䰤䳄䇮Ѫ0。ˈࡉᇎᰦ

ᮠᦞᓃн䘋㹼㠚ࣘᆈⴈ༴⨶ˈਚ㜭⭘ަԆᯩᔿ༴⨶ᮠᦞⲴᆈ

ⴈˈֻྲਟԕ䙊䗷MCGS፼ޕ⡸ѝ〠Ѫ“ᮠᦞሩ䊑”Ⲵㆆ

⮕ᶴԦᶕ᧗ࡦᮠᦞሩ䊑٬ⲴᑖᴹаᇊᶑԦⲴᆈⴈˈҏਟԕ൘

㝊ᵜ〻ᒿ⭘㌫㔏࠭ᮠ!SaveDataᶕ᧗ࡦᮠᦞሩ䊑٬ⲴᆈⴈǄ

⌘൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝˈ↔࠭ᮠӵሩᮠᦞ㓴ሩ䊑ᴹ

᭸Ǆᮠᦞሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗྲമ10-4ᡰ⽪Ǆ 
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മ10-3   ᮠᦞሩ䊑Ⲵสᵜᙗᨀ⽪Ṷ  മ10-4   ᮠᦞ㓴ሩ䊑Ⲵᆈⴈᙗ
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10.3.3 ᮠᦞሩ䊑Ⲵᣕ䆖ᙗ 

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᢺᣕ䆖༴⨶Ѫᮠᦞሩ䊑Ⲵањ

ᙗˈሱ㻵൘ᮠᦞሩ䊑䜘ᇎᰦᮠᦞᓃࡔᯝᱟᴹᣕ䆖ӗ⭏ˈ

㠚ࣘ䘋㹼ᣕ䆖༴⨶Ǆ⭘ᡧᓄ俆ݸ䇮㖞“ݱ䇨䘋㹼ᣕ䆖༴

⨶”䘹亩ˈ㜭ሩᣕ䆖৲ᮠ䘋㹼䇮㖞Ǆ

� н਼㊫රⲴᮠᦞሩ䊑ˈᣕ䆖ᙗⲴ䇮㖞н਼Ǆᮠ٬රᮠ

ᦞሩ䊑ᴰཊਟ਼ᰦ䇮㖞ޝ䲀٬ᣕ䆖˗ᔰޣරᮠᦞሩ䊑ਚᴹ

⣦ᘱᣕ䆖ˈ᤹лⲴ⣦ᘱ(“ᔰ”ᡆ“ޣ”)Ѫᣕ䆖⣦ᘱˈਖа⣦ᘱ

ণѪ↓ᑨ⣦ᘱˈᖃሩ䊑Ⲵ٬ਈѪᓄⲴ٬(0ᡆ1)ᰦǄሶ䀖ਁ

ᣕ䆖˗һԦරᮠᦞሩ䊑н⭘䇮㖞ᣕ䆖⣦ᘱˈሩᓄⲴһԦӗ⭏

а⅑ᣕ䆖ˈфᣕ䆖Ⲵӗ⭏઼㔃ᶏᱟ਼ᰦⲴ˗ᆇㅖරᮠᦞሩ䊑

઼ᮠᦞ㓴ሩ䊑ˈ⋑ᴹᣕ䆖ᙗǄᮠᦞሩ䊑Ⲵᣕ䆖ᙗྲമ

10-5ᡰ⽪Ǆ
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മ10-5   ᮠᦞሩ䊑Ⲵᣕ䆖ᙗ
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴѝ

ᮠᦞሩ䊑઼ᇎᰦᮠᦞᓃⲴสᵜᾲᘥˈӾᶴᡀ

ᇎᰦᮠᦞᓃⲴสᵜঅݳᮠᦞሩ䊑⵰ˈ䈖㓶

䈤᰾൘㓴ᘱ䗷〻ѝˈᶴ䙐ᇎᰦᮠᦞᓃⲴ

ᯩ⌅ˈѫ㾱वᤜԕлࠐњᯩ䶒˖ᮠᦞሩ䊑Ⲵ

ᇊѹǃᮠᦞሩ䊑Ⲵ㊫රǃᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗㅹ
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ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᇎᰦᮠᦞᓃ˛

� 2. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᮠᦞሩ䊑˛

� 3. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕާ㇡ѝᮠᦞሩ䊑ᴹଚࠐ

㊫ර˛

� 4. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѝⲴᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗ䇮㖞

ᴹଚࠐ䇮㖞˛ 
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ㅜ11ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䘀㹼ㆆ⮕

� ᵜㄐӻ㓽䘀㹼ㆆ⮕Ⲵᾲᘥ৺ަᶴ䙐ᯩᔿˈ䈖

㓶䈤᰾Ҷ䘀㹼ㆆ⮕㓴ᘱⲴާփ֯⭘ᯩ⌅઼↕

僔ѫ㾱ᇩवᤜ˖䘀㹼ㆆ⮕ᾲ䘠ǃ䘀㹼ㆆ⮕

Ⲵ㊫රǃ䘀㹼ㆆ⮕Ⲵᶴ䙐ᯩ⌅ǃࡋᔪ䘀㹼ㆆ

⮕ǃ䇮㖞䘀㹼ㆆ⮕ⲴᙗㅹޣᇩǄ
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11.1   䘀㹼ㆆ⮕ᾲ䘠

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ䝽㖞⭏ᡀⲴ㓴ᘱᐕ〻ᱟањ亪ᒿᢗ㹼Ⲵⴁ᧗

㌫㔏ˈ㓴ᘱᐕ〻н㜭ሩ㌫㔏Ⲵ䘀㹼⍱〻䘋㹼㠚⭡᧗ࡦˈਚ㜭䘲ᓄㆰঅᐕ

〻亩ⴞⲴ䴰㾱ǄሩҾ༽ᵲⲴᐕ〻ˈⴁ᧗㌫㔏ᗵ享䇮䇑ᡀཊ࠶᭟ǃཊቲᗚ

⧟፼྇ᔿ㔃ᶴˈ᤹➗亴ᇊⲴᶑԦሩ㌫㔏Ⲵ䘀㹼⍱〻৺䇮༷Ⲵ䘀㹼⣦ᘱ䘋

㹼ᴹ䪸ሩᙗ䘹ᤙ઼㋮⺞Ⲵ᧗ࡦǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᕅޕ䘀㹼ㆆ⮕Ⲵ

ᾲᘥˈ⭘ԕ䀓ߣк䘠䰞仈Ǆ 
� ᡰ䉃“䘀㹼ㆆ⮕”ˈᱟ⭘ᡧѪᇎ⧠ሩ㌫㔏䘀㹼⍱〻㠚⭡᧗ࡦᡰ㓴ᘱ⭏ᡀⲴ

а㌫࣏ࡇ㜭ඇⲴᙫ〠ǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѪ⭘ᡧᨀҶ䘋㹼ㆆ⮕㓴

ᘱⲴу⭘デਓ઼ᐕާ㇡Ǆ

� 䘀㹼ㆆ⮕Ⲵᔪ・ˈ֯㌫㔏㜭ཏ᤹➗䇮ᇊⲴ亪ᒿ઼ᶑԦˈᇎᰦᮠᦞ

ᓃˈ᧗ࡦ⭘ᡧデਓⲴᢃᔰǃޣ䰝ԕ৺䇮༷ᶴԦⲴᐕ⣦ᘱˈӾ㘼ᇎ⧠ሩ

㌫㔏ᐕ䗷〻㋮⺞᧗ࡦ৺ᴹᒿ䈳ᓖ㇑⨶ⲴⴞⲴǄ䙊䗷ሩMCGS፼ޕ⡸㓴

ᘱ䖟Ԧ䘀㹼ㆆ⮕Ⲵ㓴ᘱˈਟԕṩᦞн਼Ⲵ䇮䇑㾱≲ᶕ㓴ᘱᆼᡀབྷཊᮠ༽

ᵲᐕ〻亩ⴞⲴⴁ᧗䖟Ԧˈ㘼н䴰㾱㑱⩀Ⲵ㕆〻ᐕǄ 
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11.2   䘀㹼ㆆ⮕Ⲵᶴ䙐ᯩ⌅

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ䘀㹼ㆆ⮕⭡ޛ㊫රⲴㆆ⮕㓴ᡀˈ⇿ㆆ⮕䜭

ਟᆼᡀа亩⢩ᇊⲴ࣏㜭ˈ㘼⇿а亩࣏㜭Ⲵᇎ⧠৸ԕ┑䏣ᤷᇊⲴᶑԦѪࡽ

ᨀ˄ޛ㊫රⲴㆆ⮕䲔Ҷࣘᯩᔿ㠚н਼ѻཆˈަ࣏㜭⋑ᴹᵜ䍘Ⲵ४

࡛˅Ǆ⇿ањ“ᶑԦ—࣏㜭”ᇎփᶴᡀㆆ⮕ѝⲴа㹼ˈ〠Ѫㆆ⮕㹼ˈ⇿

ㆆ⮕⭡ཊњㆆ⮕㹼ᶴᡀǄ䘀㹼ㆆ⮕Ⲵ䘉㔃ᶴᖒᔿ㊫լҾPLC㌫㔏Ⲵở

ᖒമ㕆〻䈝䀰ˈնᴤ࣐മᖒॆˈᴤ࣐䶒ੁሩ䊑ॆˈᡰवਜ਼Ⲵ࣏㜭∄䖳༽

ᵲˈᇎ⧠䗷〻ࡉᖃㆰঅǄ

� ㆆ⮕ᶑԦ䜘Ԧ˖ㆆ⮕㹼ѝⲴᶑԦ䜘઼࣏࠶㜭䜘࠶ԕ⤜・Ⲵᖒᔿᆈ൘ˈㆆ

⮕㹼ѝⲴᶑԦ䜘࠶Ѫㆆ⮕ᶑԦ䜘ԦǄ

� ㆆ⮕ᶴԦ˖ㆆ⮕㹼࣏㜭䜘࠶ਛㆆ⮕ᶴԦǄMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀҶ

“ㆆ⮕ᐕާ㇡”ˈа㡜ᛵߥлˈ⭘ᡧਚ䴰Ӿᐕާ㇡ѝ䘹⭘ḷ߶ᶴԦˈ䝽㖞

ᔪ⭘ᡧᡰ䴰Ⲵㆆ⮕ඇǄࡋণਟˈㆆ⮕㓴ᘱ”デਓ“ࡠ
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11.3   䘀㹼ㆆ⮕Ⲵ㊫ර

� ṩᦞ䘀㹼ㆆ⮕Ⲵн਼⭘઼࣏㜭ˈMCGS፼ޕ⡸㓴

ᘱ䖟Ԧᢺ䘀㹼ㆆ⮕࠶Ѫࣘㆆ⮕ǃ䘰ࠪㆆ⮕ǃᗚ⧟

ㆆ⮕ǃ⭘ᡧㆆ⮕ǃᣕ䆖ㆆ⮕ǃһԦㆆ⮕ǃ✝䭞ㆆ⮕

৺ѝᯝㆆ⮕ޛǄ⇿ㆆ⮕䜭⭡а㌫࣏ࡇ㜭⁑ඇ㓴

ᡀǄ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ䘀㹼ㆆ⮕デਓѝ“ࣘㆆ⮕”ǃ
“䘰ࠪㆆ⮕”ǃ“ᗚ⧟ㆆ⮕”Ѫ㌫㔏പᴹⲴйњㆆ⮕ඇˈ

ަ։Ⲵࡉ⭡⭘ᡧṩᦞ䴰㾱㠚㹼ᇊѹˈ⇿њㆆ⮕䜭ᴹ

㠚ᐡⲴу⭘〠ˈMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏Ⲵ

њ䜘࠶䙊䗷ㆆ⮕Ⲵ〠ᶕሩㆆ⮕䘋㹼䈳⭘઼༴⨶Ǆ
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     11.3.1  ࣘㆆ⮕ࣘㆆ⮕ࣘㆆ⮕ࣘㆆ⮕

� ࣘㆆ⮕Ѫ㌫㔏പᴹㆆ⮕ˈ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ᔰ䘀㹼ᰦ㠚
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12.2   㝊ᵜ〻ᒿⲴ䈝䀰㾱㍐

� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧѝˈ㝊ᵜ〻ᒿ֯⭘Ⲵ䈝䀰䶎ᑨ㊫լᲞ䙊ⲴBasic
䈝䀰ˈᵜ㢲ሶሩ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䈝䀰㾱㍐䘋㹼䈖㓶Ⲵ䈤᰾Ǆ

� 12.2.1 㝊ᵜ〻ᒿⲴᮠᦞ㊫ර㝊ᵜ〻ᒿⲴᮠᦞ㊫ර㝊ᵜ〻ᒿⲴᮠᦞ㊫ර㝊ᵜ〻ᒿⲴᮠᦞ㊫ර 

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㝊ᵜ䈝䀰֯⭘Ⲵᮠᦞ㊫රਚᴹй˖

� ᔰޣර˖㺘⽪ᔰᡆ㘵ޣⲴᮠᦞ㊫රˈ䙊ᑨ0㺘⽪ޣˈ䶎0㺘⽪ᔰǄҏਟԕ

Ѫᮤᮠ֯⭘˗

� ᮠ٬ර˖٬൘3.4E±38㤳ത˗

� ᆇㅖර˖ᴰཊ512њᆇㅖ㓴ᡀⲴᆇㅖѢǄ

� 12.2.2 㝊ᵜ〻ᒿⲴਈ䟿㝊ᵜ〻ᒿⲴਈ䟿㝊ᵜ〻ᒿⲴਈ䟿㝊ᵜ〻ᒿⲴਈ䟿ǃǃǃǃᑨ䟿৺࠭ᮠᑨ䟿৺࠭ᮠᑨ䟿৺࠭ᮠᑨ䟿৺࠭ᮠ 

� ਈ䟿˖㝊ᵜ〻ᒿѝˈ⭘ᡧн㜭ᇊѹᆀ〻ᒿ઼ᆀ࠭ᮠˈަѝᮠᦞሩ䊑ਟԕ

ⴻᱟ㝊ᵜ〻ᒿѝⲴޘተਈ䟿ˈᡰᴹⲴ〻ᒿ⇥䜭ਟޡ⭘Ǆਟԕ⭘ᮠᦞሩ

䊑Ⲵ〠ᶕ䈫߉ᮠᦞሩ䊑Ⲵ٬ˈҏਟԕሩᮠᦞሩ䊑Ⲵᙗ䘋㹼Ǆ
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� ᔰޣරǃᮠ٬රǃᆇㅖරйᮠᦞሩ䊑࡛࠶ሩᓄҾ㝊ᵜ〻ᒿѝⲴйᮠ

ᦞ㊫රǄ൘㝊ᵜ〻ᒿѝн㜭ሩ㓴ሩ䊑઼һԦරᮠᦞሩ䊑䘋㹼䈫߉ˈ

նਟԕሩ㓴ሩ䊑䘋㹼ᆈⴈ༴⨶Ǆ

� ᑨ䟿˖

� ᔰޣරᑨ䟿˖0ᡆ䶎0Ⲵᮤᮠˈ䙊ᑨ0㺘⽪ޣˈ䶎0㺘⽪ᔰ˗

� ᮠ٬රᑨ䟿˖ᑖሿᮠ⛩ᡆнᑖሿᮠ⛩Ⲵᮠ٬ˈྲ˖12.45, 100
� ᆇㅖරᑨ䟿˖ৼᕅਧⲴᆇㅖѢˈྲ˖“OK”,“↓ᑨ”
� ㌫㔏ਈ䟿˖MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ᇊѹⲴ䜘ᮠᦞሩ䊑Ѫ㌫㔏

䜘ਈ䟿ˈ൘㝊ᵜ〻ᒿѝਟ㠚⭡֯⭘ˈ൘֯⭘㌫㔏ਈ䟿ᰦˈਈ䟿Ⲵࡽ䶒ᗵ

享࣐“$”ㅖਧˈྲ $DateǄ
� ㌫㔏࠭ᮠ˖MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ᇊѹⲴ䜘࠭ᮠˈ൘㝊ᵜ〻ᒿѝ

ਟ㠚⭡֯⭘ˈ൘֯⭘㌫㔏࠭ᮠᰦˈ࠭ᮠⲴࡽ䶒ᗵ享࣐“!”ㅖਧˈྲ!abs( )Ǆ
� ᙗ઼ᯩ⌅˖MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏Ⲵᙗ઼ᯩ⌅䜭ᱟሩҾ

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴሩ䊑㘼䀰Ⲵˈᕅ⭘ሩ䊑Ⲵᯩ⌅ਟԕ৲㿱лњ䜘

Ǆ࠶

� 㺘䗮ᔿ:⭡ᮠᦞሩ䊑˄वᤜ䇮䇑㘵൘ᇎᰦᮠᦞᓃѝᇊѹⲴᮠᦞሩ䊑ǃ㌫㔏

ˈ䜘ᮠᦞሩ䊑઼㌫㔏࠭ᮠ˅ǃᤜਧ઼䘀㇇ㅖ㓴ᡀⲴ䘀㇇ᔿ〠Ѫ㺘䗮ᔿ

㺘䗮ᔿⲴ䇑㇇㔃᷌〠Ѫ㺘䗮ᔿⲴ٬Ǆ
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� ᖃ㺘䗮ᔿѝवਜ਼ᴹ䙫䗁䘀㇇ㅖᡆ∄䖳䘀㇇ㅖᰦˈ㺘䗮ᔿⲴ٬ਚਟ㜭Ѫ0˄ᶑԦн

ᡀ・ˈٷ˅ᡆ䶎0˄ᶑԦᡀ・ˈⵏ˅ˈ䘉㊫㺘䗮ᔿ〠Ѫ䙫䗁㺘䗮ᔿ˗ᖃ㺘䗮ᔿѝ

ਚवਜ਼㇇ᵟ䘀㇇ㅖˈ㺘䗮ᔿⲴ䘀㇇㔃᷌ѪާփⲴᮠ٬ᰦˈ䘉㊫㺘䗮ᔿ〠Ѫ㇇ᵟ㺘

䗮ᔿ˗ᑨ䟿ᡆᮠᦞሩ䊑ᱟ⤝ѹⲴ㺘䗮ᔿˈ䘉Ӌঅњ䟿Ⲵ٬ণѪ㺘䗮ᔿⲴ٬Ǆ㺘䗮

ᔿ٬Ⲵ㊫රণѪ㺘䗮ᔿⲴ㊫රˈᗵ享ᱟᔰޣරǃᮠ٬රǃᆇㅖරй㊫රѝⲴа

Ǆ

� 㺘䗮ᔿᱟᶴᡀ㝊ᵜ〻ᒿⲴᴰสᵜݳ㍐ˈ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㓴ᘱ䗷〻ѝˈ

ҏᑨᑨ䴰㾱䙊䗷㺘䗮ᔿᶕᔪ・ᇎᰦᮠᦞᓃሩ䊑оަԆሩ䊑Ⲵ䘎᧕ޣ㌫ˈ↓⺞䗃ޕ

઼ᶴ䙐㺘䗮ᔿᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴа亩䟽㾱ᐕǄ

   12.2.3 㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘀㇇ㅖ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘀㇇ㅖ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘀㇇ㅖ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘀㇇ㅖ 

� 1.㇇ᵟ䘀㇇ㅖ

� ġ ҈ᯩǃ* ҈⌅ǃˋ 䲔⌅ǃ˸ ᮤ䲔ǃˇ ࣐⌅ǃ— ߿⌅ǃMod ਆ⁑䘀㇇

� 2.䙫䗁䘀㇇ㅖ

� AND 䙫䗁о ǃNOT 䙫䗁䶎ǃOR 䙫䗁ᡆ ǃXOR 䙫䗁ᔲᡆ

� 3.∄䖳䘀㇇ㅖ

� ˚ བྷҾ ǃ˚˙ བྷҾㅹҾ ǃ˙ ㅹҾ ǃ˘˙ ሿҾㅹҾǃ˘ ሿҾ ǃ˘˚ нㅹҾ

� 4.䘀㇇ㅖՈݸ㓗

� ᤹➗Ոݸ㓗Ӿ儈ࡠվⲴ亪ᒿˈњ䘀㇇ㅖᧂྲࡇл˖

� “(  )” ǃ “ġ” ǃ“ *ˈˋ ˈ˸ˈMod ǃˇ  ˈ— ” ǃ“  ˘ , ˚ ,˘˙ ,˚˙,˙ ,˘˚ ” ǃ
“NOT ” ǃ“ANDˈORˈXOR”Ǆ
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12.3   㝊ᵜ〻ᒿⲴสᵜ䈝ਕ

� ⭡ҾMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㝊ᵜ〻ᒿᱟѪҶᇎ⧠Ḁ

Ӌཊ࠶᭟⍱〻Ⲵ᧗ࡦ৺༴⨶ˈഐ↔वᤜҶࠐ

ᴰㆰঅⲴ䈝ਕ˖䍻٬䈝ਕǃᶑԦ䈝ਕǃ䘰ࠪ䈝ਕ઼

⌘䟺䈝ਕˈ਼ᰦˈѪҶᨀаӋ儈㓗Ⲵᗚ⧟઼䙽শ

⭡Ҷᗚ⧟䈝ਕǄᡰᴹⲴ㝊ᵜ〻ᒿ䜭ਟ㜭ˈ䘈ᨀ࣏

䘉ӄ䈝ਕ㓴ᡀˈᖃ䴰㾱൘ањ〻ᒿ㹼ѝवਜ਼ཊᶑ

䈝ਕᰦˈᶑ䈝ਕѻ䰤享⭘“˖”࠶ᔰˈ〻ᒿ㹼ҏਟ

ԕᱟ⋑ᴹԫօ䈝ਕⲴオ㹼Ǆབྷཊᮠᛵߥлˈањ〻

ᒿ㹼ਚवਜ਼аᶑ䈝ਕˈ䍻٬〻ᒿ㹼ѝṩᦞ䴰㾱ਟ൘

а㹼к᭮㖞ཊᶑ䈝ਕǄ
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    12.3.1 㝊ᵜ〻ᒿⲴ䍻٬䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䍻٬䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䍻٬䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䍻٬䈝ਕ 
� 䍻٬䈝ਕⲴᖒᔿѪ˖ᮠᦞሩ䊑 =  㺘䗮ᔿǄ䍻٬ਧ⭘“=”㺘⽪ˈᆳⲴާփਜ਼ѹᱟ˖

ᢺ“=”ਣ䗩㺘䗮ᔿⲴ䘀㇇٬䍻㔉ᐖ䗩Ⲵᮠᦞሩ䊑Ǆ䍻٬ਧᐖ䗩ᗵ享ᱟ㜭ཏ䈫߉

Ⲵᮠᦞሩ䊑Ǆֻྲ˖ᔰޣරᮠᦞǃᮠ٬රᮠᦞԕ৺㜭䘋㹼߉Ⲵ䜘ᮠᦞ

ሩ䊑ˈ㘼㓴ሩ䊑ǃһԦරᮠᦞሩ䊑ǃਚ䈫Ⲵ䜘ᮠᦞሩ䊑ǃ㌫㔏࠭ᮠԕ৺ᑨ

䟿ˈ൷н㜭ࠪ⧠൘䍻٬ਧⲴᐖ䗩ˈഐѪн㜭ሩ䘉Ӌሩ䊑䘋㹼߉Ǆ

� 䍻٬ਧⲴਣ䗩Ѫа㺘䗮ᔿˈ㺘䗮ᔿⲴ㊫රᗵ享оᐖ䗩ᮠᦞሩ䊑٬Ⲵ㊫රㅖ

ਸˈࡉ㌫㔏Պᨀ⽪“䍻٬䈝ਕ㊫රн३䝽”Ⲵ䭉䈟ؑǄ

   12.3.2 㝊ᵜ〻ᒿⲴᶑԦ䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴᶑԦ䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴᶑԦ䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴᶑԦ䈝ਕ 

� ᶑԦ䈝ਕᴹྲлйᖒᔿ˖

� If ǔ㺘䗮ᔿǕ Then ǔ䍻٬䈝ਕᡆ䘰ࠪ䈝ਕǕ

� If ǔ㺘䗮ᔿǕ Then 
�    ǔ䈝ਕǕ

� End If
� If ǔ㺘䗮ᔿǕThen
�    ǔ䈝ਕǕ

� Else
�    ǔ䈝ਕǕ

� End If
� ᶑԦ䈝ਕѝⲴഋњޣ䭞ᆇ“If”ǃ“Then”ǃ“Else”ǃ“End if”н࠶བྷሿ߉Ǆྲ߉

н↓⺞ˈỰḕ〻ᒿՊᨀ⽪ࠪ䭉ؑǄ
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    12.3.3 㝊ᵜ〻ᒿⲴᗚ⧟䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴᗚ⧟䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴᗚ⧟䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴᗚ⧟䈝ਕ 

� ᗚ⧟䈝ਕѪWhile઼EndWhileˈަ㔃ᶴѪ˖

� While ǔᶑԦ㺘䗮ᔿǕ

� ….

� EndWhile

� ᖃᶑԦ㺘䗮ᔿᡀ・ᰦ˄䶎䴦˅ˈᗚ⧟ᢗ㹼While઼EndWhileѻ䰤Ⲵ䈝ਕǄ

ⴤࡠᶑԦ㺘䗮ᔿнᡀ・˄Ѫ䴦˅ᰦ䘰ࠪǄ

    12.3.4 㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘰ࠪ䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘰ࠪ䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘰ࠪ䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘰ࠪ䈝ਕ 

� 䘰ࠪ䈝ਕѪ“Exit”ˈ⭘Ҿѝᯝ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䘀㹼ˈڌ→ᢗ㹼ަਾ䶒Ⲵ䈝ਕǄ

а㡜൘ᶑԦ䈝ਕѝ֯⭘䘰ࠪ䈝ਕԕׯ൘ḀᶑԦлˈڌ→ᒦ䘰ࠪ㝊ᵜ〻

ᒿⲴᢗ㹼Ǆ

    12.3.5 㝊ᵜ〻ᒿⲴ⌘䟺䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ⌘䟺䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ⌘䟺䈝ਕ㝊ᵜ〻ᒿⲴ⌘䟺䈝ਕ 

� ԕঅᕅਧ“’”ᔰཤⲴ䈝ਕ〠Ѫ⌘䟺䈝ਕˈ⌘䟺䈝ਕ൘㝊ᵜ〻ᒿѝਚ䎧ࡠ⌘

䟺䈤᰾Ⲵ⭘ˈᇎ䱵䘀㹼ᰦˈ㌫㔏нሩ⌘䟺䈝ਕԫօ༴⨶Ǆ
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12.4 㝊ᵜ〻ᒿⲴ䈳䈅

� 㝊ᵜ〻ᒿ㕆ࡦᆼᡀਾˈ㌫㔏ሶ俆ݸሩ〻ᒿԓ⸱䘋㹼Ựḕˈԕ⺞䇔㝊ᵜ〻ᒿⲴ㕆߉

ᱟ↓⺞ǄỰḕ䗷〻ѝˈྲ᷌ਁ⧠㝊ᵜ〻ᒿᴹ䭉䈟ˈࡉՊᱮ⽪ᓄⲴࠪ䭉ؑˈ

ԕᨀ⽪ਟ㜭Ⲵࠪ䭉ഐᑞࣙ⭘ᡧḕ઼ᧂ䲔䭉䈟Ǆᑨ㿱Ⲵᨀ⽪ؑᴹ˖

� 1.㓴ᘱ䇮㖞↓⺞ˈ⋑ᴹ䭉䈟Ǆ

� 2.ᵚ⸕ਈ䟿Ǆ

� 3.ᵚ⸕㺘䗮ᔿǄ

� 4.ᵚ⸕Ⲵᆇㅖරਈ䟿Ǆ

� 5.ᵚ⸕ⲴㅖǄ

� 6.ᵚ⸕࠭ᮠǄ

� 7.࠭ᮠ৲ᮠн䏣Ǆ

� 8.ᤜਧн䝽ሩǄ

� 9.IF 䈝ਕ㕪ቁENDIFǄ
� 10.IF 䈝ਕ㕪ቁTHENǄ

� 11.ELSE 䈝ਕ㕪ቁሩᓄⲴIF䈝ਕǄ

� 12.ENDIF 㕪ቁሩᓄⲴ IF 䈝ਕǄ

� 13.ᵚ⸕Ⲵ䈝⌅䭉䈟Ǆ

� ṩᦞ㌫㔏ᨀⲴ䭉䈟ؑࠪᓄⲴ᭩↓ˈ㌫㔏Ựḕ䙊䗷ਾਟԕ൘䘀㹼⧟ຳѝ䘀

㹼Ǆ䘉ṧ䗮ࡠㆰॆ㓴ᘱ䗷〻ǃՈॆ᧗ࡦ⍱〻ⲴⴞⲴǄ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



12.5 㝊ᵜ〻ᒿⲴᇎֻ

� MCGS፼ޕᔿ㓴ᘱ㌫㔏፼255њ㌫㔏䇑ᰦಘǄ䇑ᰦಘਧⲴ㌫㔏ᒿਧѪ

1—255ˈԕ1ਧ䇑ᮠಘѪֻˈ㾱≲⭘᤹䫞ࣘǃ1→ڌਧ䇑ᮠಘˈ֯1ਧ
䇑ᮠಘ༽սˈ㔉1ਧ䇑ᮠಘ䲀ࡦᴰབྷ٬Ǆ࠭ᮠⲴާփᓄ⭘ਟԕⴻ“൘㓯ᑞ

ࣙ”Ǆ䇑ᰦಘⲴ䘀㹼᭸᷌മྲമ12-1ᡰ⽪Ǆާփࡦ䗷〻ྲл˖

� 1.ᔪ・䇑ᮠಘᡰ䴰㾱Ⲵਈ䟿Ǆ

� ൘MCGS㓴ᘱ䖟Ԧᔰਁᒣਠкˈঅࠫ“ᇎᰦᮠᦞᓃ”ˈ⛩ࠫ“ᯠሩ䊑”᤹
䫞ˈᯠഋњਈ䟿˖䇑ᮠಘ1ਧǃ䇑ᮠಘ1ਧᐕ⣦ᘱǃᱮ⽪ᰦ䰤ǃ䇑ᮠ

ಘ1ਧᴰབྷ٬Ǆ࡛᤹࠶➗ྲമ12-2ᡰ⽪䘋㹼䇮㖞Ǆ

� ⭘ᡧデਓ⭫䶒Ǆࡦ .2

� ൘MCGS㓴ᘱ䖟Ԧᔰਁᒣਠкˈঅࠫ“⭘ᡧデਓ”ˈৼࠫ“㝊ᵜ〻ᒿ”デ
ਓˈ䘋ޕ“ࣘ⭫㓴ᘱ”ˈӾ“ᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ5⅑“ḷㆮ”ˈ᤹᭸᷌മ᭮㖞ˈ࡛࠶

Ѫ˖1ਧ䇑ᮠಘ╄⽪ˈ1ਧ䇑ᮠಘ䇑ᮠˈ1ਧ䇑ᮠಘᰦ䰤ᱮ⽪ˈ1ਧ䇑

ᮠಘᐕ⣦ᘱˈ1ਧ䇑ᮠಘᴰབྷ٬ǄӾ“ᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ3⅑“ḷㆮ”ˈ᤹᭸

᷌മ᭮㖞ˈѪ“1ਧ䇑ᮠಘ䇑ᮠ”ǃ“ᰦ䰤ᱮ⽪”ǃ“1ਧ䇑ᮠಘᐕ⣦ᘱᱮ

⽪”൘䘀㹼ᰦሩᓄᱮ⽪⭘ˈӾᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ“䗃ޕṶ”ˈ䪸ሩ“1ਧ䇑ᮠಘᴰ

བྷ٬”䘀㹼ᰦ䘋㹼䗃ޕǄᡰ⭘ࡠⲴᮠᦞਈ䟿˖䇑ᮠಘ1ਧǃᰦ䰤ᱮ⽪ǃ䇑

ᮠಘ1ਧᐕ⣦ᘱǃ䇑ᮠಘ1ਧᴰབྷ٬൘ਈ䟿Ⲵᙗ䇮㖞ѝ䘋㹼䇮㖞Ǆ䇑

ᰦಘⲴ䘀㹼᭸᷌മྲമ12-1ᡰ⽪Ǆ
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� 3. ⭘ᡧデਓ⭫䶒ਈ䟿䘎᧕䇮㖞

� ሩйњᱮ⽪䗃ࠪṶ䘋㹼ਈ䟿䘎᧕ˈྲമ12-2㠣12-6ᡰ⽪Ǆݸ˅1˄

മ12-2   䇑ᮠಘⲴਈ䟿䇮㖞 മ12-3   ⭘ᡧデਓⲴデਓ䇮㖞
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മ12-5   䇑ᮠಘ1ਧᰦ䰤ᱮ⽪Ⲵᱮ⽪Ṷ䇮㖞 
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മ12-6   䇑ᮠಘ1ਧᐕ⣦ᘱⲴᱮ⽪Ṷ䇮㖞
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� ˄2˅䇑ᮠಘ1ਧᴰབྷ٬Ⲵ䗃ޕṶ䘋㹼ਈ䟿䘎᧕䇮㖞ˈྲമ12-7ᡰ⽪Ǆ

മ12-7   䇑ᮠಘ1ਧᴰབྷ٬Ⲵ䗃ޕṶ䇮㖞
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� 4.㝊ᵜ〻ᒿ⌘䟺˖

� ࣘ䇑ᮠಘⲴ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖!TimerRun(1)
� 䇑ᮠಘ䇑ᮠⲴ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖!TimerStop(1)→ڌ
� 䇑ᮠಘ༽սⲴ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖!TimerReset(1,0)
� 䇑ᮠಘᴰབྷ٬㝊ᵜ〻ᒿѪ˖!TimerSetLimit(1,䇑ᮠ

ಘ1ਧᴰབྷ٬,0)
� ⭘ᡧデਓⲴ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖

� 䇑ᮠಘ1ਧ=!TimerValue(1,0)
� 䇑ᮠಘ1ਧᰦ䰤ᱮ⽪= $Time
� 䇑ᮠಘ1ਧᐕ⣦ᘱ=!TimerState(1)
� ሩ4њḷ߶᤹䫞䘋㹼ᙗ䇮㖞ˈྲമ12-8㠣12-11ᡰ
⽪Ǆ
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മ12-8   ࣘ䇑ᮠಘḷ߶᤹䫞ᙗ䇮㖞
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മ12-9    ڌ→䇑ᮠಘ䇑ᮠḷ߶᤹䫞ᙗ䇮㖞
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മ12-10    䇑ᮠಘ༽սḷ߶᤹䫞ᙗ䇮㖞
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മ12-11   䇑ᮠಘᴰབྷ٬ḷ߶᤹䫞ᙗ䇮㖞
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� 5.㕆䗁⭘ᡧデਓⲴ㝊ᵜ〻ᒿˈྲമ12-12ᡰ⽪Ǆ

മ12-12    㕆䗁⭘ᡧデਓⲴ㝊ᵜ〻ᒿ
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� 㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉ᆼᡀਾˈ᤹“Ựḕ”᤹䫞ˈỰḕ㝊ᵜ〻ᒿ䈝⌅↓

⺞оˈᖃ䈝⌅↓⺞ਾ᤹“⺞ᇊ”᤹䫞ᆼᡀ㝊ᵜ〻ᒿⲴ䇮㖞ˈ

䘰ࠪᗚ⧟㝊ᵜ㕆䗁デਓǄ䘋ޕ⁑ᤏ䘀㹼⧟ຳᰦˈቡՊ᤹➗㝊

ᵜ〻ᒿ㕆߉Ⲵ䇑ᮠಘⲴ֯⭘ᯩᔿࠪ⧠ᓄⲴᐕ⣦ᘱˈ䇑ᮠ

ಘᇎֻᐕ〻᮷Ԧ᭮൘ݹⴈਟ৲㘳֯⭘Ǆ

    12.5.2 ᆇㅖѢ࠶䀓ᇎֻᆇㅖѢ࠶䀓ᇎֻᆇㅖѢ࠶䀓ᇎֻᆇㅖѢ࠶䀓ᇎֻ 

� ൘ᇎ䱵ᓄ⭘䗷〻ѝ㓿ᑨ㾱⭘ࡠᆇㅖѢǄֻྲ˖ሩ㾯䰘ᆀ

200㌫ࡇPLCѝⲴ“Vᮠᦞᆈۘಘ”䘋㹼༴⨶Ǆл䶒ԕᆇㅖѢ䖜

ᦒᓄ⭘ᐕ〻Ѫֻ䘋㹼䇢䘠࣏㜭ྲл˗䗃ޕањ09999ࡠⲴḀ

њᮠˈݸ㾱ᢺ䘉њᮠ䖜ᦒѪᆇㅖѢˈн䏣ഋսᆇㅖᰦˈࡽ䶒

㺕“0”ˈሩᆇㅖѢ䘋㹼࠶䀓ˈ࠶䀓ਾݸ䖜ᦒѪᓄⲴASCII
䗷〻л䶒䈖㓶ӻࡦ㺘⽪ˈᆇㅖѢ䖜ᦒާփࡦ16䘋⭘ˈ⸱

㓽ǄᆇㅖѢ࠶䀓Ⲵ䘀㹼᭸᷌മྲമ12-13ᡰ⽪Ǆ 
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� 1.ᔪ・䇑ᮠಘᡰ䴰㾱Ⲵਈ䟿

� ൘MCGS㓴ᘱ䖟Ԧᔰਁᒣਠкˈঅࠫ“ᇎᰦᮠᦞᓃ”ˈ⛩ࠫ“ᯠ
ሩ䊑”᤹䫞ˈᯠ10њਈ䟿˖ᮠᦞᱮ⽪1ǃᮠᦞᱮ⽪2ǃᮠ

ᦞᱮ⽪3ǃᮠᦞᱮ⽪4ǃᮠ٬䗃ޕǃѪᮠ٬රⲴˈᆇㅖѢ࠶䀓

1ǃᆇㅖѢ࠶䀓2ǃᆇㅖѢ࠶䀓3ǃᆇㅖѢ࠶䀓4ǃᆇㅖѢᱮ⽪

ѪᆇㅖѢරⲴǄデਓᙗ䇮㖞ྲлˈަѝ˖ᆇㅖѢ࠶䀓2ǃ
ᆇㅖѢ࠶䀓3ǃᆇㅖѢ࠶䀓4ᙗ䇮㖞ਚ䴰㾱ᢺ“ᱮ⽪䗃ࠪ”ѝ
“㺘䗮ᔿ”ѝⲴ“ᆇㅖѢ࠶䀓1”᭩Ѫ“ᆇㅖѢ࠶䀓2”ǃ“ᆇㅖѢ࠶

䀓3”ǃ“ᆇㅖѢ࠶䀓4”˗ަѝᮠᦞᱮ⽪2ǃᮠᦞᱮ⽪3ǃᮠᦞᱮ

⽪4ᙗ䇮㖞ਚ䴰㾱ᢺ“ᱮ⽪䗃ࠪ”ѝ“㺘䗮ᔿ”ѝⲴ“ᮠᦞᱮ⽪1” 
ᓄൠ᭩Ѫ “ᮠᦞᱮ⽪2”ǃ“ᮠᦞᱮ⽪3”ǃ“ᮠᦞᱮ⽪4”ণਟǄ

ԕԓ㺘ᙗਈ䟿Ѫֻ৲➗䇮㖞ˈྲമ12-14ᡰ⽪Ǆ࡛࠶
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മ12-14   ᮠᦞਈ䟿Ⲵᔪ・
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� ⭘ᡧデਓ⭫䶒ࡦ .2

� ൘MCGS㓴ᘱ䖟Ԧᔰਁᒣਠкˈঅࠫ“⭘ᡧデਓ”ˈৼࠫ“㝊ᵜ〻ᒿ”デ
ਓˈ䘋ޕ“ࣘ⭫㓴ᘱ”ˈӾ“ᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ3⅑“ḷㆮ”ˈ᤹᭸᷌മ᭮㖞ˈᱮ⽪

᮷ᆇ࡛࠶Ѫ˖ᆇㅖѢǃ䗃ޕᮠ٬ǃᆇㅖѢᱮ⽪ǃᆇㅖѢ࠶䀓ǃᮠ٬

ᱮ⽪ǄӾ“ᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ“䗃ޕṶ”ˈ᭮൘“䗃ޕᮠ٬”ਾ䶒ˈӾ“ᐕާ㇡”
ѝ䘹ѝ“ḷㆮ”ˈ᭮൘“ᆇㅖѢᱮ⽪”ਾ䶒ˈ⭘Ҿᱮ⽪ᆇㅖѢǄデਓⲴᶴԦ䇮

㖞ྲമ12-15㠣12-18ᡰ⽪ˈデਓⲴᮤփ⭫䶒䇮㖞Ѫྲമ12-19ᡰ⽪Ǆ

മ12-15   䗃ޕṶᙗ䇮㖞                       മ12-16   ᆇㅖѢᱮ⽪䗃ࠪṶᙗ䇮㖞
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മ12-17  ᆇㅖѢᱮ⽪䗃ࠪṶᙗ䇮㖞              മ12-18   ᆇㅖѢᱮ⽪䗃ࠪṶᙗ䇮㖞
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മ12-19    ᆇㅖѢⲴデਓ⭫䶒
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� 3. ⭘ᡧデਓ⭫䶒ਈ䟿䘎᧕䇮㖞

� Ӿ“ᐕާ㇡”ѝ䘹ѝ3⅑“ḷ߶᤹䫞”ˈ࡛࠶ᤆ᭮ࡠṼ䶒䘲ᖃս㖞ˈ᤹䫞࠶

࡛Ѫ˖ᮠ٬䖜ਈѪᆇㅖѢǃᆇㅖѢ࠶䀓Ѫঅњᆇㅖǃᆇㅖ䖜ѪASCII⸱
⭘16䘋ࡦᱮ⽪Ǆ

� 4.㝊ᵜ〻ᒿ㕆࡛࠶˖߉䇮㖞Ѫྲമ12-20㠣12-2ᡰ⽪Ⲵデਓ⭫䶒˖ 
� (1) ᮠ٬䖜ਈѪᆇㅖѢⲴ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖

� ᆇㅖѢᱮ⽪=!right("0000"+!Str(ᮠ٬䗃ޕ),4 )
� (2)ᆇㅖѢ䀓ѪঅњᆇㅖⲴ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖

� ᆇㅖѢ࠶䀓1=!left(ᆇㅖѢᱮ⽪,1)
� ᆇㅖѢ࠶䀓2=!mid(ᆇㅖѢᱮ⽪,2,1)
� ᆇㅖѢ࠶䀓3=!mid(ᆇㅖѢᱮ⽪,3,1)
� ᆇㅖѢ࠶䀓4=!right(ᆇㅖѢᱮ⽪,1)
� (3)ᆇㅖѢ䖜ѪASCCI⸱⭘16䘋ࡦᱮ⽪Ⲵ㝊ᵜ〻ᒿѪ˖

� ᮠᦞᱮ⽪1=!Val(!I2Hex(!Ascii2I(ᆇㅖѢ࠶䀓1)))
� ᮠᦞᱮ⽪2=!Val(!I2Hex(!Ascii2I(ᆇㅖѢ࠶䀓2)))
� ᮠᦞᱮ⽪3=!Val(!I2Hex(!Ascii2I(ᆇㅖѢ࠶䀓3)))
� ᮠᦞᱮ⽪4=!Val(!I2Hex(!Ascii2I(ᆇㅖѢ࠶䀓4)))
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മ12-21   ᆇㅖѢ䀓ѪঅњᆇㅖⲴ᤹䫞䇮㖞 

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



മ12-22   ᆇㅖѢ䖜ѪASCCI⸱⭘16䘋ࡦᱮ⽪Ⲵ᤹䫞䇮㖞 
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� 㝊ᵜ〻ᒿ䗃ޕᆼᡀਾ⛩ࠫỰḕ᤹䫞ˈ⺞䇔↓⺞ਾ䘰

ࠪǄ⭘ᡧデਓⲴ⭫䶒㓴ᘱᆼᡀਾˈਟԕ⭘“㕆䗁ᶑ”
ѝⲴᐕާ䘋㹼䈳ᮤᓄⲴᶴԦⲴս㖞ޣ㌫Ǆ

� 㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉ᆼᡀਾ᤹“Ựḕ”᤹䫞ˈỰḕ㝊ᵜ〻ᒿ

䈝⌅↓⺞оǄᖃ䈝⌅↓⺞ਾ᤹“⺞ᇊ”᤹䫞ᆼᡀ㝊

ᵜ〻ᒿⲴ䇮㖞ˈ䘰ࠪᗚ⧟㝊ᵜ㕆䗁デਓǄ䘋ޕ⁑ᤏ

䘀㹼⧟ຳᰦˈቡՊ᤹➗㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉ⲴᆇㅖѢ࠶䀓

ᇎֻ䘋㹼ᐕᆇㅖѢ࠶䀓ᇎֻᐕ〻᮷Ԧ᭮൘ݹⴈ

ਟ৲㘳֯⭘Ǆ 
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ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㝊ᵜ

〻ᒿⲴᙗ䇮㖞ˈԕ৺㝊ᵜ〻ᒿⲴ࠶㊫઼㝊

ᵜ〻ᒿ㕆߉ᰦىⲴ⌘һ亩Ǆᴰਾ䙊䗷єњ

ᓄ⭘Ⲵ㝊ᵜ〻ᒿⲴᇎֻᐕ〻䘋㹼䇢䀓֯ᆖ⭏

ࣘ⤜・ᆼᡀ㝊ᵜ〻ᒿⲴᇎֻᐕ〻Ǆ䙊䗷ᵜ

ㄐⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ

⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㝊ᵜ〻ᒿᙗ䇮㖞Ⲵ࣏ޣ㜭Ǆ 
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ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈ᙍ㘳仈

� 1. ӰѸᱟMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㝊ᵜ〻

ᒿ˛

� 2. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ㝊ᵜ〻ᒿⲴ⢩⛩

ᴹଚӋ˛

� 3. MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ൘㝊ᵜ〻ᒿ㕆߉ᰦ

⌘ଚӋൠᯩ˛ 
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ㅜ13ㄐ  MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴᆹޘ㇑⨶

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀҶа྇ᆼழⲴᆹ

䫞઼䘰᤹ࠪࡦᡧ㜭ཏ㠚⭡㓴ᘱ᧗⭘ˈࡦᵪޘ

㌫㔏Ⲵᵳ䲀ˈਚݱ䇨ᴹᵳ䲀Ⲵ

ઈ㜭ሩḀӋ࣏㜭䘋㹼ǄMCGS፼ޕ⡸

㓴ᘱ䖟Ԧ䘈ᨀҶᐕ〻ᇶ⸱࣏㜭ˈᶕ؍ᣔ֯

⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ䖟Ԧᔰਁᡰᗇ

Ⲵᡀ᷌ˈᔰਁ㘵ਟ࡙⭘䘉Ӌ࣏㜭؍ᣔ㠚ᐡⲴ

ਸ⌅ᵳ⳺Ǆ
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13.1   ᐕ〻ᆹޘ㇑⨶ᾲ䘠

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏Ⲵᵳ䲀ᵪ઼ࡦWindows NT㊫լˈ䟷⭘

⭘ᡧ㓴઼⭘ᡧⲴᾲᘥᶕ䘋㹼ᵳ䲀Ⲵ᧗ࡦǄ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ

ѝਟԕᇊѹཊњ⭘ᡧ㓴ˈ⇿њ⭘ᡧ㓴ਟԕवਜ਼ཊњ⭘ᡧˈ਼а⭘ᡧਟԕ

䳦Ҿཊњ⭘ᡧ㓴Ǆᵳ䲀Ⲵ࠶䝽ᱟԕ⭘ᡧ㓴Ѫঅսᶕ䘋㹼Ⲵˈ㘼Ḁ

њ⭘ᡧ㜭ሩ䘉њ࣏㜭䘋㹼ਆߣҾ䈕⭘ᡧᡰ൘Ⲵ⭘ᡧ㓴ᱟާ༷ሩ

ᓄⲴᵳ䲀Ǆ

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏᤹⭘ᡧ㓴ᶕ࠶䝽ᵳ䲀Ⲵᵪࡦˈ֯⭘ᡧ㜭

а㡜㾱ࡦᵪޘǄྲ˖ᇎ䱵ᓄ⭘ѝⲴᆹࡦᵪޘൠᔪ・ཊቲ⅑Ⲵᆹׯᯩ

Ѫઈ㓴ǃᢰᵟઈ㓴ǃ䍏䍓Ӫ㓴Ǆઈ㓴Ⲵᡀઈа㡜ਚ㜭䘋㹼࠶ࡂ

ㆰঅⲴᰕᑨ˗ᢰᵟઈ㓴䍏䍓ᐕ㢪৲ᮠㅹ࣏㜭Ⲵ䇮㖞˗䍏䍓Ӫ㓴㜭ሩ

䟽㾱Ⲵᮠᦞ䘋㹼㔏䇑᷀࠶˗㓴Ⲵᵳ䲀㠚⤜・ˈնḀ⭘ᡧਟ㜭ഐᐕ

䴰㾱ˈ㜭䘋㹼ᡰᴹˈࡉਚ䴰ᢺ䈕⭘ᡧ਼ᰦ䇮Ѫ䳦Ҿйњ⭘ᡧ㓴ণ

ਟǄ

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



13.2   ᇊѹ⭘ᡧ઼⭘ᡧ㓴

� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ⧟ຳѝˈ䘹ਆ“ᐕާ”㨌অѝⲴ“⭘ᡧᵳ䲀㇑

⨶”㨌অ亩ˈᕩࠪྲл⭘ᡧ㇑⨶デਓˈྲമ13-1ᡰ⽪Ǆ

മ13-1   ⭘ᡧ㇑⨶デਓ
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� ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦѝˈപᇊᴹањѪ“㇑⨶ઈ㓴”Ⲵ⭘ᡧ㓴઼а

њѪ“䍏䍓Ӫ”⭘ᡧˈᆳԜⲴ〠н㜭؞᭩Ǆ㇑⨶ઈ㓴ѝⲴ⭘ᡧᴹᵳ࡙

൘䘀㹼ᰦ㇑⨶ᡰᴹⲴᵳ䲀࠶䝽ᐕˈ㇑⨶ઈ㓴Ⲵ䘉Ӌ⢩ᙗᱟ⭡MCGS፼
ᇊⲴˈަԆᡰᴹ⭘ᡧ㓴䜭⋑ᴹ䘉Ӌᵳ࡙Ǆߣ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ޕ

� ൘⭘ᡧ㇑⨶ಘデਓкॺ䜘࠶Ѫᐢᔪ⭘ᡧⲴ⭘ᡧࡇ㺘ˈлॺ䜘࠶Ѫᐢᔪ

⭘ᡧ㓴Ⲵࡇ㺘Ǆᖃ⭘啐ḷ◰⍫⭘ᡧࡇ㺘ᰦˈデਓᓅ䜘ᱮ⽪Ⲵ᤹䫞ᱟ“ᯠ
⭘ᡧ”ǃ“༽ࡦ⭘ᡧ”ǃ“ࡐ䲔⭘ᡧ”ㅹሩ⭘ᡧⲴ᤹䫞˗ᖃ⭘啐ḷ◰⍫

⭘ᡧ㓴ࡇ㺘ˈ൘デਓᓅ䜘ᱮ⽪᤹䫞ᱟ“ᯠ⭘ᡧ㓴”ǃ“ࡐ䲔⭘ᡧ㓴”ㅹሩ

⭘ᡧ㓴Ⲵ᤹䫞Ǆ᤹ᯠ⭘ᡧ᤹䫞ᕩࠪྲл⭘ᡧᙗ䇮㖞デਓˈ൘䈕

デਓѝ⭘ᡧሩᓄⲴᇶ⸱㾱䗃ޕє䙽ˈ⭘ᡧᡰ䳦Ⲵ⭘ᡧ㓴൘л䶒Ⲵࡇ㺘

Ṷѝ䘹ᤙǄᖃ൘⭘ᡧ㇑⨶ಘデਓѝ᤹“ᙗ”᤹䫞ᰦᕩ਼ࠪṧⲴデਓˈਟ

ԕ؞᭩⭘ᡧᇶ⸱઼ᡰⲴ⭘ᡧ㓴նн㜭ཏ؞᭩⭘ᡧǄ

� অࠫᯠ⭘ᡧ᤹䫞ਟԕ࣐ᯠⲴ⭘ᡧˈ䘹ѝањ⭘ᡧᰦˈՊࠪ⧠⭘ᡧ

ᙗ䇮㖞デਓˈྲമ13-2ᡰ⽪Ǆ൘䈕デਓѝਟԕ䘹ᤙ䈕⭘ᡧ䳦Ҿଚњ

⭘ᡧ㓴Ǆ

� অࠫᯠ⭘ᡧ㓴᤹䫞ਟԕ࣐ᯠⲴ⭘ᡧ㓴ˈ䘹ѝањ⭘ᡧ㓴ᰦՊࠪ⧠⭘

ᡧ㓴ᙗ䇮㖞デਓˈྲമ13-3ᡰ⽪Ǆ൘䈕デਓѝਟԕ䘹ᤙ䈕⭘ᡧ㓴वᤜ

ଚӋ⭘ᡧǄ
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മ 13-2   ⭘ᡧᙗ䇮㖞デਓ                     മ13-3   ⭘ᡧ㓴ᙗ䇮㖞デਓ
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13.3   ㌫㔏ᵳ䲀䇮㖞

� ѪҶ؍䇱ᐕ〻Ⲵᆹޘǃっᇊਟ䶐Ⲵᐕˈ䱢→оᐕ〻㌫㔏ᰐ

⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ޕᡆ䘰ࠪᐕ〻㌫㔏ˈMCGS፼ޕⲴӪઈ䘋ޣ

ᨀҶሩᐕ〻䘀㹼ᰦ䘋઼ޕ䘰ࠪᐕ〻Ⲵᵳ䲀㇑⨶Ǆᢃᔰ

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㓴ᘱ⧟ຳˈ൘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ

ѫ᧗デਓѝ䇮㖞“㌫㔏ᙗ”ˈ䇮㖞ྲമ13-4ᡰ⽪Ⲵデਓ˖

� ⛩ࠫ“ᵳ䲀䇮㖞”ˈ䇮㖞ᐕ〻㌫㔏Ⲵ䘀㹼ᵳ䲀ˈ਼ᰦ䇮㖞㌫㔏

䘋઼ޕ䘰ࠪᰦᱟ䴰㾱⭘ᡧⲫᖅˈޡഋ㓴ਸ˖“䘋ޕн ⲫ
ᖅˈ䘰ࠪⲫᖅ”ǃ“䘋ޕⲫᖅˈ䘰ࠪнⲫᖅ”ǃ“䘋ޕн ⲫᖅˈ

䘰ࠪн ⲫᖅ”ǃ“䘋ޕⲫᖅˈ䘰ࠪⲫᖅ”Ǆ䙊ᑨᛵߥлˈ䘰ࠪ

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧ㌫㔏ᰦˈ㌫㔏Պᕩࠪ⺞䇔ሩ䈍ṶǄ 
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    13.3.1  ᵳ䲀䇮㖞ᵳ䲀䇮㖞ᵳ䲀䇮㖞ᵳ䲀䇮㖞 

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦሩᓄⲴࣘ⭫࣏㜭ਟԕ䇮㖞ᵳ䲀ᰦˈ൘ᙗ䇮

㖞デਓ亥ѝ䜭ᴹሩᓄⲴ“ᵳ䲀”᤹䫞ˈ⛩ࠫ䈕᤹䫞ਾᕩࠪྲമ13-5ᡰ⽪Ⲵ

⭘ᡧᵳ䲀䇮㖞デਓǄ

മ13-4   ѫ᧗デਓᙗ䇮㖞                        മ13-5   ⭘ᡧᵳ䲀䇮㖞デਓ
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� Ѫ唈䇔䇮㖞㜭ሩḀ亩࣏㜭䘋㹼ⲴѪᡰᴹ⭘ᡧǄྲ᷌н䘋㹼ᵳ䲀㓴ᘱˈࡉᵳ

䲀ᵪࡦн䎧⭘ˈᡰᴹ⭘ᡧ䜭㜭ሩަ䘋㹼Ǆ൘⭘ᡧᵳ䲀䇮㖞デਓѝˈᢺሩᓄ

Ⲵ⭘ᡧ㓴䘹ѝ˄ᯩṶᢃम㺘⽪䘹ѝ˅ˈࡉ䈕㓴Ⲵᡰᴹ⭘ᡧ䜭㜭ሩ䈕亩ᐕ䘋

㹼Ǆ⌘˖ањᵳ䲀ਟԕ䝽㖞ཊњ⭘ᡧ㓴Ǆ

   13.3.2  䘀㹼ᰦ᭩ਈᵳ䲀䇮㖞䘀㹼ᰦ᭩ਈᵳ䲀䇮㖞䘀㹼ᰦ᭩ਈᵳ䲀䇮㖞䘀㹼ᰦ᭩ਈᵳ䲀䇮㖞 

� MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲴ⭘ᡧᵳ䲀൘䘀㹼ᰦփ⧠ࠪᶕǄḀњ⭘ᡧ൘䘋㹼

ѻࡽ俆ݸ㾱䘋㹼ⲫᖅᐕˈⲫᖅᡀ࣏ਾ䈕⭘ᡧ㜭䘋㹼ᡰ䴰Ⲵˈᆼᡀ

ਾ䘰ࠪⲫᖅˈ֯ᵳ䲀ཡ᭸Ǆ⭘ᡧⲫᖅǃ䘰ࠪⲫᖅǃ䘀㹼ᰦ؞᭩⭘ᡧᇶ⸱઼⭘

ᡧ㇑⨶ㅹ࣏㜭䜭䴰㾱൘㓴ᘱ⧟ຳѝ䘋㹼аᇊⲴ㓴ᘱᐕˈ൘㝊ᵜ〻ᒿ֯⭘ѝ

MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦᨀⲴഋњ䜘࠭ᮠਟԕᆼᡀк䘠ᐕǄ

� 1.䘋ޕⲫᖅ࠭ᮠ! Log On (  )
� ൘㝊ᵜ〻ᒿѝᢗ㹼䈕࠭ᮠˈᕩࠪMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟ԦⲫᖅデਓǄӾ⭘ᡧл

Ṷѝ䘹ਆ㾱ⲫᖅⲴ⭘ᡧˈ൘ᇶ⸱䗃ޕṶѝ䗃ޕ⭘ᡧሩᓄⲴᇶ⸱ˈ᤹എ䖖䭞ᡆ⺞

䇔᤹䫞ˈྲ䗃ࡉ⺞↓ޕⲫᖅᡀ࣏ˈࡉՊࠪ⧠ሩᓄⲴᨀ⽪ؑǄ᤹ਆ⎸᤹䫞ڌ→

ⲫᖅˈྲമ13-6ᡰ⽪Ǆ

� 2.䘰ࠪⲫᖅ࠭ᮠ! Log Off (  )
� ൘㝊ᵜ〻ᒿѝᢗ㹼䈕࠭ᮠᕩࠪᨀ⽪Ṷˈᨀ⽪ᱟ㾱䘰ࠪⲫᖅˈ“ᱟ”䘰ࠪˈ“”н

䘰ࠪǄ  䘰ࠪⲫᖅᨀ⽪Ṷྲമ13-7ᡰ⽪Ǆ
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മ13-6   ⲫᖅᨀ⽪ؑ                               മ13-7   䘰ࠪⲫᖅᨀ⽪Ṷ
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� (  ) ᭩ᇶ⸱࠭ᮠ! Change Password؞.3
� ൘㝊ᵜ〻ᒿѝᢗ㹼䈕࠭ᮠᕩࠪ؞᭩ᇶ⸱デਓ˖ݸ䗃

є䙽ᯠᇶ⸱ˈ᤹⺞䇔䭞ণਟᆼᡀޕ䗃⸱ᰗⲴᇶޕ

ᖃࡽⲫᖅ⭘ᡧⲴᇶ⸱؞᭩ᐕǄ؞᭩ᇶ⸱࠭ᮠᨀ⽪

Ṷྲമ13-8ᡰ⽪Ǆ

� 4. ⭘ᡧ㇑⨶࠭ᮠ! Edit users (  ) 
� ൘㝊ᵜ〻ᒿѝᢗ㹼䈕࠭ᮠᕩࠪ⭘ᡧ㇑⨶ಘデਓˈݱ

䇨൘䘀㹼ᰦࡐ࣐䲔⭘ᡧᡆ؞᭩⭘ᡧⲴᇶ⸱઼ᡰ䳦

Ⲵ⭘ᡧ㓴Ǆ⌘˖ਚᴹ൘ᖃࡽⲫᖅⲴ⭘ᡧҾ㇑

⨶ઈ㓴ᰦ࣏㜭ᴹ᭸Ǆ䘀㹼ᰦн㜭࣐ǃࡐ䲔ᡆ؞

᭩⭘ᡧ㓴ⲴᙗǄ⭘ᡧ㇑⨶ಘᨀ⽪Ṷྲമ13-9ᡰ⽪Ǆ
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മ13-8   ؞᭩ᇶ⸱࠭ᮠᨀ⽪Ṷ                           മ13-9    ⭘ᡧ㇑⨶ಘᨀ⽪Ṷ

       ൘ᇎ䱵ᐕ〻ѝᖃ䴰㾱䘋㹼ᵳ䲀᧗ࡦᰦˈа㡜䜭൘⭘ᡧデਓѝ࣐ഋњ

᤹䫞˖ⲫᖅ⭘ᡧǃ䘰ࠪⲫᖅǃ؞᭩ᇶ⸱ǃ⭘ᡧ㇑⨶ˈ൘⇿њ᤹䫞ᙗデਓⲴ㝊

ᵜ〻ᒿᙗ亥ѝ࡛࠶䗃ޕഋњ࠭ᮠ˖! Log On() ǃ! Log Off() ǃ! Change 
Password( ) ǃ! Edit users () ˈ䘉ṧˈ䘀㹼ᰦቡਟԕ䙊䗷䘉Ӌ᤹䫞ᶕ䘋㹼ⲫᖅㅹ

ᐕǄ
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13.4  ᐕ〻ᆹޘ㇑⨶

� ֯⭘MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕާ㨌অѝᐕ〻ᆹޘ㇑

⨶㨌অ亩Ⲵ࣏㜭ਟԕᇎ⧠ሩᐕ〻˄㓴ᘱᡰᗇⲴ㔃᷌˅

䘋㹼؍ᣔᐕǄ䈕㨌অ亩वᤜ˖ᐕ〻ᇶ⸱䇮㖞Ǆ

    13.4.1  ᐕ〻ᇶ⸱ᐕ〻ᇶ⸱ᐕ〻ᇶ⸱ᐕ〻ᇶ⸱ 

� 㔉↓൘㓴ᘱᡆᐢᆼᡀⲴᐕ〻䇮㖞ᇶ⸱ˈਟԕ؍ᣔ䈕

ᐕ〻н㻛ަԆӪᢃᔰ֯⭘ᡆ؞᭩Ǆᖃ֯⭘MCGS፼
Ṷޕᕩࠪ䗃ݸ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᶕᢃᔰ䘉Ӌᐕ〻ᰦˈ俆ޕ

㾱≲䗃ޕᐕ〻Ⲵᇶ⸱ˈྲᇶ⸱н↓⺞ࡉн㜭ᢃᔰ䈕

ᐕ〻ˈӾ㘼䎧؍ࡠᣔࣣࣘᡀ᷌Ⲵ⭘Ǆᐕ〻ᇶ⸱ᢃ

ᔰ᮷Ԧྲമ13-10ᡰ⽪Ǆ
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മ13-10    ᐕ〻ᇶ⸱ᢃᔰ᮷Ԧ
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     13.4.2  ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞

� ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞˖൘“ᐕާ”л㨌অѝঅࠫ“ᐕ〻ᆹޘ㇑

⨶”ˈ䘹ᤙ“ᐕ〻ᇶ⸱䇮㖞”ˈᕩࠪ“ᐕ〻ᇶ⸱䇮㖞”デਓˈᐕ〻

ᇶ⸱ᙗ䇮㖞Ⲵ䐟ᖴ䘎᧕ྲമ13-11ᡰ⽪Ǆ؞᭩ᇶ⸱ᆼᡀਾ

᤹“⺞䇔”ᐕ〻࣐ᇶণਟ⭏᭸ˈл⅑ᢃᔰ“≤ս᧗ࡦ㌫㔏”䴰㾱

䇮ᇶ⸱Ǆᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞ྲമ13-12ᡰ⽪Ǆ

മ13-11   ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞Ⲵ䐟ᖴ               മ13-12    ᐕ〻ᇶ⸱ᙗ䇮㖞
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ᵜㄐሿ㔃

� ᵜㄐ䟽⛩ӻ㓽ҶMCGS፼ޕ⡸㓴ᘱᐕ〻ᆹޘ

㇑⨶Ⲵᙗ䇮㖞оᐕ〻ᇶ⸱Ⲵˈԕ৺ᐕ〻ᆹ

㌫㔏ᵳ䲀䇮㖞઼䘀㹼ᰦ᭩ਈᵳ䲀⨶㇑ޘ

ⲴࡦᖒᔿǄ䙊䗷ᵜㄐⲴᆖҐ֯ᆖ⭏㜭ཏ䘋

а↕Ҷ䀓MCGS፼ޕ⡸㓴ᘱ䖟Ԧᐕ〻ᆹޘ㇑

⨶ᙗ䇮㖞Ⲵ⢩⛩ˈᓄ⭘ᐕ〻ᆹޘ㇑⨶ᶕ㇑

⨶ྭᇎ䱵ᐕ〻Ǆ
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第二部分  工程实践技巧篇
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实训1   模拟实现全自动洗衣机系统的设计

• 一、实训目的

• 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对全自动洗衣机系统的模拟控制。用触
摸屏来控制西门子S7-200的PLC模拟工作。实训特点：使用触摸屏进行输入和
显示输出，应用西门子S7-200的PLC的指示灯模拟全自动洗衣机的工作状态情
况。实训重点让学生了解组态工程的变量与PLC的变量的连接关系，从而实现触
摸屏与PLC的相互控制的作用。

• 二、实训设备

• 1.计算机。

• 2.MCGS嵌入版组态软件。

• 3.MCGS触摸屏。

• 4.相应的数据通信线。

• 5.西门子S7-200的PLC。

• 6. V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件。

• 三、工艺过程及控制要求

• 1．洗衣机的进水和排水分别由进水阀和排水阀控制。进水时，进水阀开，水经
过水管将注入到外桶。排水时，排水阀开，将水由外桶排到机外。

• 2．洗涤正转、反转由洗涤电机驱动波盘正、反转来实现，此时脱水桶不旋转。
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• 3．脱水时，控制离合器合上，由洗涤电动机内桶正转进行脱水。

• 4．面板上设有启动、停止按钮、脱水按钮。停止时，进行进水、排水、脱水工
作。

• 四、画面设计与制作

• 本次实训内容应用触摸屏来控制西门子S7-200的PLC来实现对洗衣机系统的模
拟控制工作，建立交互式的人机界面。通过组态画面与各个构件的连接、变量的

定义、定时器的相关设置达到洗衣机系统的模拟控制作用。洗衣机系统工作，当

洗衣人员按下启动按钮洗衣机开始工作，注水5秒后开始洗涤。洗涤10秒以后进
入脱水状态在进行30秒后将水排出，一个完整的洗涤过程完成。主要实训内容
如下列步骤进行讲述；

    1.主控窗口设计主控窗口设计主控窗口设计主控窗口设计

• 主控窗口是工程的主窗口或主框架。是所有设备窗口和用户窗口的父窗口，负责

这些窗口的管理和调度，并调度用户策略的运行。主控窗口的设计如下：在

MCGS组态平台上单击“主控窗口”，选中“主控窗口”鼠标右键打开“主控窗口”的属
性设置窗口。 “系统属性”，在“基本属性”中的窗口标题改为“全自动洗衣机”的标
题，封面窗口连接为“自动”封面显示时间改为2s，在单击“权限设置”按钮，弹出
“用户权限设置”窗口。在“权限设置”按钮下面选择“进入登录，退出登录”，菜单设
置为有菜单。菜单管理效果图如图实训1-1所示。

• 在MCGS组态平台上的“主控窗口”中，按“菜单组态”按钮，打开菜单组态窗口。
在“系统管理”下拉菜单下，单击工具条中 “新增下拉菜单选项”的图标，增加3个
菜单，分别为“自动”、“手动”、“曲线”，如图实训1-2所示。
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  图实训1-1   主控窗口属性设置窗口                           图实训1-2   主控窗口图  
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     2. 设备窗口设备窗口设备窗口设备窗口

• 设备窗口是MCGS组态系统的重要组成部分，在设备窗口中建立系统与外部硬件

设备的链接关系，使系统能够从外部设备读取数据并控制外部设备的工作状态，

实现对工业过程的实时监控。设备窗口是连接和驱动外部设备的工作环境，

MCGS嵌入版提供了多种类型的“设备构件”，作为系统与外部设备进行联系的媒

介。进入设备窗口从设备构件工具箱里选择相应的构件，配置到相应窗口内并建

立接口与通道的连接关系和设置相关的属性，即完成了设备窗口的组态工作。运

行时应用系统自动装载设备窗口及其含有的设备构件，并在后台独立运行，对用

户来说设备窗口是不可见的，如图实训1-3所示。

图实训1-3   设备窗口属性设置
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    3. 用户窗口用户窗口用户窗口用户窗口

• 进入MCGS 组态软件新建工程,在菜单“文件”中选择“工程另存为”选项, 把

新建工程存为: D：\MCGS\WORK\全自动洗衣机系统的监控系统设计。

进入MCGS 组态平台单击“新建窗口”按钮，分别创建4个新的用户窗口以

图标形式显示，分别命名为“自动主窗口”、“手动窗口”、“曲线窗口”、“启

动窗口”。用户窗口如图实训1-4至图实训1-7所示。 

图实训1-4   用户窗口                              图实训1-5    自动监控主窗口 
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图实训1-6    实时曲线窗口                             图实训1-7    手动窗口
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      4.实时数据库实时数据库实时数据库实时数据库

• 实时数据库是工程各个部分的数据交换与处理中心，它把MCGS工程的
各个部分连接成一个有机的整体。实时数据库的建立如下；打开工作台

的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口页。按“新增对象” 按
钮，在窗口的数据变量列表中，增加新的数据变量，多次按该按钮，则

增加多个数据变量。分别添加21个变量并进行属性设置。鼠标点击工作
台的“实时数据库”窗口标签，变量定义如图实训1-8所示。进入实时数据
库窗口页。按“新增对象” 按钮，在窗口的数据变量列表中增加新的数据
变量，选中变量按“对象属性”按钮或双击选中变量，打开对象属性设置
窗口。在实时数据库中添加当前值、当前值1、当前值2、复位条件、复
位条件1、复位条件2、计时条件、计时条件1、计时条件2、计时状态、
计时状态1、计时状态2、设定值、设定值1、设定值2、水、进水阀、排
水阀、开始、启动、停止等实时数据库的数据对象的建立，建立过程如

图实训1-9所示。实时数据库的数据对象见表实训1-1所示。
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图实训1-8   变量定义窗口                             图实训1-9    实时数据库
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    5.运行策略运行策略运行策略运行策略

• 在“运行策略”中建立3个策略，进入“策略属性设置”新建策略项，把设定时间循环

运行设为：200ms，按确定即可。在策略组态中，单击工具条中的“新增策略行”

图标，再添加策略工具箱中的2个定时器策略。每个策略为1个定时器，显示组

态策略如图实训1-10所示。

图实训1-10     循环策略图
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• 脚本程序的编写是在用户窗口的设置属性窗口完成的。打开用户窗口的设置属性

窗口的循环脚本编辑处；先设定循环时间为100ms，脚本程序如下进行编辑操作。

定时器属性设置如图实训1-11至图实训1-13所示。 

图实训1-11   运行策略                             图实训1-12   策略1的设置属性
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图实训1-13    定时器的设定图
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• 用户窗口属性设置内启动属性的脚本程序的编写如下：

• IF 启动 = 1 THEN 

• IF 水  < 50 THEN进水阀 = 1 ELSE进水阀 = 0 ENDIF

• IF 水 >= 80 THEN X1 = 0 ELSE X1 = 1 ENDIF

• IF 进水阀 = 1 THEN水 = 水 + 1

• IF 水 > 80 THEN水 = 80 ENDIF

• ENDIF

• ENDIF

• 用户窗口属性设置内循环属性的脚本程序的编写如下：

• IF 启动 = 1 THEN 

• IF 水 < 50  AND 排水阀 = 0 THEN进水阀 = 1 ELSE进水阀 = 0 endif

• IF 进水阀 = 1 THEN水 = 水 + 1

• IF 水 > 80 THEN水 = 80 ENDIF

• ENDIF

• ENDIF

• IF 洗涤 = 1 THEN洗涤1 = 1AND 设定值 = 10 AND 计时条件 = 1

• IF 计时状态 = 1 THEN洗涤1 = 0 AND 脱水 = 1AND 计时条件 = 0AND 复位条件 = 
1AND复位条件 = 0 ENDIF

• ENDIF

• IF 脱水 = 1 THEN计时条件1 = 1AND设定值1 = 10
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• IF 计时状态1 = 1 THEN脱水 = 0AND排水阀=1AND计时条件1 = 0AND
复位条件1 = 1复位条件1 = 0 ENDIF

• ENDIF

• IF 排水阀 = 1 THEN 水 = 水 - 1

• IF 水 < 0 THEN水 = 0 ENDIF

• ENDIF

6.工程综合测试工程综合测试工程综合测试工程综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。打开下载

配置窗口，选择“模拟运行”，点击“通信测试”，测试通信是否正常。如果
通信成功，在返回信息框中将提示“通信测试正常”，同时弹出模拟运行
环境窗口此窗口打开后在任务栏中显示。如果通信失败将在返回信息框

中提示“通信测试失败”。点击“工程下载”，将工程下载到模拟运行环境中。
如果工程正常下载，将提示：“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进行
连机运行，点击“启动运行”，模拟运行环境启动。模拟环境最大化显
示，即可看到工程正在运行，实现了洗衣机的功能。点击下载配置中的

“停止运行”按钮，或者模拟运行环境窗口中的停止按钮，工程停止运
行；点击模拟运行环境窗口中的关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图

实训1-14所示。
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图实训1-14   下载配置窗口 
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    7.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上6个步骤利用MCGS组态软件完成了全自动洗衣机系统的全部设计。全

自动洗衣机系统设计的主画面图如图实训1-15所示。 

图实训1-15   全自动洗衣机系统设计的主画面图
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实训2  加热反应炉自动控制系统的设计

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对加热反应炉自动控制系统
的模拟控制。

• 2. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节。

• 3. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程序
的编写、数据对象的设计等多项组态操作。

• 4. 加热反应炉自动控制系统只用到触摸屏进行显示，在触摸屏上进行手
动控制元件的功能。

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台。

• 三、工艺过程及控制要求

• 1．送料控制：检测下液面X1、炉内温度X2,当都小于给定值时，开启进
料阀Y2。当液位上升到上液面X4时，关闭进料阀Y2，打开泄放阀Y4。

• 2．加热反应控制：当液位大于20%且炉内温度X2小于给定值时，接通
加热炉电源Y3，当温度升到上温度时，断加热电源Y3。
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• 3．泄放控制：当压力大于最大值时，打开排气阀；当压力小于给定值时，关闭
排气阀。打开泄放阀，当炉内溶液降到下液面时，延时10S后关闭泄放阀。

• 4．按启动控钮后，反应炉进入工作状态。按停止按钮后，反应炉停止运行。

• 5．设置用户权限管理、实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数据。

• 四、画面设计与制作

    1.系统框架系统框架系统框架系统框架

• 加热反应炉自动控制系统由主窗口、曲线、数据、封面、手动5个窗口组成。主
窗口用来显示的自动窗口，手动窗口用来显示手动操作的窗口。曲线窗口、数据

窗口都是用来显示不同数据表达形式的窗口。模拟加热反应炉系统的主窗口是由

一个进料阀、一个排气阀、一个泄放阀、一个加热反应炉（炉内中水位的变化）、

一个温度计、一个压力器、4个传感器指示灯、一个加热指示灯、三个输入框和
滑动块、起停开关、三个连接按钮（曲线、数据、手动）组成。

    2.工艺流程工艺流程工艺流程工艺流程

• 进入加热反应炉自动控制系统按开始启动按钮，当水位与温度都小于给定值时，

打开进料阀进料，等到水位上升到20毫升时，开始接通电源（加热指示灯变
红），开始对反应炉加热，温度慢慢的上升，升到上温度（80摄氏度）时，停
止加热（加热指示灯变绿），断开电源。当水位上升到上液位（80毫升）时，
关闭进料阀，打开泄放阀。水位慢慢的下降，降到下液位（10毫升）时，延时
10s关闭泄放阀。压力的变化：当压力小于给定值（10帕）
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• 且加热时，压力慢慢的上升，升到最大值（80帕）时打开排气阀。传感

器指示灯的变化：当水位小于给定值（10毫升）时，下液位传感器指示

灯变红；当水位大于最大值（80毫升）时，上液位传感器指示灯变红；

当压力小于给定值（10帕）或大于最大值（80帕）时，对应的压力传感

器指示灯变红（温度传感器指示灯变化和压力一样），传感器指示灯工

作状态为绿色。数据值的变化用滑动块和输入框显示。按停止按钮停止

整个系统运行。 

    3.建立窗口建立窗口建立窗口建立窗口

• 在MCGS组态工作平台打开“用户窗口”，单击“新建窗口”按钮添加所需的

5个窗口。分别是：主窗口、曲线窗口、数据窗口、封面窗口、手动窗

口。选中新建窗口中的其中一个，单击“窗口属性”，进入“用户窗口属性

设置”，将“窗口名称”和“窗口标题”改为所需的名称，单击“确认”。将其他

窗口也进行相同的设置。用户窗口的显示如图实训2-1所示。 
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图实训2-1   用户窗口
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    4.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

• 数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的
过程也就是创建数据对象。定义数据对象包括：

• （1）指定数据对象的名称、类型、初始值和数值范围。    

• （2）确定与数据变量存盘相关的参数，如存盘周期、存盘
时间范围等。  

• 打开工作台的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口
页。按“新增对象”按钮，在窗口的数据变量列表中增加新的
数据变量，分别添加23个变量并进行属性设置。实时数据库
的数据对象见表实训2-1所示。 
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     5.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 上述过程创建完成后，加热反应炉自动控制系统还需要把各个图素与数

据库中的相应变量建立联系，使画面动起来。建立动画连接后，组态系

统根据实时数据库中的变量变化，图形对象可以按照动画连接的要求变

化。模拟工厂监控系统的监控主窗口动画连接过程；

• （1）滑动输入器的属性设置：在“工具箱”中选中滑动输入器图标，当鼠
标变为“十”后，拖动鼠标到适当大小，然后双击进入属性设置，在“滑动
输入器构件属性设置”的“操作属性”中，把对应数据对象的名称改为水，
可以通过单击图标选取数据对象完成。滑动输入器的属性设置的操作属

性中的 “滑块在最右边时对应的值”改为80。在 “基本属性”中,“滑块指向”
选中“指向左（上）”。“刻度与标注属性”中,把“主划线数目”改为6,其他属
性设置不变。3个滑动输入器的属性设置相同的设置如图实训2-2所示。 

• （2）锅炉的液位变量的属性设置；在用户窗口双击自动窗口进入，选
中锅炉双击弹出单元属性设置窗口。选中矩形框单击则进入动画组态属

性设置窗口，把表达式的值改为水,最小表达式的值改为0, 最大表达式的
值改为100。具体设置参照如图实训2-3所示 
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图实训2-2   滑动输入器的属性设置
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图实训2-3   锅炉变量的属性设置 
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• （3）开关型构件的属性设置；在用户窗口双击自动窗口进入，选中加热变量双

击弹出单元属性设置窗口。选中组合图符单击则进入动画组态属性设置。实训2-

4所示。

• 其他开关型构件的设置如开始、停止、排气、停止加热变量属性设置方法相同。

如图实训2-5所示。 

图实训2-4     加热变量的属性设置
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图实训2-5    其他开关型变量的属性设置
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• （4）流动块构件属性设置：在用户窗口中双击自动窗口进入，选中进水阀右侧

的流动块双击弹出流动块构件属性设置窗口。进水阀右侧的流动块在流动块构件

属性设置窗口中，表达式改为：进水阀，其他属性设置不变流动块构件属性设置

完成。其余流动块也相同进行设置即可。操作步骤参照如图实训2-6所示。

图实训2-6    流动块构件属性设置
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    6.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

• 在“运行策略”中，双击“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设为：100ms，按确

定即可。在策略组态中，单击工具条中的“新增策略行”图标，再添加策略工具箱中的2个定

时器策略和1个脚本程序策略。显示循环策略如图实训2-7所示。

• 脚本程序的编写是在循环策略窗口的脚本程序属性设置窗口完成的。打开循环脚本编辑窗

口；设定循环时间为200ms，脚本程序如下进行编辑操作。脚本程序是用来完成特定操作

和处理的程序。脚本程序如下所示。

图实训2-7    循环策略图
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    7.系统权限管理系统权限管理系统权限管理系统权限管理

• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上单击“主控窗口”鼠标右键打开属性设置窗口，在“基

本属性”单击“权限设置”按钮，弹出“用户权限设置”窗口。在“权限设置”按钮下面选择“进入

登录，退出登录”，菜单设置为有菜单。菜单管理效果图如图实训2-8所示。

• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上的“主控窗口”中，按“菜单组态”按钮，打开菜单组态

窗口。在“系统管理”下拉菜单，单击工具条“新增下拉菜单项”图标，增加5个菜单，分别为

“主窗口”、“数据”、“曲线”、“封面”、“手动”，如图实训2-9所示。 

  图实训2-8  主控窗口属性设置窗口                图实训2-9   主控窗口图  
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      8.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。打开下载工程配置窗口，选

择“模拟运行”点击“通信测试”，测试通信是否正常。如果通信成功在返回信息框中将提示
“通信测试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口，将以最小化形式，在任务栏中显示。如果
通信失败将在返回信息框中提示“通信测试失败”。点击“工程下载”，将工程下载到模拟运行
环境中。如果工程正常下载，将提示：“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进行连机运
行，点击“启动运行”，模拟运行环境启动。模拟环境最大化显示，即可看到工程正在运
行，实现了加热反应炉自动控制系统功能。下载过程图如图实训2-10所示。 

图实训2-10   下载配置窗口
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    9.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上8个步骤利用MCGS组态软件完成了加热反应炉自动控制系统的设计。

加热反应炉自动控制系统设计总图如图实训2-11所示。

图实训2-11  加热反应炉自动控制系统设计总图
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实训3  楼宇升降电梯的设计

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对楼宇升降电梯的设计的模拟控制。 

• 2. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节。

• 3. 学会使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对液体自动混合装置监控系统的模
拟控制的全过程。

• 4. 楼宇升降电梯的设计使用触摸屏来控制欧姆龙PLC实现电梯的相关功能的实现。

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、数据通
信线2根、欧姆龙 PLC 1台、 PLC软件1套。 

• 三、工艺过程及控制要求

• 1．升降电梯静止状态时应处于某个楼层，将呼叫按钮、传感器比较。当呼叫数
据值大于传感器数据值，升降电梯上行；当呼叫数据值小于传感器数据值，升降

电梯下行；当呼叫数据值等于传感器数据值，升降电梯停止；

• 2．升降电梯到达某层时，开门指示灯亮。当在关门的状态下才能继续运行。升
降电梯升到某层时，应在该层停留一定的时间后再次处理其他楼层的呼叫信号。

• 3．设置用户权限管理。

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



• 4．每层电梯由指示灯、控制开关，检测信号灯组成。

• 5．设置报警按钮。当在报警状态时，电梯停止运行。

• 四、画面设计与制作

    1.工艺流程工艺流程工艺流程工艺流程

• 进入楼宇升降电梯的系统工程就自动链接到升降电梯的控制界面打开。升降电梯

控制界面，启动按钮楼宇升降电梯系统开始启动。按一层外呼按钮，电梯便自动

升至当前层—1F，这时可以按电梯的运行方式点击按钮进行工作。当按停止按
钮，电梯就会停止运行，当前界面消失。当在正常运行时按报警按钮的时候，报

警指示灯便会闪烁，电梯便会停止消失。下面详细介绍一下电梯的具体运行方式。

• 1.当升降电梯停于一层或二层时，按三层外呼按钮或三层内呼按钮呼叫，则升降
电梯上升至3F停止，电梯开门。

• 2.当电梯停于三层或二层时，按一层外呼按钮或一层内呼按钮呼叫，则升降电梯
下降至1F停止，电梯开门。

• 3.当升降电梯停于一层时，按二层外上下呼按钮、二层内呼按钮呼叫，则升降电
梯上升至2F停止，电梯开门。

• 4.当升降电梯停于三层时，按二层外上下呼按钮、二层内呼按钮呼叫，则升降电
梯下降至2F停止，电梯开门。

• 5.当升降电梯上升或下降途中，任何反方向的按钮呼叫均无效。

    2.建立工程建立工程建立工程建立工程

• 进入MCGS嵌入版组态软件并新建一个名为楼宇升降电梯的工程,在菜单“文件”选
择“工程另存为”选项, 把新建工程存为: D：\MCGSE\WORK\楼宇升降电梯的系
统设计。进入MCGS 嵌入版组态软件组态平台单击“新建窗口”按钮，创建2个新
的用户窗口以图标形式显示，分别命名为“升降电梯系统窗口”、“封面窗口”。
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• 选中新建窗口单击“窗口属性”，进入“用户窗口属性设置”，将“窗口名称”和“窗口标题”改为

所需的名称，在“窗口位置”中选中“最大化显示”，其他属性设置不变，单击“确认”退出完成。 

将其他窗口也进行相同的设置则新建窗口完成，用户窗口运行效果图用户窗口如图实训3-

1所示。

图实训3-1   用户窗口
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• 3.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

• 数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的
过程也就是创建数据对象。定义数据对象包括：

• （1）指定数据对象的名称、类型、初始值和数值范围。

• （2）确定与数据变量存盘相关的参数，如存盘周期、存盘
时间范围等。

• 打开工作台的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口
页。按“新增对象” 按钮，在窗口的数据变量列表中，增加新
的数据变量，多次按该按钮，则增加多个数据变量，分别添

加19个变量并进行属性设置。鼠标点击工作台的“实时数据
库”窗口标签，进入实时数据库窗口页。按“新增对象” 按钮，
在窗口的数据变量列表中，增加新的数据变量，选中变量，

按“对象属性”按钮或双击选中变量，则打开对象属性设置窗
口。

• 在实时数据库添加SB1、SB2、SB3、SB4、SB5、SB6、
SB7、SQ1、SQ2、HL1、HL2、HL3、HL4、HL5、HL6、
HL7、L1、L2、L3等实时数据库的数据对象的建立。实时数
据库的数据对象见表实训3-1所示。
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表实训3-1   实时数据库
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    4.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 上述过程创建完成后，楼宇升降电梯的系统还需要把各个图

素与数据库中的相应变量建立联系，才能使画面动起来。建

立动画连接后，组态系统根据实时数据库中的变量变化，图

形对象可以按照动画连接的要求变化。以下是楼宇升降电梯

的系统的监控主窗口的动画连接过程；   

• 开关型构件的属性设置；在用户窗口中，双击自动窗口进
入，选中SB1变量双击，则弹出单元属性设置窗口。选中组

合图符单击则进入动画组态属性设置，如图实训3-2所示进

行设置。其他开关型构件的设置如SB1、SB2、SB3、SB4、

SB5、SB6、SB7、SQ1、SQ2、HL 1、HL2、HL3、HL4、

HL5、HL6、HL7、L1、L2、L3跟SB1变量属性设置方法相

同。 
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图实训3-2   SB1变量的属性设置
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• 轿厢垂直构件属性设置：在用户窗口中双击升降电梯窗口进入，选中轿厢构件双

击进入轿厢构件单元属性设置窗口。点击动画组态设计的可见度选项在表达式填

入：轿厢变量。

• 每个楼层都有不同的轿厢构件，轿厢的设置方法相同。具体步骤如图实训3-3所

示设置。 

图实训3-3    轿厢垂直构件属性设置
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     5.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

• 脚本程序的编写是在用户窗口属性设置完成的，进入用户窗口中右键自动窗口进入窗口循环

脚本编辑状态属性设置；设定循环时间为100ms，脚本程序如下进行编辑操作。脚本程序是
用来完成特定操作和处理的程序。脚本程序如下所示。

• IF SQ3=1 THEN SQ2=0 ENDIF

• IF SB1=1 AND SQ3=1 THEN 轿厢=1、轿厢2=0、轿厢3=0、SB2=0、SB3=0、SB4=0、 
SB5=0 、SB6=0

• SB7=0、关门=0、开门=1 ENDIF

• IF SB2=1 AND SQ3=1 THEN轿厢2=1、轿厢=0、轿厢3=0、 SB1=0、 SB3=0、SB4=0 、
SB5=0、 SB6=0

• SB7=0、关门=0、开门=1 ENDIF

• IF SB3=1 AND SQ3=1 THEN轿厢2=1、轿厢=0、轿厢3=0、SB2=0、 SB1=0、SB4=0 、
SB5=0 、SB6=0

• SB7=0、关门=0、开门=1 ENDIF

• IF SB4=1 AND SQ3=1 THEN轿厢3=1、轿厢=0、轿厢2=0 、SB2=0 、SB3=0 、SB1=0 、
SB5=0 、SB6=0

• SB7=0、关门=0、开门=1 ENDIF

• IF SB5=1 AND SQ3=1 THEN轿厢=1、轿厢2=0、轿厢3=0 、SB2=0 、SB3=0 、SB4=0 、
SB1=0 、SB6=0

• SB7=0、关门=0、开门=1 ENDIF

• IF SB6=1 AND SQ3=1 THEN轿厢2=1、轿厢=0、轿厢3=0、 SB2=0、 SB3=0、 SB4=0、 
SB5=0 、SB1=0

• SB7=0、关门=0、开门=1 ENDIF

• IF SB7=1 AND SQ3=1 THEN轿厢3=1、轿厢=0、轿厢2=0、 SB2=0、 SB3=0、 SB4=0 、
SB5=0、 SB6=0

• SB1=0、关门=0、开门=1 ENDIF 

• IF SQ2=1 THEN SB1=0、SB2=0、SB3=0、SQ3=0、开门=0、关门=0、轿厢=0、轿厢2=0、
轿厢3=0 、SB4=0

• SB5=0 、SB7=0 ENDIF  

• IF 报警按钮=1 THEN报警指示=1、轿厢=0、轿厢2=0、轿厢3=0、ENDIF
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     6.设备连接设备连接设备连接设备连接

• 设备窗口是MCGSS嵌入版组态软件的重要组成部分，在设备窗口建立
系统与外部硬件设备的链接关系。设备窗口使系统工程能够从外部设备

读取数据并控制外部设备的工作状态和相关信息，实现对工业过程的实

时监控。设备窗口是连接和驱动外部设备的工作环境。MCGS嵌入版组
态软件提供了多种类型的“设备构件”，作为系统工程与外部设备进行联
系的媒介。进入设备窗口从设备构件工具箱里选择相应的构件，配置到

窗口内建立接口与通道的连接关系，设置相关的属性即完成了设备窗口

的组态工作。运行时应用楼宇升降电梯的系统窗口含有的设备构件如图

实训3-4所示。 

 图实训3-4   设备窗口属性设置
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• （1） 打开组态软件“工作台”的“设备窗口”，双击进入“设备窗口”的组态环境，打开设备管

理窗口。

• （2） 选择“设备工具箱”的通用串口父设备，把通用串口父设备放到组态窗口。

• （3） 单击工具条选择“设备工具箱”窗口，从设备工具箱选择OmronHostLink放到通用串

口父设备的下面。

• （4）双击进入OmronHostLink的设备属性窗口，如图实训3-5所示。 

    图实训3-5   OmronHostLink的设备属性窗口
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• （5）单击设备属性窗口的新增设备通道，选择组态变量与欧姆龙PLC的变量建

立起连接关系，如图实训3-6所示。

     图实训3-6    组态变量与欧姆龙PLC的变量建立窗口
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• （6）设备属性窗口的新增设备通道完成后，点击快速连接变量完成组态变量与欧姆龙

PLC的变量。

• （7）设备属性窗口的快速通道连接完成后，点击确认后选择全部添加退出后完成设备窗

口的操作。

      7、、、、整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上6个步骤利用MCGS组态软件做成的楼宇升降电梯的系统设计。楼宇升降电梯的

系统的主画面如图实训3-7所示。

图实训3-7  楼宇升降电梯的系统设计的主画面图
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实训4   变电所网络监控系统的设计

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对变电所网络监控系统的模拟控制。

• 2. 用TP717B型MCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程序的编写、
数据对象的设计等多项组态操作。

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、数据通
信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。  

• 三、工艺过程及控制要求

• 1、供电网络进线由2路电源供电，出线有6条线路。

• 2、每条支路由指示灯、控制开关，检测信号灯组成。

• 3、供电网络同时检测变压器、供电线路的保护状态。

• 4、 控制方式由触摸屏、PLC共同控制。

• 5、当供电网络出现保护动作时，由系统自动切换线路。

• 6、设置用户权限管理、报警信息管理。
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    1.工程分析及工艺流程工程分析及工艺流程工程分析及工艺流程工程分析及工艺流程

• 供电网进线由2路电源供电，出线有6条线路，运行线路有4
条。初始状态只有电源1开启，电源2备用。在正常情况下电
源1供电时，由电源1直接向负载提供电源，电源2一直工作
在睡眠状态。电源1的供电控制开关开关1、开关2、开关3、
开关4都为“1”。当电源1的A-B电路出现故障，则开关1、开
关2立即跳闸，开关3、开关4、开关9闭合；当电源1的B-C
电路出现故障，则开关3、开关4立即跳闸，开关7、开关8、
开关9闭合；当变压器1出现故障，则开关3、开关4立即跳
闸，开关7、开关8、开关9闭合；当电源2的D-E电路出现故
障，则开关5、开关6立即跳闸，开关3、开关4、开关9闭
合；当电源2的E-F电路出现故障，则开关7、开关8立即跳
闸，开关3、开关4、开关9闭合；当变压器1出现故障，开关
7、开关8立即跳闸，开关3、开关4、开关9闭合；当B-E电
路出现故障，则开关9立即跳闸，电源1开启；当出路的G-H
电路出现故障，则开关10立即跳闸，其他出路照常工作。
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     2.建立新画面建立新画面建立新画面建立新画面

• 双击“MCGS组态环境”图标，进入MCGS嵌入版组态软件环境工作台。在MCGS

组态工作台上，单击“用户窗口”，在“用户窗口”中单击“新建窗口”按钮，则产生新

“窗口0”，选中“窗口0”，单击右边的窗口属性按钮，并将窗口名改为“主窗口”。

同理建立“报表”，“报警”，“封面”窗口，整体框图如图实训4-1至图实训4-4所示。

图实训4-1   MCGS工作台窗口                     图实训4-2   工作主窗口
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图实训4-3   报警主窗口                             图实训4-4   报表主窗口

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



    3.定义数据变量定义数据变量定义数据变量定义数据变量

• 进入MCGS嵌入版组态软件工作台的“实时数据库”窗口，打
开实时数据库窗口页面。点击“新增对象” 按钮，在窗口的数
据变量列表中增加新的数据变量，增加多个数据变量。选中

变量点击“对象属性”按钮打开对象属性设置窗口，对所有的
对象属性进行设置新增对象如表实训4-1所示。 

• 以故障组变量属性设置为例进行说明：进入数据对象设置的
基本属性中，对象名称为：液位组；对象类型为：组对象；

其他设置不变。在存盘属性中，数据对象值的存盘设置中选

择定时存盘，存盘周期设置为2秒。在组对象成员中选择“故
障1”，“故障2”， “故障3”，“故障4”， “故障5”，“故障6”， “故
障7”，“故障8” 故障组变量属性设置完成。
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 表实训4-1   数据变量

用于历史数据、报表输出等功能构件组 对 象故障

控制变压器2的“开启”、“断开”的变量开 关 型变压器2

控制变压器1的“开启”、“断开”的变量开 关 型变压器1

控制电路G~H故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 8

控制电路B~E故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 7

控制变压器2故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 6

控制电路E~F故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 5

控制电路D~E故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 4

控制变压器1故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 3

控制电路B~C故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障 2

控制电路A~B故障“开启”、“断开”的变量开 关 型故障1

电路中的开关开 关 型开关1

控制电路2“开启”、“断开”的变量开 关 型电源2

控制电路1“开启”、“断开”的变量开 关 型电源1

注    释类   型变量名称
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    4.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 变电所网络监控系统主要的动画连接就是供电网络的停送电
的切换。动画的实现在组态环境里面使用流动块来完成的。

动画连接的设置如下：双击流动块，弹出“流动块构件属性
设置”窗口进行流动块的“流动属性”设置。修改“表达式”连接
的对象变量名称，其他属性不变。2个变压器：双击“变压器”
选中“数据对象”进行数据对象连接。对2个电源按钮进行设置：
双击“电源1”按钮进行数据对象连接。8个故障标签：双击“故
障1”标签进行单元属性设置，左边8个输出标签：双击“A-B
电路故障”标签进行单元属性设置。单击选择变量按钮选中
变量“故障1”确定。设置其他输出标签。15个开关：双击开
关，选中“按钮输入”，则会出现选择变量按钮，单击选中开
关确定。17个指示灯进行相应的变量连接即可。变压器进行
数据对象连接使用相同方法进行动画连接。流动块的设置如

图实训4-5所示。
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图实训4-5   流动块的设置窗口
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    5.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

• 打开“运行策略”窗口的“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设为：

200ms，按确定即可。在策略组态中，单击工具条中的“新增策略行”图标，再添

加策略工具箱中的1个脚本程序策略。显示循环策略如图实训4-6所示。

图实训4-6   循环策略图

在“运行策略”中，双击“循环策略”进入，双击图标进入“策略属性设置”，需要把“循环时间”设

为：200ms，按确定即可完成。进入脚本程序编辑环境，脚本程序如下。

IF 开关1 = 1 AND 开关2 = 1 AND 开关3 = 1 AND 开关4 = 1 THEN

IF 故障1 = 1 THEN 开关1 = 0，开关2 = 0，开关3 = 1，开关4 = 1，开关5 = 1，开关6 = 1，

开关9 = 1 ENDIF

IF 故障2 = 1 THEN开关3 = 0，开关4 = 0，开关1 = 1，开关2 = 1，开关7 = 1，开关8 = 1

开关9 = 1 ENDIF

IF 故障3= 1 THEN变压器1 = 0，开关3 = 0，开关4 = 0，开关1 = 1，开关2 = 1，开关7 = 1

开关8 = 1，开关9 = 1 ENDIF

ENDIF
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    6.实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格

• （1）实时数据表格。

• 实时数据是实时地将数据对象变量值按报告格式显示出来。
实时表格的设置如下：进入“报表”窗口，点击工具箱中的自
由表格图标，拖放到窗口适当位置并调整大小。在窗口中拉

出一个实时数据报表，再通过增加行，删除列，表格设置为

七行两列形式，然后在第一列添加如下6个变量：。最后在
后一列各自连接对应变量：电源1 、电源2、故障1、故障2、
故障3、故障4完成实时数据的连接，完成实时数据的制作。
如图实训4-7所示。

• （2）历史数据表格。

• 历史数据表格的创建：在“工具箱”中单击“历史表格” 图标，
拖放到桌面适当位置。拖动鼠标从R2C1到R5C3，表格会反
黑。表格中单击鼠标右键，单击“连接”或直接按“F9”，从菜
单中单击“表格”，单击“合并表元”或直接单击工具条中“编辑
条” 图标，从编辑条中单击“合并单元” 图标，会出现反斜
杠，双击表格中反斜杠处，弹出“数据库连接”窗口，单击“基
本属性”中的“存盘数据源组态设置”，弹出“数据源配置”，设
置完毕后按“确认”退出完成。
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   图实训4-7    报表显示效果图
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     7.报警显示报警显示报警显示报警显示

• （1）设置数据对象的报警属性。

• 在实时数据库中，对变量“故障1”、“故障2”、“故障3” “故障4”、“故障5”、
“故障6”、 “故障7”、“故障8”、进行报警属性设置。

• （2）实时报警。

• 报警窗口的设置如下：进入“报警”窗口，用标签作标题名为“报警”。然后
单击工具箱中的报警显示按钮，用来制作实时报警窗口内容。从“工具箱”
中单击“报警浏览” 图标，变“十”后用鼠标拖动到适当位置与大小。在“报
警浏览构件属性设置”中，把“实时报警数据”的变量改为：“故障”。在“实
时报警”属性设置中，将“实时报警数据”设为“液位组”。在“历史报警”中，
将“对应数据对象”设为“液位组”。然后再插入1个标签为报警，设置完成
报警实时显示报警显示设置完成。报警窗口效果图如图实训4-8所示。

• （3）历史报警。

• 历史报警使用报警浏览按钮制作的，报警浏览按钮从“工具箱”中单击图
标，变“十”后用鼠标拖动到适当位置大小。在“报警显示构件属性设置”
中，把“对应的数据对象的名称”改为：“故障”，按“确认”后，则历史报警
设置完毕。在运行环境中单击“报警”菜单，打开“报警窗口”可以查看实时
报警和历史报警的相关信息。 
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图实训4-8    报警窗口
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    8.主菜单建立主菜单建立主菜单建立主菜单建立

• 系统工程的主菜单建立如下：双击打开“主控窗口”新增3个操作集，分别命名为

“用户管理”、“报表”、“报警”。在“用户管理”下新增4个操作，分别命名为“用户登

录”、“用户退出”、“修改密码”、“用户管理”。然后分别对它们的菜单属性进行设

置，在“主控窗口”的属性设置 “菜单设置”设为”有菜单”，供电监控系统工程的主

菜单完成如图实训4-9所示。 

图实训4-9   主控窗口属性菜单 
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     9.设备连接设备连接设备连接设备连接

• 设备窗口是MCGS组态系统的重要组成部分，在设备窗口中建立系统与
外部硬件设备的链接关系。使系统工程能够从外部设备读取数据并控制

外部设备的工作状态，实现对监控过程的实时监控。设备窗口是连接和

驱动外部设备的工作环境。MCGS嵌入版组态软件提供了多种类型的“设
备构件”，作为系统与外部设备进行联系的媒介。进入设备窗口从设备构
件工具箱里选择相应的构件，建立接口与通道的连接关系，设置相关的

属性即完成了设备窗口的组态工作。运行时应用系统自动装载设备窗口

及其含有的设备构件，并在后台独立运行设备窗口是不可见的，如图实

训4-10所示。

图实训4-10   设备窗口属性设置
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    10.工程综合测试工程综合测试工程综合测试工程综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。
打开下载配置窗口，选择“模拟运行”点击“通信测试”，测试
通信是否正常。如果通信成功，在返回信息框中将提示“通
信测试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口，将以最小化形
式在任务栏中显示。如果通信失败将在返回信息框中提示

“通信测试失败”。点击“工程下载”，将工程下载到模拟运行
环境中。如果工程正常下载，将提示：“工程下载成功！”。
成功后与触摸屏进行连机运行，点击“启动运行”，模拟运行
环境启动。模拟环境最大化显示可看到工程正在运行，实现

了供电网络监控系统功能。

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或者模拟运行环境窗口
中的停止按钮，工程停止运行；点击模拟运行环境窗口中的

关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图实训4-11所示。 

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



图实训4-11    下载配置窗口
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     11.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上11个步骤利用MCGS组态软件做成的供电网监控系统工程设计总图。

如图实训4-12所示。 

      图实训4-12   供电网监控系统工程设计的主画面图
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实训5   模拟工厂监控系统的设计

• 一、实训目的

• 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节；

• 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程序的编写、数
据对象的设计等多项组态操作；

• 学会使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对模拟工厂监控系统控制的全过程。

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、数据通
信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。 

• 三、工艺过程及控制要求

• 1.   工厂设备： 1个电机、1个锅炉、1个水灌、1个水池、四个传感器、四个阀。

• 2．工艺流程：第一阶段;送料控制、第二阶段;控制装置加热、第三阶段;泄放控
制。

• 3．设计元件：1个测热度的热度计、1个测压强的压力计。

• 4．控制方式：由MCGS触摸屏控制。

• 5．设置用户权限管理、报警信息管理。
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  1.工程框架结构工程框架结构工程框架结构工程框架结构

•MCGS嵌入版组态软件设计模拟工厂监控系统，模拟工厂监控系统由8
个用户窗口组成分别是：监控装置、实时曲线窗口、报警窗口、历史曲

线窗口、实时数据表格窗口、历史数据表格窗口、定时器窗口。模拟工

厂监控系统有三个控制过程分别是：送料控制过程、控制装置加热过程、

泄放控制过程。 

 2.工艺流程工艺流程工艺流程工艺流程：：：：

•进入模拟工厂监控系统按启动按钮SB1后系统运行，按停止按钮SB2后
系统停止。工厂监控系统分三个阶段：第一阶段的送料控制，首先检测

下液面X1、炉内温度X2、炉内压力X4是否都为0，0则开启排气阀Y1和
进料阀Y2。液位上升到上液位X3时，因关闭排气阀Y1和进料阀Y2。延
时10s，开启氮气阀Y3。最后当炉内压力升到100时，开启压力变送器
X4（即X4=1）和加热炉电源Y5,关闭氮气阀Y3。第二阶段的控制装置加
热过程，控制装置电源Y5=1时，温度计开始进行上升。其次当温度计
=100摄氏度时，开启温度变送器X2（即X2=1），关闭控制装置电源Y5。
第三阶段的泄放控制，首先在第二阶段基础上延时10s，当前值1=10s时
打开泄放阀Y4和排气阀Y1。当水位减少到小于70时，压力表与温度计
开始降低。然后当温度计与压力表下降到0时，关闭压力变送器X4和温
度变送器X2。当水位下降到0时，关闭排气阀Y1、氮气阀Y3、泄放阀
Y4，定时器计时状态都清0。最后当水池=80时，计时条件都置1。当水
池=0时，定时器开始复位，当温度变送器X2=1时，定时器1开始复位。
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    3.建立工程建立工程建立工程建立工程

• 进入MCGS 嵌入版组态软件新建工程,并在菜单“文件”中选择
“工程另存为”选项, 把新建工程存为: D：\MCGS\WORK\模
拟工厂监控系统设计。进入MCGS 嵌入版组态软件的组态平
台单击“新建窗口”按钮，分别创建8个新的用户窗口以图标形
式显示，分别命名为“监控装置窗口”、“报警窗口”、“实时曲
线窗口”、“历史曲线窗口”、“实时报表窗口”、“历史报表窗
口”、“定时器”。用户窗口如图实训5-1所示。 

• 选中新建窗口单击“窗口属性”，进入“用户窗口属性设置”，
将“窗口名称”和“窗口标题”改为所需的名称，在“窗口位置”中
选中“最大化显示”其他属性设置不变，单击“确认”退出完成。 
将其他窗口也进行相同的设置则新建窗口完成。用户窗口运

行效果图如图实训5-2至图实训5-8所示。
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图实训5-1   用户窗口                                  图实训5-2    监控主窗口 
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图实训5-3    实时曲线窗口                             图实训5-4    历史曲线窗口      
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图实训5-5    历史数据窗口  

        图实训5-6    定时器
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图实训5-7    实时数据窗口                       图实训5-8    报警窗口
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• 监控主窗口设计：在MCGS组态平台上单击“用户窗口”，在
“用户窗口”中单击“新建窗口”按钮，则产生新“窗口0” 选中“窗
口0”，单击“窗口属性”，进入“用户窗口属性设置”将“窗口名
称”改为：控制装置；将“窗口标题”改为：控制装置；在“窗
口位置”中选中“最大化显示”，其他不变，单击“确认”。选中
“控制装置”，单击“动画组态”，进入动画制作窗口。在该窗
口中添加一个水罐、一个水池、一个液位灌、一个水泵、一

个滑动输入器、一个进料阀Y2、一个排气阀Y1、一个泄放
阀Y4、一个氮气阀Y3、一个控制电源Y5、四个传感器，一
个压强计、一个热度计、二个定时器、一个开启按钮SB1和
一个停止按钮SB2。用10个指示灯和开关分别控制进料阀、
排气阀、泄放阀、氮气阀、四个传感器、水泵和控制装置电

源，2个指示灯分别控制2个定时器。在工具箱中分别选择流
动块构件，当鼠标变为“十”拖动鼠标到适当大小，用流动块
连接各个器件完成的监控主窗口如图实训5-2所示。

   4.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

• 数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的
过程就是创建数据对象。定义数据对象包括：
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• （1）指定数据对象的名称、类型、初始值和数值范围。

• （2）确定与数据变量存盘相关的参数，如存盘周期、存盘
时间范围等。

• 打开工作台的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口
页面。按“新增对象”按钮，在窗口的数据变量列表中，增加
新的数据变量，分别添加26个变量并进行属性设置。鼠标点
击工作台的“实时数据库”窗口标签，按“新增对象” 按钮，在
窗口的数据变量列表中，增加新的数据变量，选中变量，按

“对象属性”按钮或双击选中变量，则打开对象属性设置窗口。
在实时数据库添加水、水池、水罐、水泵、温度计、压强计、

启动按钮SB1、停止按钮SB2、低液位传感器X1、温度变送
器X2、上夜位传感器X3、压力变送器X4、进料阀Y2、排气
阀Y1、泄放阀Y4、氮气阀Y3、控制装置电源Y5、定时器的
计时状态、当前值、计时条件ZHV 1、复位条件ZHV2和定
时器1的计时状态1、当前值1、计时条件ZHV3、复位条件
ZHV 4、液位组等实时数据库的数据对象的建立。实时数据
库的数据对象见表实训5-1所示。 
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表实训5-1   实时数据库列表

定时器2计数状态0开关计数状态2

定时器1计数状态0开关计数状态1

定时器2当前值0数值当前值2

定时器1当前值0数值当前值1

定时复位0开关ZHV4

定时条件0开关ZHV3

定时器状态0开关ZHV2

定时器状态0开关ZHV1

控制装置电源Y5状态0开关Y5

泄放阀Y4状态0开关Y4

氮气阀Y3状态0开关Y3

进料阀Y2状态0开关Y2

排气阀Y1状态0开关Y1

表现水位状态0数值X6

压力变送器X4状态0开关X4

上夜位传感器X3状态0开关X3

温度变送器X2状态0开关X2

低液位传感器X1状态0开关X1

停止状态0开关SB2

开始状态0开关SB1

注释初值类型变量名

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



• 数据对象的建立以液位组变量的属性设置为例进行讲解；进入组对象的基本属

性，将对象名称为：液位组；对象类型为：组对象；其他属性设置不变。在组变

量的存盘属性中，数据对象值的存盘选中定时存盘，存盘周期设为5秒。在组对

象成员中选择所需添加的组变量成员。具体设置如图实训5-9至图实训5-11所示。

图实训5-9   液位组基本属性窗口图 
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   图实训5-10    液位组成员选择窗口           图实训5-11   滑动输入器的基本属性设置 
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    5.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 上述过程创建完成后，模拟工厂监控系统还需要把各个图素
与数据库中的相应变量建立联系，才能使画面动起来。建立

动画连接后，组态系统根据实时数据库中的变量变化，图形

对象可以按照动画连接的要求变化。以下是模拟工厂监控主

窗口的动画连接过程。

• （1）滑动输入器的属性设置：在“工具箱”中选中滑动输入器
图标，当鼠标变为“十”后拖动鼠标到适当大小。在“滑动输入
器构件属性设置”的“操作属性”中，把对应数据对象的名称改
为水，可以通过单击图标，到库中选或者自己输入也可以；

“滑块在最右边时对应的值”为80。在 “滑动输入器基本属性”
中 “滑块指向”选中“指向左（上）”。“刻度与标注属性”把“主
划线数目”改为6，其他属性设置不变。如图实训5-12至图实
训5-13所示。

• （2）水罐1的液位变量的属性设置；在用户窗口中双击自动
窗口进入，选中水罐1变量并双击进入变量的单元属性设置
窗口。选中矩形，则会出现，单击则进入动画组态属性设置

窗口，把表达式的值改为水,最小表达式的值改为0, 最大表
达式的值改为80。具体属性设置参照如图实训5-11所示。
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图实训5-12   滑动输入器的属性设置
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图实训5-13   水罐1变量的属性设置 
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• （3）水罐、水池的液位变量的属性设置；打开动画组态属性设置窗口连接相应

的变量，将最大变化百分比100，对应的表达式的值为80，其他属性不变。水罐

液位变量的属性设置参照如图实训5-12 所示进行设置。而水池中最大变化百分

比100，对应的表达式的值该为80即可。水池液位变量的属性设置参照如图实训

5-14所示进行设置。 

图实训5-14   水池变量的属性设置
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图实训5-15    排气阀Y1变量的属性设置

（4）开关型构件的属性设置：在用户窗口中双击自动窗口进入，选

中排气阀Y1变量双击，则弹出单元属性设置窗口。选中组合图符单击

则进入动画组态属性设置，按图实训5-15所示设置。其他的开关型变

量的属性设置如进料阀Y2变量、氮气阀Y3变量、泄放阀Y4变量、控

制装置电源Y5变量跟排气阀Y1变量属性设置相同，如图实训5-16、5-

17所示。
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图实训5-16   其他开关型变量的属性设置
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图实训5-17    阀门变量的属性设置
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• （5）流动块构件属性设置：在用户窗口中双击自动窗口进入，选中水泵右侧的

流动块双击，则弹出流动块构件属性设置窗口。水泵右侧的流动块在流动块构件

属性设置窗口中，表达式为：Y2，其他属性不变。其余流动块也相同进行设置

即可，如图实训5-18 所示。 

图实训5-18    流动块构件属性设置
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     6.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

• 在“运行策略”中，双击“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设

为：200ms，按确定即可。在策略组态中，单击工具条中的“新增策略行”

图标，再添加策略工具箱中的2个定时器策略和1个脚本程序策略。显示

循环策略如图实训5-19所示。

图实训5-19    循环策略图
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• 脚本程序的编写是在循环策略窗口的脚本程序属性设置窗口完成的。打开循环脚本编辑窗

口；设定循环时间为100ms，脚本程序如下进行编辑操作。脚本程序是用来完成特定操作
和处理的程序。脚本程序如下所示。

• IF Y2 = 1  THEN 水 = 水 + 0.5  ENDIF   

• IF 水 > 80 THEN  水 = 80 ENDIF

• IF 水泵 = 1  THEN水罐 = 水罐 X 0.5 ENDIF

• IF X1 = 0   THEN水池 = 水池 X 0.5 ENDIF 

• IF 水罐 < 0 AND 水池 < 0 THEN水池 = 0 and 水罐 = 0 ENDIF 

• IF Y4 = 1 THEN  水 = 水 - 0.5 ENDIF

• IF 水  < 0 THEN  水 = 0 ENDIF

• IF 水泵 = 0  THEN水罐 = 水罐 + 0.5 ENDIF

• IF Y4 = 1  THEN  水池 = 水池 + 0.5 ENDIF

• IF 水池 > 80 AND 水罐  > 80 THEN水池 = 80 and 水罐 = 80 ENDIF 

• IF SB2 = 1 THEN Y1 = 0 and Y2 = 0 and  Y3 = 0 and Y4 = 0 and Y5 = 0and水泵 = 0 
ENDIF

• IF SB1 =1  THEN 

• IF X1 = 0 AND X2 = 0 AND X4 = 0  THEN Y1 = 1and Y2 = 1and水泵 = 1  ENDIF

• IF X3 = 1 THEN Y1 = 0and Y2 = 0 and水泵 = 0  ENDIF

• IF  水 = 80 THEN  X3 = 1 and  ZHV1 = 1 ENDIF

• IF  计时状态 = 1 THEN Y3 = 1 ENDIF

• IF Y3 = 1 THEN压力表 = 压力表 + 5 ENDIF

• IF 压力表 > 100 THEN压力表 = 100 ENDIF

• IF 压力表 = 100 THEN X4 =1 ENDIF
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• IF X4 = 1 THEN Y3 = 0 ENDIF

• IF X4 =1 THEN Y5 = 1 ENDIF

• IF Y5 = 1 THEN温度计 = 温度计 + 2 ENDIF

• IF 温度计 > 100 THEN温度计 = 100 ENDIF

• IF 温度计 = 100 THEN X2 = 1 ENDIF

• IF X2 = 1 THEN ZHV3 = 1 ENDIF

• IF 当前值1 = 10 THEN X1 = 1 ENDIF

• IF 水 > 0 AND 水 < 70 THEN压力表 = 压力表 – 6 and 温度计 = 温度计 - 3 ENDIF

• IF 压力表 < 0 AND 温度计 < 0 THEN温度计 = 0and 压力表 = 0 ENDIF

• IF 温度计 = 0 THEN X2 = 0 ENDIF

• IF 压力表 = 0 THEN X4 = 0 and 计时状态 = 0 ENDIF

• IF X1 = 1 THEN Y4 = 1and  Y1 = 1 ENDIF

• IF 水 = 0 THEN X1 = 0and  X3 = 0 ENDIF

• IF X2 = 1 THEN Y5 = 0 ENDIF

• IF Y4 = 0 THEN X1 = 0 ENDIF  

• IF 水 = 0 THEN   Y1 = 0 and  Y4 = 0 and Y3 = 0 计时状态1 = 0and 计时状态 = 0and当前
值1 = 0and 压力表 = 0 and温度计 = 0 ENDIF

• IF 水池 = 80 THEN ZHV2 = 1and ZHV4 = 1 ENDIF

• IF 水池 = 0 THEN ZHV2 = 0 ENDIF

• IF X2 = 1 THEN ZHV4 = 0 ENDIF

• ENDIF
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• 定时器的属性设置：双击“定时器”进行基本属性设置，连接相应的变量进行如下

属性设置。循环策略中有2个定时器，2个定时器设定值都改为10即可。其他的

定时器属性设置参考图实训5-20所示进行相应的属性设置。

图实训5-20   定时器属性设置
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   7.实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线

• （1）实时曲线。

• 实时曲线构件是用曲线显示一个或多个数据对象数值的动画

图形，象笔绘记录仪一样实时记录数据对象值的变化情况。

在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上，在“用户窗口”中双

击“数据显示”进入，在“工具箱”中单击“实时曲线”图标并拖放

到适当位置调整大小。双击曲线，弹出“实时曲线构件属性

设置”窗口。双击曲线弹出“实时曲线构件属性设置”窗口，在

基本属性中Y主划线设为4，标注属性时间单位为秒，最大值

为80，画笔属性中连接3个液位并分别设置颜色。最后按F5

或直接按下载运行的图标，实时曲线的运行环境效果如图实

训5-21所示。 
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图实训 5-21    实时曲线窗口   
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• （2）历史曲线。

• 历史曲线构件是实现了历史数据的曲线浏览功能。运行时，
历史曲线构件能够根据需要画出相应历史数据的趋势效果图。

历史曲线主要用于事后查看数据和状态变化趋势和总结规律。

双击进入“历史曲线”窗口在“工具箱”中单击“历史曲线”图标，
拖放到适当位置并调整大小。双击历史曲线构件弹出“历史
曲线构件属性设置”窗口，并对历史曲线构其进行相应属性
设置。注意：“存盘数据”中的“组对象对应的存盘数据”在连
接变量的过程 “运行组”的“高级属性”周期和时间都改为1秒，
标注设置和曲线标识如图实训 5-22历史曲线窗口所示。 
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图实训5-22    历史曲线窗口设置 

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



     8.数据表格数据表格数据表格数据表格

• （1）实时数据表格。

• 实时数据报表实时的将当前时间的数据变量按一定报告格式
（用户组态）显示和打印，即：对瞬时量的反映，实时数据

报表通过MCGS嵌入版组态软件的实时表格构件来组态显示
实时数据报表。

• 在“工具箱”中单击“自由表格”图标，拖放到桌面适当位置。
双击表格进入改变单元格大小，请把鼠标移到A与B或1与2
之间，当鼠标变化时拖动鼠标即可；单击鼠标右键进行编辑

与调整，如图实训5-23所示。在B1B10处单击鼠标右键，单
击“连接”或直接按“F9”，再单击鼠标右键从实时数据库选取
所要连接的变量双击或直接输入。按“F5”或直接按工具条中
下载运行图标，进入运行环境效果，如图实训5-24所示。 
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图实训5-23  实时数据表格创建窗口                图实训5-24   实时数据表格

                                                                               运行环境效果图 
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• （2）历史数据表格

• 历史数据报表是从历史数据库中提取数据记录，以一定格式显示历史数据。在MCGS嵌入

版组态软件的工平台上单击“用户窗口”，在“用户窗口”中双击“数据显示”进入。在“工具箱”

中单击“历史表格”图标拖放到窗口并双击表格进入属性设置状态，把鼠标移到在C1与C2之

间，当鼠标发生变化时，拖动鼠标改变单元格大小；拖动鼠标从到R2C1-R4C11，表格会

变黑。单击“合并单元” 图标出现反斜杠窗口，双击表格中反斜杠处，点击鼠标右键弹出“数

据库连接”窗口，如图实训5-25所示。

图实训5-25   历史数据表格运行环境效果创建窗口
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• 进入“数据库连接”窗口并且单击“基本属性”中的“存盘数据源组态设

置”，弹出“数据源配置”，基本属性中设置“显示多页记录”数据来源“液

位组”，显示设置为各变量。具体属性设置如图实训5-26所示。按F5

或直接按下载运行图标，进入运行环境如图实训5-27所示。 
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图实训5-26    历史数据表格连接设置
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图实训5-27    历史数据报表运行效果图

        在菜单“工具”中单击“用户权限管理”，弹出“用户管理器”。点击

“用户名”下面空白处，再单击“新增用户”会弹出“用户属性设置”，设

置用户名称与密码。

        在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上单击“主控窗口”，选中

“主控窗口”，并且单击“系统属性”，在“基本属性”中单击“权限设置”

按钮，弹出“用户权限设置”窗口。在“权限设置”按钮下面选择“进入

登录，退出登录”，菜单设置为有菜单。菜单管理效果图如图实训5-

28所示。
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• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上的“主控窗口”
中，按“菜单组态”按钮打开菜单组态窗口。在“系统
管理”下拉菜单下，单击工具条中 “新增下拉菜单项”
图标，增加8个菜单，分别为“控制装置”、“定时器
窗口”、“实时曲线”、“历史曲线”、“实时报表”、“历
史报表”、“用户管理”。 再单击“新增菜单项”图标增
加3个菜单，分别为“登录系统”、“修改密码”、 “退出
系统”，如图实训5-29所示。

• 下拉菜单项连接相对应的窗口。其中“登录系统”的
属性设置，进入“脚本程序”属性页，在程序框内输
入代码!Log On()，具体操作如图实训5-30所示。
“退出系统”则输入代码!Log Off()，“修改密码”输入
代码!Change Pass Word()，与“登录系统”的属性设
置相同。菜单管理运行效果图如图实训5-31所示。
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图实训5-28   主控窗口属性设置                       图实训5-29    主控窗口图    
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图实训5-30    登录系统菜单属性设置
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图实训5-31    菜单管理效果图

10.报警制作报警制作报警制作报警制作   

报警要求：水的下限报警值为10，报警注释水没了。温度计的上限报

警值为100，报警注释温度高了。水的上限报警值为80，报警注释水

满了。温度计的下限报警值为10，报警注释温度低了。水池的上限报

警值为60，报警注释水满了。压力表的上限报警值为98，报警注释炉

内压力过大。水池的下限报警值为5，报警注释水没了。压力表的下

限报警值为5，报警注释炉内压力过小。水灌的上限报警值为70，报

警注释水满了。水灌的下限报警值为8，报警注释水没了。报警显示

效果图如图实训5-32所示。
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     11.定时器显示定时器显示定时器显示定时器显示

• 定时器设置是当计时条件等于1时，开始计时。当前值等于设定值等于10，计时

状态为1，定时器0灯亮。复位条件等于1时灯灭，并重新定时。同样的属性设置

定时器1。定时器0计时状态为1，指示灯亮，定时器1计时状态1为1，指示灯亮。

显示效果图如图实训5-33所示。

  图实训5-32 报警数据显示窗口                     图实训5-33   定时器显示窗口 
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    12. 工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。
打开下载配置窗口，选择“模拟运行”，点击“通信测试”，测
试通信是否正常。如果通信成功，在返回信息框中将提示

“通信测试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口，此窗口打开
后，将以最小化形式，在任务栏中显示。如果通信失败将在

返回信息框中提示“通信测试失败”。点击“工程下载”，将工
程下载到模拟运行环境中。如果工程正常下载，将提示：

“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进行连机运行，点击“启
动运行”，模拟运行环境启动。模拟环境最大化显示，即可
看到工程正在运行，实现了模拟工厂监控系统的点菜功能。 

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或者模拟运行环境窗口
中的停止按钮，工程停止运行；点击模拟运行环境窗口中的

关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图实训5-34所示。 
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图实训5-34   下载配置窗口
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     13.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上12个步骤利用MCGS组态软件完成的模拟工厂监控系统设计。模拟工

厂监控系统设计的主画面图如图实训5-35所示。 

  图实训5-35    模拟工厂监控系统设计的主画面图
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实训6   液体自动混合装置监控系统设计

• 一、实训目的

• 1.了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节；

• 2.熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程序的编写、
数据对象的设计等多项组态操作；

• 3.学会使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对液体自动混合装置监控系统的模拟
控制的全过程。

• 二、实训设备 

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、数据通
信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。

• 三、系统控制要求

• 1．混合过程：开始排放混合液体阀Y4打开延时10S后自动关闭，A液体阀Y1打
开，注入A液体。当液面上升到X2时，关闭A液体阀Y1，同时B液体阀Y2打开，
注入B液体。当液面上升到X3时，关闭B液体阀，并开始定时搅拌，搅拌20S后
停止。

• 2．停止过程：停止搅拌后自动排放混合液体，当混合液体的液面下降到50时，
开始计时到5S后关闭排气阀Y3。一个循环结束。
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• 3．当系统发生故障时，报警灯闪烁。保护动作自动关闭相应的阀门和开启相应
的阀门。停止混合系统运行。

• 4. 设置用户权限管理、实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数据。

• 四、工程的设计与制作

• 该液体混合系统采用MCGS嵌入版组态软件的控制系统来取代原来由单片机、继
电器等构成的控制系统。研究将工控软件技术应用于多组分原料自动混合系统，

从而提高多组分原料自动混合系统的稳定性、可靠性、精确性。多种液体混合循

环控制系统，可以自动或手动调节的启动和停止状态。

    1.工程框架结构工程框架结构工程框架结构工程框架结构

• 液体自动混合装置监控系统是应用MCGS嵌入版组态软件进行设计的，液体自动
混合装置监控系统由六个用户窗口组成分别是：手动窗口、自动窗口、实时曲线、

历史曲线、实时报表、历史报表。液体自动混合装置监控系统具有三个控制过程

它们分别是：混合过程、停止过程、报警过程。

• 液体自动混合装置的监控系统的基本内容和要求：开始排放混合液体阀Y4打开
延时10S后自动关闭，A液体阀Y1打开，注入A液体。当液面上升到X2时关闭A
液体阀Y1，同时B液体阀Y2打开，注入B液体。当液面上升到X3时，关闭B液体
阀，并开始定时搅拌，搅拌20S后停止。停止搅拌后自动排放混合液体，当混合
液体的液面下降到50时，开始计时到5S后关闭排气阀Y3。一个循环结束。当系
统发生故障时，报警灯闪烁，保护动作自动关闭相应的阀门和开启相应的阀门，

停止混合系统运行。
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     2.建立工程建立工程建立工程建立工程

• 进入MCGS 嵌入版组态软件新建工程,在菜单“文件”中选择“工程另存为”选项, 把
新建工程存为: D：\MCGS\WORK\液体自动混合装置的监控系统设计。进入
MCGS嵌入版组态软件的组态平台单击“新建窗口”按钮，分别创建6个新的用户
窗口以图标形式显示，分别命名为“手动窗口”、“自动窗口”、“实时曲线”、“历史
曲线”、“实时报表”、“历史报表”。选中新建窗口单击“窗口属性”，进入“用户窗口
属性设置”，将“窗口名称”和“窗口标题”改为所需的名称，在“窗口位置”中选中“最
大化显示”，其他属性设置不变，单击“确认”退出完成。 将其他窗口也进行相同
的设置则新建窗口完成。用户窗口如图实训6-1所示。

图实训6-1   工作台窗口
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• 分别进入每个建立好的窗口，按实训6的系统控制要求建立“手动窗口”、“自动窗

口”、“实时曲线”、“历史曲线”、“实时报表”、“历史报表”的窗口画面。具体画面如

图实训6-2至图实训6-6所示。

图实训6-2  自动窗口                                 图实训6-3   实时曲线窗口 
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图实训6-4   历史曲线窗口                          图实训6-5    实时数据窗口   
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图实训6-6   历史数据窗口

3.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的过程也就是创建

数据对象。定义数据对象包括：

（1）指定数据对象的名称、类型、初始值和数值范围。

（2）确定与数据变量存盘相关的参数，如存盘周期、存盘时间范围等。

打开工作台的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口页。按“新增对象” 

按钮，在窗口的数据变量列表中，分别添加25个变量并进行属性设置。实时

数据库的数据对象见表实训6-1所示。
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• 数据对象的建立以液位组变量的属性设置为例进行讲解: 组

对象的基本属性，将对象名称为：液位组；对象类型为：组

对象；其他属性设置不变。在组变量的存盘属性中，数据对

象值的存盘选中定时存盘，存盘周期设为5秒。组对象成员

中选择所需添加的组变量成员。具体设置如图实训6-7、图

实训6-8所示。
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表实训6-1   实时数据库列表

用于历史数据、历史曲线等功能构件0组对象液位组

用来控制4#水罐水位的变化0数值液位4

用来控制3#水罐水位的变化0数值液位3

用来控制2#水罐水位的变化0数值液位2

用来控制1#水罐水位的变化0数值液位1

显示液位3的液位0数值X4

显示液位3在注入B液体时的液位0数值X3

显示液位3在注入A液体时的液0数值X2

显示液位3运行情况下的液位0数值X1

控制系统停止的变量0开关SB2

控制系统运行的变量0开关SB1

控制定时器的复位条件0开关复位条件

显示定时器的计时状态0开关计时状态

控制定时器的计时条件0开关计时条件

显示风扇的可见度的变量0开关旋转可见度

控制搅拌器“运行”、“停止”的变量0开关旋转循环

系统故障“打开”、“关闭”的变量0开关故 障

控制阀 Y4 “打开”、“关闭”的变量0开关阀 Y4

控制阀 Y3 “打开”、“关闭”的变量0开关阀 Y3

控制阀 Y2 “打开”、“关闭”的变量0开关阀 Y2

控制阀 Y1 “打开”、“关闭”的变量0开关阀 Y1

控制水泵2“启动”、“停止”的变量0开关水泵2

控制水泵1“启动”、“停止”的变量0开关水泵1

注释初值类型变量名

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



图实训6-7     液位组属性设置
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图实训6-8   液位组成员选择窗口 
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    4.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 上述组态过程创建完成后，液体自动混合装置的监控系统还
需要把各个图素与数据库中的相应变量建立联系才能使画面

动起来。建立动画连接后，组态系统根据实时数据库中的变

量变化，图形对象可以按照动画连接的要求变化。以下是自

动窗口的动画连接过程。

• （1）滑动输入器的属性设置：在“工具箱”中选中滑动输入器
图标    ，当鼠标变为“十”后，拖动鼠标到适当大小，然后双
击进入属性设置，在“滑动输入器构件属性设置”的“操作属性”
中，把对应数据对象的名称改为液位3，可以通过单击图
标    ，到库中选，自己输入也可；“滑块在最右边时对应的
值”为90。在 “基本属性”中,“滑块指向”选中“指向左（上）”。
“刻度与标注属性”中,把“主划线数目”改为9，即能被90整除，
其他属性设置不变。如图实训6-9、图实训6-10所示。
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图实训6-9    滑动输入器的属性设置
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图实训6-10    滑动输入器的属性设置
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• （2）搅拌器的属性设置：二张图片装载位图构成搅拌器，双击进入动画组态属

性设置，分别设置可见度表达式为“旋转可见度=1”，“旋转可见度=0”。脚本程序

使用旋转可见度的变量不断变化两张图片实现交替显示的状态。如图实训6-11、

图实训6-12所示。 

   图实训6-11   旋转可见度=1属性设置         图实训6-12   旋转可见度=0属性设置
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• （3）水罐的液位变量的属性设置；在用户窗口双击自动窗口进入，选中水罐1

双击，则弹出单元属性设置窗口。选中矩形则会出现，单击则进入动画组态属性

设置窗口，具体设置参照如图实训6-13所示。

图实训6-13    水罐1变量的属性设

置
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水罐2，水罐3、水罐4的液位变量的属性设置；打开动画组态属性设置窗口连接相

应的变量，将最大变化百分比100，对应的表达式的值为80，其他属性不变。而

水罐3中最大变化百分比100，对应的表达式的值由80改为90即可，参照如图实

训6-14 所示进行设置。 

     图实训6-14   其他水罐变量的属性设置
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• （4）水泵构件的属性设置；在用户窗口中，双击自动窗口进入，选中水泵1双

击，则弹出单元属性设置窗口。选中组合图符，则会出现，单击则进入动画组态

属性设置，按图实训6-15所示设置。阀门Y1变量、阀门Y2变量、阀门Y3变量、

阀门Y4变量跟水泵属性设置方法相同，如图实训6-16所示。

图实训6-15    水泵变量的属性设置
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图实训6-16    阀门变量的属性设置
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图实训6-17    流动块构件属性设置
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  5.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

•在“运行策略”中，双击“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设为：

200ms，按确定即可。在策略组态中，单击工具条中的“新增策略行”图标，再添

加策略工具箱中的3个定时器，则显示如图实训6-18所示。

图实训6-18   循环策略图
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定时器属性设置：双击“定时器”进行基本属性设置，连接相应的变量进行如属性设

置。循环策略中有三个定时器，三个定时器设定值分别为20，10，5。其他定时

器属性设置参考图实训6-19进行相应的属性设置。

图实训6-19     定时器属性设置
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• 脚本程序的编写是在用户窗口属性设置完成的，进入用户窗口中，右键自动窗口

进入窗口属性设置，打开循环脚本编辑状态如图实训所示。设定循环时间为

100ms，脚本程序如下进行编辑操作。脚本程序是用来完成特定操作和处理的程
序。脚本程序如下所示。

• IF 旋转循环=1 THEN 旋转可见度=1 - 旋转可见度

• IF Y1 = 1 THEN  液位3  = 液位3 + 0.5 ENDIF

• IF Y2 = 1 THEN  液位3  = 液位3 + 0.5 ENDIF

• IF 液位3 > 80 THEN  液位3  = 80 ENDIF

• IF 水泵1 = 1 THEN   液位1 = 液位1 + 0.5； Y4 =0； Y2 = 0 ENDIF

• IF 水泵2 = 1 THEN   液位2 = 液位2 + 0.5 ；Y4 = 0；Y1 = 0 ENDIF

• IF 液位1 < 0  AND   液位2 < 0  THEN液位1 = 0；液位2 = 0 ENDIF

• IF 液位3 < 0 THEN   液位3 = 0  ENDIF

• IF Y4 = 1 THEN  液位3 = 液位3 - 0.5 液位4 = 液位4 + 0.5 ENDIF

• IF 水泵1 = 0  AND 水泵2 = 0 THEN 液位1 = 液位1 - 0.5 液位2 = 液位2 - 0.5； 
Y4 = 1 ENDIF

• IF 液位1 > 80  AND  液位2 > 80 THEN 液位1 = 80；液位2 = 80 ENDIF

• IF  计时条件2 = 1 THEN   Y4 = 1； X1 = 1   ENDIF

• IF 计时条件2 = 0 THEN    Y4 = 0 ；X1 = 0   ENDIF

• IF SB1=1 THEN    IF 液位3   =  0 THEN  X1 = 1； Y4 = 1计时条件2=1 ENDIF

• IF 当前值2 >=10 THEN 复位条件2 = 1；计时条件2=0；水泵1=1；Y1=1；
X1=0；

• Y4=0 ENDIF

• IF X1 = 0 THEN Y1 = 1；水泵1 = 1；Y2 = 0；水泵2 = 0 ENDIF
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• IF X2 = 1 THEN Y2 = 1；水泵2 = 1；Y1 = 0；水泵1 = 0 ；X4=0 ；Y3=0 
ENDIF

• IF X3 = 1 THEN Y1 = 0；水泵1 = 0 ；Y2 = 0；水泵2 = 0； Y3 = 0 ENDIF

• IF 液位3 = 30 THEN   X2 = 1； X4 = 0； ENDIF

• IF 液位3 = 60 THEN   X3 = 1； 旋转循环 = 1；X2 = 0；计时条件1=1 ENDIF

• IF 当前值1 >=20 THEN 计时条件1=0；复位条件1 =1；旋转循环 = 0  ENDIF

• ENDIF

• IF SB2 = 1 THEN Y1 = 0；Y2 = 0；Y3 = 0；Y4 = 1；水泵1 = 0；水泵2 = 0；

• X3 = 0；旋转循环 = 0；X1 = 1；

• IF X4 = 1 THEN Y3 = 1 ENDIF

• IF 液位3 = 50 THEN X4 = 1；Y3 = 1；计时条件3 = 1；X2 = 0 ENDIF

• IF 当前值3 >=5 THEN复位条件3 =1；计时条件3 = 0； Y3 = 0； X4 = 0；X2 = 
0；ENDIF

• IF 液位3 = 0 THEN  Y4=0； X1=0 ENDIF；

•  ENDIF

• IF 故障 = 1 THEN SB1 = 0 ；SB2 = 1；计时条件1 = 0；复位条件1 = 1； 
ENDIF

    6.实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线

• （1）实时曲线的设置。
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• 实时曲线构件是应用曲线的显示方式来显示一个或多个数据对象数值的

动画图形，象笔绘记录仪一样实时记录数据对象值的变化情况。在

MCGS嵌入版组态软件的组态平台上，在“用户窗口”中双击“数据显示”进
入，在“工具箱”中单击“实时曲线”图标，拖放到适当位置调整大小。双击
曲线弹出“实时曲线构件属性设置”窗口。双击曲线弹出“实时曲线构件属
性设置”窗口，在基本属性中Y主划线设为5，标注属性时间单位为秒，
最大值为80，画笔属性中连接4个液位并分别设置颜色。最后按F5或直
接按下载运行的图标，实时曲线的运行环境效果如图实训6-20所示。 

• （2）历史曲线的设置。

• 历史曲线构件实现了历史数据的曲线浏览功能。运行时历史曲线构件能

够根据需要画出相应历史数据的趋势效果图。历史曲线主要用于事后查

看数据和状态变化趋势和总结。双击进入“历史曲线”窗口，在“工具箱”中
单击“历史曲线”图标拖放到适当位置并调整大小。双击历史曲线构件同
时弹出“历史曲线构件属性设置”窗口，并对历史曲线构进行相应属性设
置。注意：“存盘数据”中的“组对象对应的存盘数据”连接变量中的“运行
组”，“高级属性”中的周期和时间都改为1秒，标注设置和曲线标识如图实
训 6-21历史曲线窗口所示。历史曲线的运行环境效果如图实训6-22所示。

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



图实训   6-20实时曲线窗口  
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7.实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格

•（1）实时数据表格。

•实时数据报表是实时的将当前时间的数据变量按一定报告格式用户组态显示和打
印：对瞬时量的反映，实时数据报表是通过MCGS嵌入版组态软件的实时表格构

件来组态显示实时数据报表。 

图实训6-21    历史曲线窗口 
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图实训6-22    实时数据表格创建窗口 
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• 在“工具箱”中单击“自由表格”图标，拖放到桌面适当位置。双击表格进入，如要

改变单元格大小，请把鼠标移到A与B或1与2之间，当鼠标变化时拖动鼠标即

可；单击鼠标右键进行编辑与调整。如图实训6-23所示。在B1B10处单击鼠标右

键并单击“连接”或按“F9”，再单击鼠标右键从实时数据库选取所要连接的变量双

击或直接输入。按“F5”或直接按工具条中下载运行图标，进入运行环境效果如图

实训6-24所示。 

图实训6-23   历史曲线运行效果图          图实训6-24   实时数据表格运行环境效果
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• （2）历史数据表格。

• 历史数据报表是从历史数据库中提取数据记录，以一定格式显示历史数据。在

MCGS嵌入版组态软件的工平台上，在“用户窗口”中双击“数据显示”进入，在“工

具箱”中单击“历史表格”图标，拖放到桌面，双击表格进入，把鼠标移到在C1与

C2之间，当鼠标发生变化时，拖动鼠标改变单元格大小；单击鼠标右键进行编

辑。拖动鼠标到R2C1-R4C11，表格会变黑。单击“合并单元” 图标，出现反斜杠

窗口，双击表格中反斜杠处，点击鼠标右键弹出“数据库连接”窗口，如图实训6-

25所示。 

图实训6-25   历史数据表格运行环境效果创建窗口
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• 进入“数据库连接”窗口并单击“基本属性”中的“存盘数据源组态设置”选项，弹出“数据源配

置”。在“数据源配置”的基本属性中设置“显示多页记录”，数据来源“液位组”，显示设置为各

变量。具体属性设置如图实训6-26所示。按F5或直接按下载运行图标，进入运行环境效果

如图实训6-27所示。 

图实训6-26   历史数据表格连接设置窗口
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 8.系统权限管理系统权限管理系统权限管理系统权限管理

•在菜单“工具”中单击“用户权限管理”，弹出“用户管理器”。点击“用户名”下面空白

处，再单击“新增用户”会弹出“用户属性设置”，设置用户名称与密码。如图实训

6-28所示。

图实训6-27   历史数据报表运行效果图                      图实训6-28   主控窗口图
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• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上选中“主控窗口”，按
“菜单组态”按钮打开菜单组态窗口。在“系统管理”的下拉菜
单单击工具条中 “新增下拉菜单项”图标，增加7个菜单分别
为“手动窗口”、“自动窗口”、“实时曲线”、“历史曲线”、“实时
报表”、“历史报表”、“用户管理”。 再单击“新增菜单项”图
标，同时在增加4个菜单分别为“登录系统”、“修改密码”、“用
户管理”、“退出系统”。 

• 对新增的5个下拉菜单项连接相对应的窗口。其中“登录系统”
的属性设置，进入“脚本程序”属性页，在程序框内输入代
码!Log On()，“退出系统”则输入代码!Log Off()，“修改密码”
输入代码!Change Pass Word()，“用户管理”输入代码 !Edit 
users()。

• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上单击“主控窗口”，选
中“主控窗口”单击“系统属性”，在“基本属性”中单击“权限设
置”按钮，弹出“用户权限设置”窗口。在“权限设置”按钮下面
选择“进入登录，退出登录”，菜单设置为有菜单。菜单管理
效果图如图实训6-29所示。 
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    9.设备连接设备连接设备连接设备连接

• 设备窗口是MCGS组态系统的重要组成部分，在设备窗口中建立系统与
外部硬件设备的链接关系，使系统能够从外部设备读取数据并控制外部

设备的工作状态。 MCGS嵌入版组态软件提供了多种类型的“设备构
件”，作为系统与外部设备进行联系的媒介。进入设备窗口从设备构件工
具箱里选择相应的构件配置到窗口内建立接口与通道的连接关系，设置

相关的属性，即完成了设备窗口的组态工作。运行时的应用系统自动装

载设备窗口及其含有的设备构件，并在后台独立运行设备窗口是不可见

的。如图实训6-30所示。 

图实训6-29   菜单管理效果如图                 图实训6-30   设备窗口属性设置
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    10.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。打开下载配置窗

口，选择“模拟运行”，点击“通信测试”，测试通信是否正常。如果通信成功，在
返回信息框中将提示“通信测试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口并将以最小化
形式，在任务栏中显示。如果通信失败将在返回信息框中提示“通信测试失败”。
点击“工程下载”，将工程下载到模拟运行环境中。如果工程正常下载，将提示：
“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进行连机运行，点击“启动运行”，模拟运行
环境启动。模拟环境最大化显示即可看到工程正在运行，实现了液体自动混合装

置的监控系统功能。 

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或者模拟运行环境窗口中的停止按钮，工程
停止运行；点击模拟运行环境窗口中的关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图实

训6-31所示。

图实训6-31   下载配置窗口
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    11.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上10个步骤利用MCGS组态软件完成的液体自动混合装置的监控系统设

计。液体自动混合装置的监控系统设计的主画面图如图实训6-32所示。

图实训6-32   液体自动混合装置的监控系统设计的主画面图
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实训7   锅炉液位监控系统的设计

• 一、实训目的

• 1. 学习MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节。

• 2. 使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对锅炉液位监控系统的模拟控制。

• 3．熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程序的编
写、数据对象的设计等多项组态过程。

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、数据
通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。

• 三、工艺过程及控制要求 

• 1．锅炉运行时当锅炉高水位，高水位灯亮；当锅炉水位低时，缺水灯亮并开
启进水阀。

• 2．锅炉运行时当压力高时，超压指示灯亮，锅炉停止运行。当压力低，锅炉
（送风机、排风机-、加煤、出渣、炉排）程序进行自动控制运转。此时燃烧
正常灯亮。

• 3．当锅炉水位达到高水位时，延时10S，水泵停止运行。
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• 4．送风机、排风机、上煤、出渣、炉排，可以手动或自动控制。

• 5．设置用户权限管理。

• 6．实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数据。

• 四、画面设计与制作

    1.工程框架结构工程框架结构工程框架结构工程框架结构

• 锅炉液位监控工程共由八大窗口组成，建立了一个用户组、两个登陆用

户，四个主菜单和三十一个变量，一起构成了工程的基本骨架。八大窗

口：主画面、锅炉手动、锅炉自动、实时曲线、历史曲线、实时数据、

历史数据、报警。一个用户组：命名为“工作组”。两个用户：分别命名
为a、b，均为“工作组”组。四个主菜单：分别是画面、曲线显示、数据
显示、报警显示。三十一个变量：分别是：（开关型：S1、S2、高水位
灯、低水位灯、超压灯、低压灯、燃烧正常灯、计时条件、计时状态、

复位条件、水泵、水泵2、进水阀、加煤、送煤机、送风机、排风机、
出渣、炉排）、（数值型：当前值、设定值、锅炉水位、锅炉水位            
2、压力、压力2、高水位、低水位、超压、低压）、（组对象：液位组、
液位组1）。画面由锅炉体、送煤机、送风机、排风机、进水阀、出渣、
炉排、定时器、高水位灯、低水位          灯、超压灯、低压灯、燃烧正
常灯、流动快、标签组成。 
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• 锅炉液位监控系统既可以人工手动控制工作方式，也可实现自动运行工作方式。

并有实时数据反应锅炉内液位和压力的当前值，历史数据记录一定周期内的液位

和压力的变化情况方便操作人员记录与观察。实时曲线反应实时液位和压力的曲

线变化情况，历史曲线为提供历史信息曲线趋势变化情况。报警显示功能，让操

作人员知道锅炉是否正常运行。

    2.工艺流程工艺流程工艺流程工艺流程：：：：

• 锅炉液位监控系统设计主要是针对热水锅炉的液位监控进行设计开发的。锅炉液

位监控系统的组态工程满足以下要求：当锅炉处于高水位，高水位灯亮。当水位

低，缺水灯亮，同时开启进水阀；当压力高时，超压指示灯亮，锅炉停止运行。

当压力低时锅炉（送风机、排风机-、加煤、出渣、炉排）程序进行自动控制运
转，此时燃烧正常灯亮；当锅炉水位达到高水位时，延时10S水泵停止运行；送
风机、排风机、上煤、出渣、炉排，可以手动或自动控制。此工程还设有用户权

限管理，只有指定的人才能运行；并有实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数

据显示，设计、制作、调试锅炉液位监控系统。

    3.建立工程建立工程建立工程建立工程

• 进入MCGS 嵌入版组态软件新建工程,在菜单“文件”中选择“工程另存为”选项, 把
新建工程存为: D：\MCGSE\WORK\锅炉液位监控系统设计。进入MCGS嵌入版
组态软件的组态平台单击“新建窗口”按钮，分别创建8个新的用户窗口以图标形
式进行显示，分别命名为“主画面”、“报警窗口”、“实时曲线窗口”、“历史曲线窗
口”、“实时报表窗口”、“历史报表窗口”、“锅炉手动”、“锅炉自动”。用户窗口如图
实训7-1所示。锅炉自动窗口如图实训7-2所示。
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 图实训7-1   用户窗口                              图实训7-2    监控主窗口 
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• 建立工程；打开MCGS嵌入版组态软件进入组态环境，建立
一个全新的工程。选择触摸屏类型为“TPC1262H”并将工程
保存命名为“锅炉液位监控系统设计”。 双击“锅炉自动窗口”
窗口进入动画组态，单击工具箱中的“插入元件”按钮，进入
“对象元件库管理”，如图实训7-3所示，选择画面中所需要的
各种元件。 

• 锅炉手动窗口主要由一个锅炉体、一个送煤机、一个送风机、
一个排风机、一个水泵、一个进水阀、一个炉排箱、一个定

时器、两个百分比填充、十二个标签、十二个按钮、十二个

流动快、五个指示灯组成。最后把各元件放到相应的位置并

进行整体的组合，然后在窗口属性中设置合适的背景色。

“锅炉手动”、“锅炉自动”窗口的制作同上。“锅炉手动”运行的
画面设置完成，如图实训7-4所示。
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图实训   7-3对象元件管理图                      图7-4    实训锅炉手动画面图 
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    4.数据变量的定义与连接数据变量的定义与连接数据变量的定义与连接数据变量的定义与连接

• 实时数据库是工程的数据交换和数据处理中心。数据变量是构成实时数据库基本

单元，建立实时数据库的过程也即是定义数据变量的过程。定义数据变量的内容

主要包括：指定数据变量的名称、类型、初始值和数值范围确定与数据变量存盘

相关的参数。此时要将各变量的名称、类型正确编写。在锅炉液位监控系统工程

中建立31个变量，其中19个为开关型变量、10个为数值型变量和2个组对象。数
据对象如图实训7-5所示。 

图实训7-5    变量定义图
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• 锅炉液位监控系统工程中共建立了两个组对象变量。数据对象的建立以液位组变

量的属性设置为例进行讲解: 组对象的基本属性，将对象名称为：液位组；对象

类型为：组对象；其他属性设置不变。组变量的存盘属性中数据对象存盘选中定

时存盘，存盘周期设为5秒。 

图实训7-6    液位组基本属性窗口图 
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  图实训7-7    液位组成员选择窗口图 
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    5.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 锅炉液位监控系统工程需要把各个图素与数据库中的相应变
量建立联系，才能使画面动起来。组态系统根据实时数据库

中的变量变化，图形对象可以按照动画连接的要求变化。以

下是锅炉液位监控系统工程的监控主窗口的动态连接过程；

• （1）锅炉水位的属性设置；在用户窗口中，双击自动窗口
进入，选中锅炉锅炉水位构件双击则弹出单元属性设置窗口。

把表达式的值改为锅炉水位,最小表达式的值改为0, 最大表
达式的值改为100。具体设置参照如图实训7-8所示。

• （2）开关型构件的属性设置；在用户窗口中双击自动窗口
进入，选中水泵变量双击，则弹出单元属性设置窗口。选中

组合图符单击    则进入动画组态属性设置，按图实训7-9所
示设置。其他开关型构件的设置如进水阀变量、排风机变量、

送风机变量、送煤机变量跟水泵变量属性设置方法相同。如

图实训7-10所示。
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   图实训7-8     锅炉水位的属性设置                图实训7-9   排气阀Y1变量的属性设置
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图实训7-10    其他开关型变量的属性设置
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• （3）流动块构件属性设置：在用户窗口中双击自动窗口进入，选中水泵上面的

流动块双击则弹出流动块构件属性设置窗口。水泵上侧的流动块在流动块构件属

性设置窗口中，表达式为：水泵，其他属性不变。其余流动块也相同进行设置即

可，如图实训7-11所示。 

图实训7-11   流动块构件属性设置
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     6.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

• 在“运行策略”中双击“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设为：200ms

按确定即可。在策略组态中单击工具条中的“新增策略行”图标，再添加策略工具

箱中的1个定时器策略和1个脚本程序策略。显示循环策略如图实训7-12所示。

图实训7-12    循环策略图
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• 循环策略窗口中脚本程序的编写是在的脚本程序属性设置窗
口完成的。打开循环脚本编辑窗口；设定循环时间为

100ms，脚本程序如下进行编辑操作。脚本程序是用来完成
特定操作和处理的程序。本条脚本程序作用是用来修改报警

限值的，脚本程序如下所示。

• !SetAlmValue( 锅炉水位2,高水位,80)

• !SetAlmValue( 锅炉水位2,低水位,20)

• !SetAlmValue( 压力2,超压灯,80)

• !SetAlmValue( 压力2,低压灯,50)

• 定时器的属性设置：双击“定时器”进行基本属性设置，连接
相应的变量进行如下属性设置。循环策略中有2个定时器，2
个定时器设定值都改为10即可。其他定时器属性设置参考图
实训7-13所示进行相应的属性设置。
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图实训7-13   定时器属性设置 
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• 在用户窗口中也编辑了脚本程序，这个脚本程序是用来完成特定操作和处理的程

序。脚本程序设计的动画效果，来控制 “锅炉自动”窗口的属性中的循环脚本程序。

打开方式如图实训7-14所示。循环脚本程序如图实训7-15所示。

图实训7-14    用户窗口的脚本程序窗口
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图实训7-15    脚本程序图
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    7.实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格

• （1）实时数据表格。

• 实时数据是实时地将当前的数据对象变量值按一定的报告格式显示出来。

实时表格的设置如下：进入“实时数据”窗口点击工具箱中的，在窗口中
拉出一个实时数据报表，放于合适的位置。再通过增加行或删除列，将

表格设置为七行两列形式。然后在第一列中添加如下七个变量：锅炉水

位2 、压力2、进水阀、送煤机、送风机、排风机、水泵2，最后在下一
列各自连接对应变量：锅炉水位2 、压力2、进水阀、送煤机、送风机、
排风机、水泵2，实时数据表格设置完成，如图实训7-16所示。

• （2）历史数据表格。

• 历史数据是从历史数据库中提取存盘数据的记录，锅炉的历史数据通过

滚动条的形式显示，可以通过历史数据表格掌握锅炉每一个时间段的值。

进入“历史数据”窗口点击工具箱中的，在窗口中拉出一个历史数据报表
放于合适的位置，再通过增加行或删除列的功能。在历史数据报表的第

一行中添加如下七个变量：采集时间、锅炉水位2 、压力2、进水阀、送
煤机、送风机、排风机，最后再合并单元格，进入数据库的连接设置，

设置数据来源为液位组1，历史数据表格设置完成，如图实训7-17所示。 
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   图实训7-16    实时数据图                          图实训7-17     历史数据图
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    8.实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线

• （1）实时曲线的设置。

• 在实际生产控制过程中，对实时数据、历史数据的查看和分析是不可缺

少的工作。但对大量数据仅做定量的分析还远远不够，必须根据大量的

数据信息并画出曲线，分析曲线的变化趋势并从中发现数据变化的规

律，同时曲线处理在控制系统中也是一个非常重要的部分。

• 实时曲线的设置如下：进入“实时曲线”窗口设置合适的背景色后，制作
一个名为“实时曲线”的标签。点击工具箱中的实时曲线按钮，在窗口中
拉出一个适合大小的实时曲线图，放于合适的位置再进行曲线构建的属

性设置，设置“时间格式”为MM:SS并且“时间单位”为秒钟。对设置画笔
的表达式和属性可以根据不同的设计要求，对曲线的颜色、线型进行改

动。正确的实时曲线显示，用来清楚地表达变量此时的变化形式实时曲

线设置完成，如图实训7-18所示。 

• （2）历史曲线的设置。

• 历史曲线的设置如下：进入“历史曲线”窗口设置合适的背景色后，制作
一个名为“历史曲线”的标签，再点击工具箱中的历史曲线按钮。在窗口
中拉出一个适合大小的历史曲线图，放于合适的位置。再进行历史曲线

构建的属性设置，设置存盘数据位液位组，时间格式为分:秒，时间单位
为秒。再对曲线标识进行设置，还可以根据自己的意愿对曲线的颜色和

线型进行改动，历史曲线设置完成，如图实训7-19所示。
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图实训7-18    实时曲线图                                 图实训7-19    历史曲线图
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    9.报警制作报警制作报警制作报警制作

• 报警信息是为能保障锅炉正常、安全的运行。有了报警提示，操作人员才能更加放心地让

锅炉安全运行同时可以减少不必要的损失。

• 报警窗口的设置如下：进入“报警”窗口用标签作标题名为“报警”，然后单击工具箱中的报警
显示按钮和报警浏览按钮，分别制作实时报警和历史报警。在合适的位置在“实时报警”属
性中，将“实时报警数据”的数据连接设置为“液位组”，在“历史报警”中将“对应数据对象”设
为“液位组”。然后再插入四个指示灯、四个输入框、四个标签，一起构成报警显示，报警
窗口效果图如图实训7-20所示。

图实训7-20    报警画面图
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    10.权限设置权限设置权限设置权限设置

• 为了保证整个系统能安全、稳定可靠地运行，防止与工程系统无关的人

员进入或退出工程系统需要对系统的权限进行管理。

• 通过菜单栏中的工具进入用户权限管理，新建两个用户名：命名为“a”和
“b”，并设置密码分别为a和b；新建一个用户组：命名为“工作组”，将“a”
和“b”设置为“工作组”组。然后在主控窗口的基本属性中的“权限设置”设为
“工作组”，设置“运行权限”为“进入登录，退出不登录”，如图实训7-21所
示。 

    11.主菜单建立主菜单建立主菜单建立主菜单建立

• 主菜单的建立如下：双击打开“主控窗口”新增四个操作集，分别命名为
“画面”、“曲线显示”、“数据显示”、“报警显示”。在“画面”下，新增三个操
作，分别命名为“主画面”、“锅炉手动”、“锅炉自动”。在“曲线显示”提示
框新增的两个操作；分别命名为“实时曲线”、“历史曲线”。在“数据显示”
提示框下新增两个操作；分别命名为“实时数据”、“历史数据”。在“报警
显示”提示框下新增一个操作；命名为“报警”。然后分别对它们的菜单属
性进行设置，设“打开用户窗口”为各自对应的窗口分别为“主画面”、“锅
炉手动”、“锅炉自动”、“实时曲线”、“历史曲线”、“实时数据”、“历史数
据”、“报警”。最后在“主控窗口”的属性设置中“菜单设置”设为”有菜单”。 
锅炉液位监控系统工程的主菜单就完成了，如图实训7-22所示。实际效
果图如图实训7-22 所示。
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图实训7-21   主控窗口属性图                                 图实训7-22   主菜单图
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    12.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。
打开下载配置窗口选择“模拟运行”点击“通信测试”，测试通
信是否正常。如果通信成功在返回信息框中将提示“通信测
试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口在任务栏中显示。如
果通信失败将在返回信息框中提示“通信测试失败”。点击“工
程下载”将工程下载到模拟运行环境中。如果工程正常下载
将提示：“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进行连机运行
点击“启动运行”按钮，模拟运行环境启动。模拟环境最大化
显示，即可看到工程正在运行实现了锅炉液位监控系统功能。

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或模拟运行环境窗口中
的停止按钮工程停止运行；点击模拟运行环境窗口中的关闭

按钮使窗口关闭。下载过程图如图实训7-23所示。
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图实训7-23    下载配置窗口
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    13.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上12个步骤利用MCGS嵌入版组态软件完成的锅炉液位监控系统工程设

计。模拟工厂监控系统设计的主画面图如图实训7-24所示。 

图实训7-24    模拟工厂监控系统设计的主画面图
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实训8   舞台灯光控制系统的设计

• 一、实训目的

• 1. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等。

• 2. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对舞台灯光控制系统的模
拟控制。

• 3. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程
序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。

•  

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、
数据通信线2根、西门子S7-200 PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN 
SP6软件1套。
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• 三、工艺过程及控制要求 

• 1．用MCGS组态环境构成舞台灯光控制模拟系统。指示灯
按音乐的规律显示状态。

• 2．正确的编写脚本程序和定义数据对象。

• 3．设置用户权限管理信息。

• 4．设计、制作、走马灯的控制系统。

• 5．走马灯的程序应用触摸屏控制西门子S7-200 PLC的Q0.0
到Q0.7的指示灯。

• 四、画面设计与制作

• 舞台灯光的控制应用越来越广泛的应用在开学典礼、国庆元
旦、歌手开的演唱会等各方面组织的加大活动都会用到舞台

灯光。舞台灯光的控制主要涉及到如何控制灯光的亮灭、闪

烁时间及灯光图案等诸多的控制问题，如何快捷、可靠、简

单地控制成为现在开发者考虑的重点。应为组态与PLC具有
通用性强、使用方便、适应面广、可靠性高、抗干扰能力强、

编辑简单等特点，实现触摸屏与PLC相互控制的优势实训舞
台灯光的控制。 
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    1.工程框架结构工程框架结构工程框架结构工程框架结构

• 本章实训内容分为2个工程文件进行制作的，1个工程文件为
MCGS嵌入版组态软件设计舞台灯光控制系统，舞台灯光控
制系统由1个用户窗口组成分别是：舞台灯光控制系统。舞
台灯光控制系统，由22个定时器控制实现完成的。并且使用
用户窗口脚本程序来控制每个舞台指示灯的先后显示，来完

成舞台灯光控制系统。1个工程文件为MCGS嵌入版组态软
件的脚本程序设计1个走马灯演示窗口和1个倒计时窗口的工
程文件。

    2.主控窗口主控窗口主控窗口主控窗口

• 走马灯的工程文件中用到了主控窗口，双击主控窗口栏中的
主控窗口图标进入组态菜单中的运行环境菜单，主控窗口属

性设置如图实训8-1所示。点击工具栏中的“新增菜单项”按
钮，2个新的菜单项添加在运行环境菜单中将默认菜单名改
倒计时器和走马灯的名字。然后双击进入在“打开用户窗口”
前的方框中打上勾，选择相对应的用户窗口进行连接点击确

定完成，具体操作如图实训8-2所示。 
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图实训8-1 主控窗口属性设置

  

图实训8-1 主控窗口属性设置

  

图实训8-1   主控窗口属性设置
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图实训8-2    菜单属性设置窗口
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    3.设备窗口设备窗口设备窗口设备窗口

• 设备窗口是MCGS嵌入版组态系统的重要组成部分，在设备
窗口中建立系统与外部硬件设备的链接关系，使系统能够从

外部设备读取数据并控制外部设备的工作状态，实现对工业

过程的实时监控。设备窗口是连接和驱动外部设备的工作环

境。脚本程序控制演示窗口模拟运行，走马灯工程文件与外

部设备西门子27-200PLC的进行数据链接。具体连接方式如
图实训8-3所示。走马灯工程文件的输出变量与外部设备西
门子27-200PLC的输出端口的打开设备编辑窗口，先删除全
部通道，在添加设备通道如图实训8-4所示。添加完成设备
通道后进行快速链接变量的操作如图实训8-5所示。变量连
接后如图实训8-6所示。变量连接完成后点击确认退出，同
时提出添加数据对象提示框如图实训8-7进行添加操作，退
出设备编辑窗口。
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图实训8-3   设备窗口属性设置         实训8-4   添加设备通道窗口 

图实训8-5   快速链接变量    图实训8-6    变量连接完成提示框
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   4.用户窗口用户窗口用户窗口用户窗口

• 用户窗口组态工程的人机交互界面实训8共编辑三个用户窗

口：舞台灯光演示窗口、倒计时器演示窗口和走马灯演示窗

口如图实训8-8所示。其中舞台灯光演示窗口是一个单独的

工程文件，倒计时器演示窗口和走马灯演示窗口是一个工程

文件进行组态的。

  图实训8-7   添加数据对象提示框 
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•  图实训8-8    用户窗口
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    5.实时数据库实时数据库实时数据库实时数据库

• 数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的
过程也就是创建数据对象。定义数据对象包括：指定数据对

象的名称、类型、初始值和数值范围。还要确定与数据变量

存盘相关的参数，如存盘周期、存盘时间范围等。

• 本章实训实现三个演示窗口的模拟运行，建立相对应的数据
对象来进行控制。舞台灯光的工程文件中共建立31个当前值
的开关型变量、31个复位条件的开关型变量、31个计时条件
的开关型变量、31个计时状态的开关型变量、31个设定值的
数值型变量、35个指示灯的开关型变量、35个底灯的开关型
变量、2个控制方式变量。

• 走马灯的工程文件中共建立32个当前值的开关型变量、32个
复位条件的开关型变量、32个计时条件的开关型变量、32个
计时状态的开关型变量、32个设定值的数值型变量、23个指
示灯的开关型变量、10个数字的开关型变量、5个控制方式
开关型变量。 
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   6.运行策略运行策略运行策略运行策略

• 舞台灯光的工程文件的设计，用到了运行策略中的
循环策略和其中的定时器模块。在循环策略中添加

定时器，利用定时器定时的效果来控制开关型数据

对象的置一和清零，所以在运行策略建立了31个定
时器进行控制31个指示灯的工作。 

• 用户窗口属性中的循环脚本窗口编写控制灯光的流
程实现最终的显示效果如图实训8-9所示。
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    7.演示窗口的组成演示窗口的组成演示窗口的组成演示窗口的组成

• （1）计数器演示窗口。

• 该主要实现模拟计数器的计数，利用MCGS嵌入版组态软件的组态环境
应用可见度特性进行制作的。首先创建0-9数字的位图、两张“新年快乐”
和一张“2010”字样的图片，每张图片都定义可见度特性，创建启动按钮
计数器演示窗口中用到的图片和按钮，需要在实时数据库照片那个定义

相对应的数据对象来跟其意义对用的链接。计数器演示窗口中需要用到

循环策略中的定时器来控制各个数字之间的跳转，所以在定义好各个数

字和图片后需要定义的就是定时器中的各个变量。定时器中包括以下五

个变量：设定值、当前值、计时条件、复位条件和计时状态。在本窗口

中需要用到10个定时器来实现计数器模拟的实现，如图实训8-10所示。

• （2）舞台灯光演示窗口。

• 舞台灯光演示窗口以一张舞台背景图片为背景，分别在舞台的两侧与顶

端放置9盏灯，在舞台底部放置9个底灯投影。投影与灯是一一对应的关
系，一盏灯亮了对应的就有一个投影亮。灯与投影都设置可见度属性，

变量置1可见，也就是“亮”反之清0则不可见。舞台灯光演示窗口中用到了
一个启动按钮，9盏挂灯和气对应的9个照射在舞台上的灯隐，故要创建
“灯1”-“灯9”、“底灯1”-“底灯9”和启动这 19个变量与挂灯对应的链接起来。
舞台灯光窗口也是用定时器来实现舞台灯光之间的跳转达到舞台灯光模

拟闪烁的效果，舞台灯光界面如图实训8-11所示。 
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图实训8-10   舞台灯光演示窗口界面  图实训8-11   走马灯演示窗口界面 
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• （3）走马灯演示窗口。

• 在走马灯工程文件该创建窗口，添加一张背景图片和24个圆
角矩形将底色改成红色，定义其可见度属性，定义数据变

量，与24盏“灯”对应连接。然后再将圆角矩形两两重叠，分
成两排。每排6个整齐的排列成两排，然后添加一个情动按
钮放在窗口的右下角。在走马灯演示窗口中创建了24个圆角
矩形来代替24个小灯，利用这24个圆角矩形的可见度来实现
走马灯的效果。首先定义了24个小灯的开关型变量和一个启
动键的开关变量，在创建了定时器的变量分别为：设定值、

当前值、计时条件。复位条件和计时状态是在运行策略中添

加了23个循环策略，分别在这23个循环策略中添加了定时器。
利用定时器的功能来控制走马灯模拟演示窗口中每盏灯之间

的跳转，用脚本语句if……then语句来关联各个数据对象。
当启动按钮置1时，灯1点亮，当灯1亮时，计时条件置1，给
设定值赋值，当前值等于设定值的时候则灯2亮灯1灭，计时
条件清零，复位条件置使定时器复位，然后再复位条件清零。

以此类推使走马灯按设定的方法跳转。演示窗口如图实训8-
12所示。
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图实训8-12    走马灯演示窗口 
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    8.脚本程序脚本程序脚本程序脚本程序

• 实训8建立了三个演示窗口，每个演示窗口均采用定时器来
控制变量与变量之间的跳转与变化。舞台灯光演示的窗口中

定义了9盏灯和9个地面投影分别为：灯1、灯2、灯3、灯4、
灯5、灯6、灯7灯8、灯9和底灯1、底灯2、底灯3、底灯4、
底灯5、底灯6、底灯7、底灯8、底灯9。利用脚本语句中的
if……then语句来编写脚本程序，利用If……Then语句制作定
时器。使第一个灯亮以后定时器开始计时并且设定变量设定

值的大小，当变量当前值等于变量设定值的时候计时状态置

1，当计时状态置1的这时候第一盏灯熄灭，第二盏灯亮。以
此类推使灯能在脚本程序的控制下，能有规律的依次亮暗实

现模拟舞台的演示。

• （1）计数器演示窗口脚本程序。
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•  
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（2）舞台灯光演示窗口脚本程序。
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（3）走马灯演示窗口脚本程序。
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    9.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。
打开下载配置窗口，选择“模拟运行”，点击“通信测试”，测
试通信是否正常。如果通信成功，在返回信息框中将提示

“通信测试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口在任务栏中显
示。如果通信失败将在返回信息框中提示“通信测试失败”。
点击“工程下载”，将工程下载到模拟运行环境中。如果工程
正常下载，将提示：“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进
行连机运行点击“启动运行”，模拟运行环境启动。模拟环境
即可看到工程正在运行，实现了舞台灯光控制系统的功能。

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或者模拟运行环境窗口
中的停止按钮，工程停止运行；点击模拟运行环境窗口中的

关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图实训8-13所示。
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图实训8-13   下载配置窗口
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    10.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上9个步骤利用MCGS组态软件完成的舞台灯光控制
系统设计总图。舞台灯光控制系统设计的主画面图如图实训

8-14所示。 

图实训8-14    舞台灯光控制系统设计的主画面图
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实训9   自动车库控制系统的设计 

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对自动车库控制系统的模
拟控制。

• 2. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环
节。

• 3. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程
序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。

 

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、
数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN 
SP6软件1套。 
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• 三、工艺过程及控制要求
• 1．存车：当车到车库前时，传感器收到信号，延时5S开启
车库门，直至压到上限位开关。当车经过车库门时，传感器

收到信号车库关闭。车停到位后，传感器收到信号，提示车

位已占用。

•  2．取车：当车倒车时，传感器收到信号，示车位已空出。
当车到车库门时，传感器收到信号，延时5S开启车库门，直
至压到上限位开关。当车经过车库门时，传感器收到信号车

库关闭。 

• 3．车库门开启压到上限位开关时，提示灯亮，提示司机进
出。

• 4．按下急停按键或车库电机过载时，报警灯闪烁。

• 5．车库门内外设有车库门的手动控制按钮，可人工控制。

• 6．设置用户权限管理、实时曲线、历史曲线、实时数据、
历史数据。

• 四、画面设计与制作
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    1．．．．工艺流程工艺流程工艺流程工艺流程

• 自动车库控制系统的设计工艺流程是设计主画面
（包括车、车库门、指示灯和指示灯等等动画构

件），实时数据库中定义好需要的变量。脚本程序

编写是本次实训内容的一个重点，当编写脚本程序

完成后，还需要针对车库系统进行一些数据处理。 

• 设计的基本要求是在存取车时让车到车库前传感器
收到信号，延时5S开启车库门，直至压到上限位开
关。当车经过车库门时，传感器收到信号车库关

闭，车停到位后传感器收到信号，提示车位已占用

或空出。并且还要设置报警按钮进行意外报警，另

外在自动车库完成后还要设置手动按钮进行手动控

制。
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    2.建立工程建立工程建立工程建立工程

• 进入MCGS 嵌入版组态软件新建工程,在菜单“文件”中选择“工程另存为”
选项, 把新建工程存为: D：\MCGS\WORK\自动车库控制系统。进入
MCGS 嵌入版组态软件的组态平台单击“新建窗口”按钮，分别创建9个新
的用户窗口以图标形式显示并分别命名为“用户权限窗口”、“自动车库窗
口”、“实时曲线窗口”、“历史曲线窗口”、“实时报表窗口”、“历史报表窗      
口”、“手动车库窗口”、“报警窗口”、“定时器窗口”。用户窗口如图实训9-
1所示。  

• 自动车库窗口的设计：按“新建窗口”按钮，或执行菜单中的“插入”→“用
户窗口”命令，即可创建一个新的用户窗口以图标形式显示，如“窗口0”。
开始时，新建的用户窗口只是一个空窗口，可以根据需要设置窗口的属

性和在窗口内放置图形对象。

• 自动车库窗口的画面制作；打开自动车库窗口画面选取车和指示灯可单

击绘图工具箱中的（插入元件）图标，在弹出对象元件管理对话框直接

选择获得。标签则是从选择“工具箱”内的“标签”按钮，鼠标的光标呈“十
字”形。在窗口顶端中心位置拖拽鼠标，根据需要拉出一个一定大小的矩
形来获得。而车库门与车等其他矩形图形是选择工具箱中选择“矩形”按
钮自己绘得，自动车库的画面如图实训9-2所示。
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图实训9-1   用户窗口的建立图  图实训9-2    车库主画面图 
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    3.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

• 数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的
过程也就是创建数据对象。定义数据对象包括：

• （1）指定数据对象的名称、类型、初始值和数值范围。

• （2）确定与数据变量存盘相关的参数，如存盘周期、存盘
时间范围等。

• 打开工作台的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口
页。按“新增对象” 按钮在窗口的数据变量列表中，分别添加
13个变量并进行属性设置。鼠标点击工作台的“实时数据库”
窗口标签，进入实时数据库窗口页。按“新增对象” 按钮，在
窗口的数据变量列表中，增加新的数据变量选中变量，按

“对象属性”按钮或双击选中变量打开对象属性设置窗口。在
实时数据库添加车感信号、车位信号、车库门上卷接触器、

车库门下卷接触器、动作指示、动作指示1、车移动参数、
垂直、计时状态、ZHV1、ZHV2、急停、车库电机等实时数
据库的数据对象的建立。实时数据库的数据对象详细信息见

表实训9-1所示。

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



表实训9-1    车库系统变量定义表

报警条件0开关车库电机

报警条件0开关急停

定时复位0开关ZHV2

定时条件0开关ZHV1

定时器状态0开关计时状态

表现门移动效果0数值垂直

表现车移动效果0数值车移动参数

自动取车0开关动作指示1

自动存车0开关动作指示

输入，1有效0开关车库门下卷接触器

输入，1有效0开关车库门上卷接触器

输入，1有效1开关车位信号

输入，1有效0开关车感信号

注释初值类型变量名
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    4.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 上述过程创建完成后，自动车库控制系统还需要把各个图素
与数据库中的相应变量建立联系才能使画面动起来。建立动

画连接后，组态系统根据实时数据库中的变量变化图形对象

可以按照动画连接的要求变化。以下是自动车库控制系统的

自动窗口的动画连接过程。

• 开关型构件的属性设置；在用户窗口中双击自动窗口进入，
选中急停按钮变量双击则弹出标准按钮属性设置窗口。选中

基本属性在文本处填写急停，在操作属性中打开数据对象值

区域填写置1为急停变量完成操作退出。其他操作按图实训
9-3所示设置。其他开关型构件的设置如外部开门变量、外
部关门变量、内部开门变量、内部关门、手动存车、手动取

车跟急停变量属性设置方法相同，如图实训9-4所示。
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图实训9-3    急停变量的属性设置
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图实训9-4    其他开关型变量的属性设置
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 • 小车移动构件属性设置：在用户窗口中双击手动车库窗口进入，选中小

车构件双击进入小车构件单元属性设置窗口。点击动画连接的水平移动

选项选中组合图符单击则进入动画组态属性设置，按图实训9-5所示设置。
门的抬起与关闭分别使用2个移动的构件进行垂直移动完成的，因为2个
垂直移动的构件所以使用是要设置垂直移动的构件的可见度属性。动画

组态属性设置与小车移动构件属性设置相同具体设置按图实训9-6所示设
置 

 

图实训9-5    流动块构件属性设置
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图实训9-6    门的构件属性设置框图
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   5.运行策略设置

• 在“运行策略”中双击“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设为：

200ms按确定即可。在策略组态中单击工具条中的“新增策略行”图标，

再添加策略工具箱中的2个定时器策略和1个脚本程序策略。显示循环策

略如图实训9-7所示。 

图实训9-7    循环策略图
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 • 在自动车库系统中，主要用到了条件语句。在编写车库控制
流程时，要先对控制流程进行分析。然后在MCGS嵌入版组
态软件开发平台上单击“运行策略”，再双击“循环策略”或选
中“循环策略”，单击“策略组态”进入策略组态中。双击      图
标进入“策略属性设置”，将循环时间设为：200ms。从工具
条中单击“新增策略行”      图标，新增加一个策略行。再从
“策略工具箱”中选取“脚本程序”，拖到策略行      上单击鼠标
左键如图实训9-8所示。然后再双击脚本程序，进入控制流
程编写画面具体脚本程序如下。

图实训9-8    脚本程序添加框图
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 • ----------总体控制 ---------- 

• IF 车库门上卷接触器 = 1 THEN 垂直 = 垂直 - 4ENDIF

• IF 车库门下卷接触器 = 1 THEN 垂直 = 垂直  + 4ENDIF

• IF 车库门上卷接触器1 = 1 THEN 垂直1 = 垂直1 - 4ENDIF

• IF 车库门下卷接触器1 = 1 THEN 垂直1 = 垂直1  + 4ENDIF                                  

• IF 垂直<-90  THEN垂直 = -90ENDIF

• IF 垂直>1 THEN 垂直 = 1ENDIF

• IF 垂直1<-90  THEN垂直1 = -90ENDIF

• IF 垂直1 > 1 THEN 垂直1 = 1ENDIF

• IF ZHV3 = 0 THEN ZHV4 = 1ELSE ZHV4 = 0 ENDIF  

• IF ZHV1 = 0 THEN ZHV2 = 1ELSE ZHV2 = 0 ENDIF

• -----------存车---------- 

• IF  动作指示1 = 1 AND 车移动参数 < 200 THEN车移动参数=车移动参
数+4 ENDIF

• IF 车移动参数 =  200 THEN 车感信号 = 1 AND ZHV1=1  ENDIF

• IF 计时状态  = 1 THEN  ZHV1=0 AND 车库门上卷接触器 = 1 ENDIF

• IF 垂直    = -90  THEN车库门上卷接触器=0 AND 上限位开关=1 ENDIF

• IF 上限位开关=1  AND 车移动参数 < 400 THEN  车移动参数=车移动参
数+4 ENDIF
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 • IF 车移动参数 = 400 THEN 车位信号 = 0 AND 上限位开关 = 0 AND

• 车库门下卷接触器=1 AND 车感信号=0 ENDIF

• IF 垂直 = 1 THEN 车库门下卷接触器=0 ENDIF

• ----------取车----------

• IF 动作指示 = 1 AND 车移动参数I  < 80 THEN 车移动参数I = 车移动参
数I + 4

• ENDIF

• IF 车移动参数I = 80 THEN 车感信号1 = 1 AND ZHV3 = 1   ENDIF

• IF 计时状态1 = 1 THEN  ZHV3 = 0 AND 车库门上卷接触器1 = 1 ENDIF

• IF 垂直1   = -90  THEN车库门上卷接触器1=0 AND 上限位开关1=1 
ENDIF

• IF 上限位开关1=1  AND 车移动参数I< 400 THEN 车移动参数I=车移动
参数I+4 ENDIF

• IF 车移动参数I = 400 THEN 车位信号 = 1 AND 上限位开关1= 0

• 车库门下卷接触器1=1 AND 车感信号1=0 ENDIF

• IF 垂直1 = 1 THEN 车库门下卷接触器1=0 ENDIF    

• ENDIF

• IF 垂直1  > 1 THEN 垂直1 = 1 ENDIF

• IF 垂直1 = 1 THEN 车库门下卷接触器=0 ENDIF
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    6.报警处理报警处理报警处理报警处理

• 报警信息是为能保障车库正常、安全的运行。有了报警提示操作人员才

能更加放心地让车库安全工作，同时可以减少不必要的损失。

• 报警窗口的设置如下：进入“报警”窗口用标签作标题名为“报警”，然后单
击工具箱中的报警显示按钮和报警浏览按钮。分别制作实时报警和历史

报警并放于合适的位置，然后再插入四个指示灯、四个输入框、四个标

签构成报警显示窗口。实时报警使用的报警浏览构件设计完成的。在“实
时报警”属性中将“实时报警数据”设为“组1”，报警的字体及颜色的设置等
操作参照如图实训9-9所示。 

 

图实训9-9    报警浏览构件设置
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 • 历史报警是使用报警显示构件设计完成的，在“历史报警”的基本属性选

框中将“对应数据对象”设为“组1”，可见度不进行设置具体设置如图实训

9-10所示。报警窗口效果图如图实训9-11所示。

 

图实训9-10    报警显示构件设置     图实训9-11    报警浏览与报警显示图 
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    7.实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格实时数据表格与历史数据表格

• （1）实时数据表格。

• 实时数据是实时地将当前的数据对象变量值按一定的报告格
式显示出来。实时表格的设置如下：进入“实时数据”窗口点
击工具箱中的，在窗口拉出一个实时数据报表放于合适的位

置。再通过增加行，删除列，将表格设置为七行两列形式，

然后在第一列中添加如下七个变量：车感信号 、车位信号、
车移动参数、车移动参数I、垂直、垂直1、车库门上卷接触
器、车库门下卷接触器。在2列各进行连接对应变量：点击
鼠标右键进行变量车感信号、车位信号、车移动参数、车移

动参数I、垂直、垂直1、车库门上卷接触器、车库门下卷接
触器的连接。上述步骤完成后实时数据表格建立完成，具体

步骤参照如图实训9-12所示。
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图实训9-12    实时数据表格制作过程
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 • （2）历史数据表格。

• 历史数据表格是从历史数据库中提取存盘数据的记录，它记
录的是每一个时间段的值。锅炉的历史数据显示可以通过滚

动条，掌握车库每一个时间段的使用信息。历史数据表格的

制作如图下：历史数据表格是使用历史表格构件制作的，进

入“历史数据”窗口点击工具箱中的，在窗口中选择历史数据
报表放于合适的位置。再通过增加行和删除列的功能，在历

史数据报表的第一行中添加9个变量：感信号 、车位信号、
车移动参数、车移动参数I、垂直、垂直1、车库门上卷接触
器、车库门下卷接触器。最后再合并单元格，进入数据库的

连接设置，设置数据来源为组1。历史表格构件双击表格进
入，把鼠标移到在C1与C2之间，当鼠标发生变化时拖动鼠
标改变单元格大小；单击鼠标右键进行编辑。拖动鼠标从到

R2C1-R4C11表格会变黑。单击“合并单元” 图标出现反斜杠
窗口，双击表格中反斜杠处，点击鼠标右键弹出“数据库连
接”窗口。进入“数据库连接”窗口单击“基本属性”中的“存盘数
据源组态设置”弹出“数据源配置”，基本属性中设置“显示多
页记录”，数据来源“组1”显示设置为各变量。以上步骤完成
历史数据表格的操作，步骤参考如图实训9-13所示。
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图实训9-13    历史数据表格
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     8.实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线实时曲线与历史曲线

• （1）实时曲线的设置。

• 在实际生产控制过程中，对实时数据、历史数据的查看和分析是不可缺

少的工作。但对大量数据仅做定量的分析还远远不够，必须根据大量的

数据信息画出曲线，分析曲线的变化趋势并从中发现数据变化的规律，

同时曲线处理在控制系统中也是一个非常重要的部分。

• 实时曲线的设置如下：进入“实时曲线”窗口设置合适的背景色后，制作
一个名为“实时曲线”的标签，再点击工具箱中的实时曲线按钮、在用户
窗口中拉出一个适合大小的实时曲线图表放于合适的位置。再进行曲线

构建的属性设置，设置“时间格式”为MM:SS和“时间单位”为秒钟，设置
画笔对应的表达式和属性，对曲线的颜色和线型进行改动。正确的实时

曲线显示，可以明确地表达变量此时的变化形式如图实训9-14所示。

• （2）历史曲线的设置。

• 历史曲线的设置如下：进入“历史曲线”窗口，设置合适的背景色后制作
一个名为“历史曲线”的标签。再点击工具箱中的历史曲线按钮，在窗口
中拉出一个适合大小的历史曲线图放于合适的位置，再进行历史曲线构

建的属性设置。设置存盘数据位液位组，时间格式为分:秒，时间单位为
秒再对曲线标识进行设置，如图实训9-15所示。
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图实训9-14    实时曲线  图实训9-15    历史曲线
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     9.系统权限管理系统权限管理系统权限管理系统权限管理

• 菜单“工具”中单击“用户权限管理”，弹出“用户管理器”。点击
“用户名”下面的空白处，再单击“新增用户”会弹出“用户属性
设置”设置用户名称与密码。

• MCGS嵌入版组态软件的组态平台上单击“主控窗口”，选中
“主控窗口”，单击“系统属性”，在“基本属性”中单击“权限设
置”按钮，弹出“用户权限设置”窗口。在“权限设置”按钮下面
选择“进入登录，退出登录”，菜单设置为有菜单。菜单管理
效果图如图实训9-16所示。

• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上的“主控窗口”中按“菜
单组态”按钮，打开菜单组态窗口。在“系统管理”下拉菜单
下，单击工具条中 “新增下拉菜单项”图标增加8个菜单，分
别为“自动车库”、“定时器窗口”、“实时曲线”、“历史曲线”、
“实时报表”、“历史报表”、“用户管理”。 再单击“新增菜单项”
图标增加3个菜单，分别为“登录系统”、“修改密码”、 “退出
系统”，如图实训9-17所示。
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图实训9-16    主控窗口属性设置窗口

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



 

 

  

图实训9-17    菜单管理图
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    10.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。
打开下载配置窗口，选择“模拟运行”，点击“通信测试”，测
试通信是否正常。如果通信成功，在返回信息框中将提示

“通信测试正常”同时弹出模拟运行环境窗口，在任务栏中显
示。如果通信失败将在返回信息框中提示“通信测试失败”。
点击“工程下载”，将工程下载到模拟运行环境中。如果工程
正常下载将提示：“工程下载成功！”。成功后与触摸屏进行
连机运行点击“启动运行”，模拟运行环境启动。模拟环境最
大化显示，看到工程正在运行实现了自动车库控制系统的全

部功能。点击下载配置中的“停止运行”按钮，或者模拟运行
环境窗口中的停止按钮工程停止运行；点击模拟运行环境窗

口中的关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图实训9-18所示。
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                                          图实训9-18    下载过程图
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    11、、、、整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上11个步骤利用MCGS嵌入版组态软件完成的自动车库控制系统

设计总图。自动车库控制系统设计的主画面图如图实训9-19所示。

 

图实训9-19     自动车库控制系统设计的主画面图
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实训10   更衣室除尘系统的设计 

• 一、实训目的
• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对更衣室除尘
系统的模拟控制。 

• 2. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实
现功能等环节。

• 3. 熟悉使用MCGS嵌入版组态软件建立的动画制作、控制
流程的设计、脚本程序的编写、数据对象的设计等多项组

态任务。

• 二、实训设备
• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型

MCGS触摸屏1台、数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1
台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。
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• 三、工艺过程及控制要求
• 1.除尘车间分为三部分：无尘区、除尘室、更衣室。每个区
之间有一道自动门。

• 2.当第一道门装有一个开门传感器，一个关门传感器；无尘
区装有两台风机，用来对人或物除尘；

• 3.第二道门装有开门传感器和电磁锁，该锁在电磁铁控制下
自动锁上或打开。

• 4.进入室内要除尘，出来时不用除尘。

• 5.当除尘车间出现保护动作时，由系统自动停止工作。

• 6.设置用户权限管理、报警信息管理

• 7.实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数据。

• 四、画面设计与制作 
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    1.工艺流程结构介绍工艺流程结构介绍工艺流程结构介绍工艺流程结构介绍

• 更衣室除尘系统设计由八个窗口组成（主窗口、手动除尘系
统、自动除尘系统、实时曲线历史曲线、实时数据、历史数

据、报警信息管理）组成。其中在手动除尘系统和自动除尘

系统都分为更衣室、除尘区、无尘区三部分。整个画面又由

小人、三扇自动门、三盏灯、两个风机、三个定时器、一个

流动块、若干个按钮和标签组成了一个车间的更衣室除尘系

统的工艺流程图。并且各个部分都得到了相应的设置，

MCGS嵌入版组态软件运行时能实现其相对的功能和效果，
如图实训10-1所示。 
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图实训10-1   自动除尘系统主界面图
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    2.除尘系统控制要求除尘系统控制要求除尘系统控制要求除尘系统控制要求

• 更衣室除尘系统组态的自动除尘系统流程为在按下“开始”按钮，人1开始
向前运动。当人1运动到距离为70m时门M1自动打开，人1再次向前进入
更衣室。在门M2关闭后定时器开始自动定时，当到达所设定的时间（即
为更衣完毕）后门M3自动打开，人开始继续前进到除尘区。当人进入除
尘区门M4会自动关上，红外线感应系统会感应到。然后风扇1开始工
作，进行第一次除尘定时器2开始定时。当风扇1所设定的除尘时间达到
时，系统会自动打开风扇2，定时器2开始随之工作而定时。当风扇2所
设定的时间也达到时门M5打开人方可进入无尘区，红外线感应系统也会
随人出去而自然关闭。在人进入无尘区后，门M6会关闭。如果在此过程
中人有事要离开，只要按下相应的按钮各个部分的门会自动打开，风扇

和定时器等一系列的除尘系统也不会工作。如果在除尘过程中有故障发

生，系统会自动发出警报并且停止所有工作。各个区间的灯为照明电

路，如果所在环境需要照明则按下开关即可。

• 如果进入手动除尘系统中，根据操作者按不同的按钮就可进行除尘模拟

运行。功能基本相同，只是停留时间的长短不同。更衣的时间和除尘室

风扇运行的时间没有任何定时，有操作者控制。
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     3.建立工程建立工程建立工程建立工程

• 制作图形画面是应用组态软件系统提供图形库，组态完成的更衣室除尘

器系统。更衣室除尘器系统的自动窗口画面上要显示尽可能多的实时数

据和可操作数据及图形间切换按钮。在此画面中主要显示了某药厂车间

的总体结构，除尘风机的开停和两风机间的切换、人在车间中的进出、

各个区的自动门的开关、出现故障时的报警和自动切断运行进行保护的

工作。为了方便操作员随时查看其他画面,在主流程图左方有数个自定义
按钮,运行时只要按下相应的功能键便可显示对应画面。在运行窗口的最
上方还设有一列窗口标签，更加方便了操作员在不同窗口间的切换。此

外,还有可操作的急停功能键等。

• 进入MCGS嵌入版组态软件的新建工程,在菜单“文件”中选择“工程另存为”
选项, 把新建工程存为: D：\MCGSE\WORK\更衣室除尘器系统设计。进
入MCGS嵌入版组态软件的组态平台单击“新建窗口”按钮分别创建7个新
的用户窗口以图标形式显示；分别命名为“主窗口”、“报警信息管理窗口”、
“实时曲线窗口”、“历史曲线窗口”、“实时报表窗口”、“历史报表窗     口”、
“手动除尘系统”、“自动除尘系统”。自动除尘系统如图实训10-2所示。手
动除尘系统的用户窗口如图实训10-3所示。 
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 图实训10-2   用户窗口  图实训10-3   手动除尘系统窗口 
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     4.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

• 数据对象是构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的
过程也就是创建数据对象。定义数据对象包括：

• （1）指定数据对象的名称、类型、初始值和数值范围。

• （2）确定与数据变量存盘相关的参数，如存盘周期、存盘
时间范围等。

• 打开MCGS嵌入版组态软件的工作台的“实时数据库”窗口标
签，进入实时数据库的窗口页。按“新增对象” 按钮在窗口的
数据变量列表中，增加新的数据变量鼠标点击工作台的“实
时数据库”窗口标签进入实时数据库窗口页。按下“新增对象” 
按钮，在窗口的数据变量列表中增加新的数据变量，按“对
象属性”按钮或双击选中变量则打开对象属性设置窗口。实
时数据库的数据对象见图实训10-4至10-5所示。 
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实训10-4    实时数据库的数据对象1
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实训10-5   实时数据库的数据对象2
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     5.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 所谓“动画连接”就是建立画面的图素与数据库变量的对应关系。除尘系
统现场的数据,比如自动门的开关、风机的开停，当它们发生变化时通过
I/ O 接口，将引起实时数据库变量的变化,在画面上定义一个人--门--风机
与变量之间有丰富的连接类型。一个图形对象可以根据要求同时改变颜

色、动态、位置、填充百分数等多个连接。例如指示灯亮时表示定时器

开始计时而指示灯熄灭，表示定时器已经复位停止计时。把这些动画连

接组合起来,就会在画面上出现丰富的图形动画效果。

• 先以小人为例进行说明动画连接的过程；在自动除尘系统窗口中选中第

一个小人双击，则弹出动画组态属性设置窗口。在“可见度”和“水平移动”
前打钩，将“水平移动”中的表达式连接变量“人1”，“最大偏移量”改为100
相应的“表达式的值”为50。“可见度”设为“旋转循环=1 or 旋转循环2=1 or 
出来1=1 or 出来2=1 or 出来3=1”如下图实训10-6至图实训10-8所示。门
的动态连接用矩形画一个如图形状的长条再复制成五个，五个矩形分别

要进行不同的属性设置。其中五个矩形中一个为底，只需选择自己喜欢

的填充颜色其余四个则在设置了填充颜色外对“可见度”及“大小变化”也要
设置。再将五个矩形条重叠在一起，运行的时候会根据条件出现不同的

矩形条作为那个状态的门这样就完成一扇门了。定时器的制作，定时器

由一个指示灯一个输入框，一个输出框组成。双击指示灯把开关量连接

“计时状态”这一变量；双击输入框，“操作属性”中“对应数据对象的名称”
这一项连接“计时条件”；双击输出框，将“显示输出”中的“表达式”这一项
连接“当前值”。在“运行策略”双击“循环策略”增加一个策略行，将定时器
拖入框中，双击进入属性编辑项如图实训10-9所示进行编辑定时器的操
作。
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图实训10-6    对小人的属性设置图            图实训10-7   对小人的水平移动设置图 
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        图实训10-8   对小人的可见度设置图                 图10-9   定时器的变量连接图
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• 报警框的设置一个按钮命名为“报警”，将“按下功能”中的“数据对象值操

作”设为“置1”并且连接变量“报警”。再画一个标签写上“此处出现故障”，

将“可见度”和“闪烁效果”都设置为“报警=1”。当按下按钮“报警”时，提示

框会自然弹出并且闪烁提醒。风扇的设置；风扇是将2个不同的风扇图

片叠加到一起的，当一个风扇个见是另外的风扇是不可见的。将图实训

10-10中的三个图形重叠，对后两个图形的属性设分别按照如图实训10-

10至图实训10-12所示进行属性设置。风扇必须与其相应的脚本程序合

用才有效，脚本的控制程序在运行策略完成。 

图实训10-10    风扇的组成图形图
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    图实训10-11    第一个风扇的可见度设置         图实训10-12    第二个风扇的可见度设置
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    6.运行策略设置运行策略设置运行策略设置运行策略设置

• 在“运行策略”中双击“循环策略”进入“策略属性设置”，把“循环时间”设为：

200ms按确定即可。在策略组态中单击工具条中的“新增策略行”图标，

再添加策略工具箱中的3个定时器策略。显示循环策略如图实训10-13所

示。

图实训10-13    循环策略图
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• 脚本程序的编写是在循环策略窗口的脚本程序属性设置窗口完成的。打

开循环脚本编辑窗口；设定循环时间为200ms，脚本程序如下进行编辑
操作。脚本程序是用来完成特定操作和处理的程序。脚本程序如下所示。

• IF 旋转循环=1 THEN 旋转可见度=1 - 旋转可见度 

• IF 旋转循环2=1 THEN 旋转可见度2=1 - 旋转可见度2

• IF 报警 = 0 THEN 

• IF 开始 = 1 AND 人1 <70 THEN     人1 = 人1 + 2   ENDIF

• IF 人1 = 70 AND M1 <  200 THEN   M1 = M1 + 8     ENDIF

• IF M1 = 200 AND 人1 < 120 THEN   人1 = 人1 + 2    ENDIF

• IF 人1 = 120  AND M2 < 200 THEN  M2 = M2 + 8     ENDIF

• IF M2 = 200 THEN   计时条件 = 1   ENDIF

• IF 当前值 > 5  THEN   复位条件 = 1  ENDIF

• IF 复位条件 = 1 AND 人1 < 150 THEN   人1 = 人1 + 2  ENDIF

• IF 人1 = 150 AND M3 < 200 THEN   M3 = M3 + 8   ENDIF

• IF M3 = 200 AND 人1 < 210 THEN  人1 = 人1 + 2   ENDIF

• IF 人1 = 210  AND M4 < 200 THEN    M4 = M4 + 8  ENDIF 

• IF M4 = 200 THEN  旋转循环 = 1   计时条件2 = 1  ENDIF 

• IF 当前值2 > 6 THEN   复位条件2 = 1   ENDIF

• IF 复位条件2 = 1  THEN    旋转循环2 = 1   旋转循环 = 0  计时条件3 = 1  
ENDIF

• IF 当前值3 > 7 THEN   复位条件3 = 1  ENDIF
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• IF 复位条件3 = 1 AND 人1 < 280 THEN 人1 = 人1 + 2 旋转循环2 = 0 旋转循环 

=0   ENDIF

• IF 人1 = 280 AND M5 < 200  THEN  M5 = M5 + 8 旋转循环2 = 0 旋转循环 = 0  
ENDIF

• IF M5 = 200 AND 人1 < 370 THEN  人1 = 人1 + 2  旋转循环2 = 0  旋转循环 = 0  
ENDIF

• IF 人1 = 370 AND M6 < 200 THEN  M6 = M6 + 8 旋转循环2 = 0  旋转循环 = 0 
ENDIF

• IF M6 = 200 THEN  旋转循环2 = 0  旋转循环 = 0   ENDIF

• IF 出来1 = 1 AND M7 < 200 THEN   M7 = M7 + 8  人4 = 人4 – 2  ENDIF

• IF M7 > 1 THEN  计时条件 = 0  ENDIF

• IF M7 = 200 THEN M8 = M8 + 8 ENDIF

• IF 出来2 = 1 AND M9 < 200  THEN  M9 = M9 + 8  人5 = 人5 – 2  ENDIF

• IF M9 > 1 THEN  计时条件2 = 0  计时条件3 = 0 旋转循环 = 0 旋转循环2 = 0  
ENDIF

• IF M9 = 200 AND M10 < 200 THEN  M10 = M10 + 8 人5 = 人5 – 0 ENDIF

• IF M10 = 200 AND M7 < 200 THEN  M7 = M7 + 8 人5 = 人5 – 2 ENDIF

• IF M7 = 200 THEN M8 = M8 + 8 ENDIF

• IF 出来3 = 1 AND M11 < 200  THEN  M11 = M11 + 8 人6 = 人6 – 2  ENDIF

• IF M11 = 200 AND M12 < 200 THEN M12 = M12 + 8 人6 = 人6 – 0 ENDIF

• IF M12 = 200 AND M9 < 200 THEN M9 = M9 + 8 人6 = 人6 – 2 ENDIF

• IF M9 = 200  AND M10 < 200  THEN  M10 = M10 + 8  人6 = 人6 – 0  ENDIF

• IF M10 = 200  AND M7 < 200 THEN  M7 = M7 + 8  人6 = 人6 – 2  ENDIF

• IF M7 = 200 THEN M8 = M8 + 8 ENDIF  

• ENDIF
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     7.报警显示与报警数据报警显示与报警数据报警显示与报警数据报警显示与报警数据

• 实时数据库中双击“M1”，在报警属性中选中“允许进行报警
处理”；在报警设置中选中“上限报警”把报警值设置为：80；
报警注释为：M1已打开；在报警设置中选中“下限报警”把报
警值设为：40；报警注释为：M1已未打开。在存盘属性设
置中选中“自动保存产生的报警信息”。（对M2~M12需要把
“上限报警”的报警值设为别的数字，与其他的设置一样。）
属性设置好后按“确认”即可。双击“报警”窗口从“工具箱”中单
击工具箱中的“报警显示”和“报警浏览”，选“输入框”用于输入
上下限值，双击此图标进行属性设置，只需要设置“操作属
性”，其他属性设置不变。 当有报警产生时可以用提示灯显
示，在“报警”窗口中插入指示灯作为“M1~M12”的报警指示
（双击指示灯——动画连接——可见度—M1 < M1上限 and 
M1 > M1下限）其他灯同理可循。报警窗口如图实训10-14
所示。
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图实训10-14    报警信息显示框图
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    8.报表输出报表输出报表输出报表输出

• （1）实时报表。

• 实时报表窗口的建立如下；双击进入“实时数据”窗口，在“工

具箱”中单击“自由表格”图标拖放到桌面适当位置。双击自由

表格进入在R1CB处单击鼠标右键，单击“连接”或直接按“F9”。

单击鼠标右键从实时数据库选取所要连接的变量双击或直接

输入，双击历史表格进入把鼠标移到在C1与C2之间，当鼠

标发生变化时拖动鼠标改变单元格大小；单击鼠标右键进行

编辑。拖动鼠标从R2C1到R5C4，表格会反黑。如图实训

10-15所示。
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图实训10-15    实时报表界面图
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 • （2）历史报表。

• 历史报表窗口的建立如下：双击进入“历史数据”在“工具箱”中单击“历史
表格”图标。在历史表格中单击鼠标右键，单击“连接”从菜单中单击“表格”
单击“合并表元”或直接单击工具条中“编辑条”图标。从编辑条中单击“合
并单元”图标会出现反斜杠，双击表格中反斜杠处弹出“数据库连接”窗口。
单击“基本属性”中的“存盘数据源组态设置”，弹出“数据源配置”。如图实
训10-16所示，设置完毕后按“确认”退出。

图实训10-16     历史报表界面图
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    9.曲线设置曲线设置曲线设置曲线设置

• (1) 实时曲线。

• 实时曲线的窗口属性设置如下：双击进入“实时曲线”窗口，在“工具箱”中
单击“实时曲线”图标，拖放到适当位置调整大小。双击曲线弹出“实时曲
线构件属性设置”窗口，并对其进行相应设置，如图实训10-17、图实训
10-18所示。运行时的实时曲线如图10-19所示。

 

         图实训10-17    对实时曲线标注的设置         图实训10-18    对实时曲线的画笔属性设置 
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图实训10-19    实时曲线图
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 • （2）历史曲线

• 双击进入“历史曲线”属性设置窗口，在“工具箱”中单击“历史曲线”图标拖
放到适当位置调整大小。双击曲线弹出“历史曲线构件属性设置”窗口，
并对其进行相应设置。“存盘数据”中的“组对象对应的存盘数据”连接变量
中的“运行组”，“高级属性”中的周期和时间都改为1秒标注设置和曲线标
识如图实训10-20至图实训10-21所示。
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图实训10-20    历史曲线的属性设置图
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图实训10-21    历史曲线图
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    10.菜单项的设置菜单项的设置菜单项的设置菜单项的设置

• 进入MCGS嵌入版组态软件的组态平台在“主控窗口”中，单
击“菜单组态”选项在工具条中单击“新增菜单项”图标产生“操
作0”菜单。双击“操作0”菜单，弹出“菜单属性设置”窗口,将菜
单属性中的菜单名输入个窗口的名称（如主窗口，手动除尘

系统，自动除尘系统等），在菜单操中的打开用户窗口打

勾，并且选择相应的窗口。保存操作退出右击主控窗口，在

基本属性中设为“有菜单”如此设置。进入运行环境后，单击
菜单项中的“自动除尘系统”会打开“自动除尘系统”窗口画面
正在演示。其他窗口的设置方法同上。

• 在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上的“主控窗口”中，并
按“菜单组态”按钮打开菜单组态窗口。在“系统管理”下拉菜
单下，单击工具条中 “新增下拉菜单项”图标。增加11个菜单
分别为“手动除尘系统”、“自动除尘系统”、“实时曲线”、“历
史曲线”、“实时报表”、“历史报表”、“主窗口”、“报警信息管
理”、“主窗口”、“登录系统”、“退出系统”、“修改密码”。菜单
管理运行效果图如图实训10-22所示。
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  图实训10-22    主控窗口属性设置   
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     11.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。打开下载

配置窗口，选择“模拟运行”点击“通信测试”，测试通信是否正常。如果通
信成功在返回信息框中将提示“通信测试正常”，同时弹出模拟运行环境
窗口在任务栏中显示。如果通信失败将在返回信息框中提示“通信测试失
败”。

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或进入模拟运行环境窗口中按下停
止按钮工程停止运行；点击模拟运行环境窗口中的关闭按钮使窗口关闭。

下载过程图如图实训10-23所示。 

图实训10-23   下载配置窗口
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     12.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上11个步骤利用MCGS嵌入版组态软件完成的更衣室除尘系统设
计总图。除尘系统在运行下的界面图如图实训10-24所示。 

图实训10-24    除尘系统在运行下的界面
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实训11   酒店触摸屏点菜系统的设计

• 一、实训目的
• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对酒店触摸屏
点菜系统的控制。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进
行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实
现功能等环节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设
计、脚本程序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。 

• 二、实训设备
• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型

MCGS触摸屏1台、数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1
台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。
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 • 三、工艺过程及控制要求
• 1、做出一个目录分加有8个子菜单，每个子菜单内有10道菜。

• 2、每道菜页面分别有图片和文字、按钮组成。

• 3、选完菜，进行实时数据管理（添加、删除）。

• 4、控制方式由触摸屏。

• 5、设置用户权限管理、封面设置。

• 四、画面设计与制作

• 国内大部分餐饮企业的运作管理模式基本沿袭传统的方
法——人工点菜流程。这种基本运作模式有很多的弊端：服
务员落单不清导致菜单错误；点菜单不翼而飞；顾客一而再、

再而三地催促服务员所点的菜肴还未到等等问题，给酒店的

经营与管理者带来了很多的烦恼和不必要的经济损失。触摸

式点菜屏刚好实现了利用现代的信息技术来提高餐饮企业的

运作效率，降低运营成本，提高客户满意度和忠诚度，让更

多的餐饮企业在激烈的市场竞争中获得竞争优势与永续发展。
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    1.工程框架结构工程框架结构工程框架结构工程框架结构

• 运用MCGS嵌入版组态软件做出一个目录，目录中分加有8个子菜单，每个子菜
单内有10道菜，每道菜页面分别有图片、文字和按钮组成。建立一个点菜窗口
在选完菜时可进行实时数据管理（添加、删除）。设置用户权限管理并进行封面

设置。制作菜单图片精美、细致；文字详细、清楚。设计、制作并调试酒店触摸

屏点菜系统，独自完成酒店触摸屏点菜系统的组态控制工程。

    2.点菜系统总设计方案点菜系统总设计方案点菜系统总设计方案点菜系统总设计方案

• 打开MCGS嵌入版组态软件下载运行用户登陆，进入首页的菜单目录，进行点菜
在点菜过程中可通过菜单管理进行添加或删除菜肴的动作完成点菜后退出系统。

酒店触摸屏点菜系统设计流程。设计流程图如图实训11-1所示。 

图实训11-1   触摸屏点菜系统设计流程图
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     3.建立建立建立建立MCGS新工程新工程新工程新工程

• 在Windows桌面上找到 “MCGS组态环境” 图标，鼠标双击进入MCGS组
态环境。点击菜单“文件”中的“新建工程”，并选择TPC7062K类型的触摸
屏选项的新建工程。MCGS嵌入版组态软件安装在E：根目录下，则会
在E：\MCGSE\WORK\下自动生成新建工程，默认的工程名为新建工程
1.MCE。点击菜单“文件”中的“工程另存为”选项，把新建工程存为D：\外
婆家.MCE，如图实训11-2所示。

图实训11-2    新建工程图
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• 建立窗口：在MCGS嵌入版组态软件的组态平台上单击“用户窗口”，在“用户窗口”
中单击“新建窗口”按钮，添加所需的80个窗口（“首页”窗口、“封面”窗口、“点菜”
窗口——进行添加删除菜单管理、“结束”窗口、8个主菜单窗口、68个子菜单窗
口）。 选中新建窗口中的其中一个，单击“窗口属性”进入“用户窗口属性设置”。
将“窗口名称”和“窗口标题”改为所需的名称，在“窗口位置”中选中“最大化显示”其
他属性设置不变单击“确认”。 将其他窗口也进行相同的设置，则新建窗口完成。
如图实训11-3所示。

图实训11-3    新建窗口
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 • 图片处理与装载位图：从网站上找取所需的图片，突出实训内容的“外婆
家餐馆”触摸屏点菜主题与餐馆的菜单风格。通过ACD See图片处理软
件，对所有的图片进行相关处理。MCGS嵌入版组态软件只支持bmp格
式的图片，因此将所有图片改为bmp格式，由于此次设计所需的图片量
比较大，将所有图片改为256色（8位）并调整适当的大小。图片设置完
成后，将所有位图装载到相应的动画组态窗口中的相应位置上并调整大

小。

• 动画组态窗口设置将“封面”窗口进行按钮动作属性设置，将其连接到首
页。在“首页”窗口中添加8个标签，分别装载相应的位图对每个标签进行
按钮动作属性设置，将其连接到各个相应的窗口。在8个主菜单窗口中
分别装载背景位图，并在每个窗口中添加所需的按钮并装载位图，单击

按钮进入可查看各个菜肴的详细资料进行操作属性设置，将其连接到相

应的子菜单。

• 给已装载好位图的68个子菜单窗口建立文字框。鼠标点击工具条中“工具
箱”按钮打开系统图符工具箱，选择“工具箱”内的“标签”按钮鼠标的光标
变为“十字”形。在窗口任何位置拖拽鼠标，拉出一个一定大小的矩形添
加文字标签，对菜肴进行详细的描述并标明价格。在每一个子菜单窗口

中建立三个按钮，其中一个按钮用来点菜另两个按钮分别用来连接首页

和主菜单。
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     4.设备窗口设置设备窗口设置设备窗口设置设备窗口设置

• 在“结束”窗口中建立一个报警条，用来作为点菜结束后的退出滚动画面
的提示。双击“设备窗口”，在设备窗口中添加“通用串口父设备”。在“通
用串口父设备”下添加“西门子—S7200PPI”并双击进入，增加设备通道
“读写V001.0”快速连接变量。连接变量结束点击确认退出。在实时数据
库中找到一个名为“设备0_读写V001_0” 的开关型变量，对其报警属性进
行设置。在“允许进行报警处理”和“开关量报警”上打钩，添加报警注释报
警值为1，完成以上操作将会出现滚动字幕。并在此窗口中添加一个按
钮用来连接封面，以便下一位顾客登陆系统进行点菜。设备窗口如图实

训11-4所示。

图实训11-4   设备窗口信息框
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     5.定义数据对象定义数据对象定义数据对象定义数据对象

• 实时数据库是MCGS嵌入组态软件的数据交换和数据处理中心。数据变
量构成实时数据库的基本单元，建立实时数据库的过程也即是定义数据

变量的过程。定义数据变量的内容主要包括：指定数据变量的名称、类

型、初始值和数值范围，确定数据变量存盘相关的参数，如存盘的周期、

存盘的时间范围和保存期限等。

• 点击工作台的“实时数据库”窗口标签，进入实时数据库窗口页。按“新增
对象” 按钮，在窗口的数据变量列表中，增加新的数据变量多次按该按
钮，则增加多个数据变量。选中变量按“对象属性”按钮或双击选中变
量，则打开对象属性设置窗口。

• 指定名称类型：在窗口的数据变量列表中，用户将系统定义的默认名称

改为用户定义的名称，并指定类型，在注释栏中输入变量注释文字。

• 记录开关信号（0或非0）的数据对象称为开关型数据对象，通常与外部
设备的数字量输入输出通道连接，用来表示某一设备当前所处的状态。

开关型数据对象也用于表示MCGS中某一对象的状态，如对应于一个图
形对象的可见度状态。开关型数据对象没有工程单位、最大值和最小值

属性没有限值报警属性，只有状态报警属性。酒店触摸屏点菜系统中要

定义的数据变量都为开关型数据对象，如表实训11-1所示。以一个主菜
单里的十个子菜单的变量为例，其余的数据对象的建立相同。 
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表实训11-1   数据变量定义表

控制“至尊黄鱼”的变量开关型开关10

控制“外婆大鱼头”的变量开关型开关9

控制“铁板烤虾”的变量开关型开关8

控制“珊瑚虾”的变量开关型开关7

控制“砂锅鱼脸”的变量开关型开关6

控制“鲫鱼烧泥鳅”的变量开关型开关5

控制“吉利鱼排”的变量开关型开关4

控制“干锅鱼头”的变量开关型开关3

控制“沸腾虾”的变量开关型开关2

控制“大连鲜鲍鱼”的变量开关型开关1

注释类型变量名称

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



 
    6.动画连接动画连接动画连接动画连接

• 实训11的动画连接主要操作菜单的添加设置如下：在“点菜”窗口中建立
一个按钮，命为“添加”按钮，对其进行操作属性设置单击按钮将其连接
到首页，实现菜单的添加功能。在每个子菜单中添加“点菜”按钮对其进
行操作属性设置，将其数据对象值与相应的变量连接起来令它为“置1”状
态。完成以上操作单击点菜按钮时就自动连接到“点菜”窗口，使“点菜”窗
口上出现相对应的菜单标签和删除按钮，实现菜单添加的功能。菜单的

删除设置：在“点菜”窗口中建立68个标签，对每个标签进行所需的属性
设置，文本输入内容分别为68个子菜单的名称。在每个标签旁分别建立
一个按钮实现菜单的删除功能，具体设置以第一个子菜单为例做以下解

释。

• 第一个子菜单的名称为“大连鲜鲍鱼”。将“大连鲜鲍鱼”标签和它相对应的
删除按钮进行可见度的设置。将它们的可见度表达式改为“开关1=1”，并
且对删除按钮的操作属性进行相同的设置将其数据对象值操作连接到开

关1，并令它为“清0”状态。完成这些操作当点完菜时单击删除按钮时相
应的标签就会不可见，同时按钮也不可见实现菜单删除的功能。如图实

训11-5所示。
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图实训11-5    属性设置图
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• 同时在“点菜”窗口上添加一个“完成”按钮，将其连接到“结束”窗口，“点菜”
窗口最终画面，如图实训11-6所示。

图实训11-6    菜单窗口图
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    7.主控窗口设置主控窗口设置主控窗口设置主控窗口设置

• 双击主控窗口中的“主控窗口”新增两个菜单项；一个为“用户管理”另一个
为“菜单”。在“用户管理”菜单项下添加“用户登录”和“退出登录”。

• 登录用户菜单项是新用户为获得操作权，向系统进行登录用的。双击“操
作0”菜单，弹出“菜单属性设置”窗口。在“菜单属性”中把“菜单名”改为：
用户登录。进入“脚本程序”属性页，在程序框内输入代码!Log On( )，这
里利用的是MCGS嵌入版组态软件提供的内部函数或在“脚本程序”中单
击“打开脚本程序编辑器”，进入脚本程序编辑环境从右侧单击“系统函 
数”，再单击“用户登录操作”双击“!Log On()”也可。

• 当完成点菜操作后如想交出操作权，可执行此项菜单命令。双击“操作1”
菜单同时弹出“菜单属性设置”窗口，进入属性设置窗口的“脚本程序”页输
入代码 !Log Off()。在运行环境中执行该函数弹出提示框，确定是否退出
登录。

• 在“菜单”菜单项下添加8个主菜单分别进行菜单操作属性设置，当单击某
一个主菜单  时，将其连接到相应的窗口，如图实训11-7所示。

• 系统菜单设置：在MCGS嵌入组态软件的组态平台上单击“主控窗口”，
选中“主控窗    口”单击“系统属性”，会弹出“主控窗口属性设置”窗口。在
“基本属性”的设置中单击“权限设置”按钮，弹出“用户权限设置”窗口。在
“权限设置”按钮下面选择“进入登录，退出不登录”选项并将菜单设置为有
菜单，如图实训11-8所示。
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图实训11-7   主控窗口图   图实训11-8   主控窗口属性设置图 
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     8.工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试工程完工综合测试

• 最后测试工程各部分的工作情况，完成整个工程的组态工作。
打开下载配置窗口选择“模拟运行”，点击“通信测试”测试通
信是否正常。如果通信成功在返回信息框中将提示“通信测
试正常”，同时弹出模拟运行环境窗口。如果通信失败将在
返回信息框中提示“通信测试失败”。点击“工程下载”，将工
程下载到模拟运行环境中。如果工程正常下载将提示：“工
程下载成功！”。成功后与触摸屏进行连机运行点击“启动运
行”，模拟运行环境启动模拟环境最大化显示实现了触摸屏
点菜系统的点菜功能。

• 点击下载配置中的“停止运行”按钮，或者模拟运行环境窗口
中的停止按钮，工程停止运行；点击模拟运行环境窗口中的

关闭按钮使窗口关闭。下载过程图如图实训11-9所示。
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     9.整体画面整体画面整体画面整体画面

• 按照以上8个步骤利用MCGS嵌入版组态软件做成的触摸屏点菜系统的
点菜功能设计总图。如图实训11-10至11-14所示。

  

图实训11-9   下载配置窗口                  图实训11-10   封面图
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图实训11-11   首页   
图实训11-12   主菜单之—热菜坊图 
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图实训11-13  子菜单—尊黄鱼图   图实训11-14   点菜窗口图 
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训练一：变频供水系统的组态设计

• 一、实训目的
• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对变频供水系
统的组态设计。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进
行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实
现功能等环节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设
计、脚本程序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。 

附录：项目训练
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• 二、实训设备
• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS
触摸屏1台、数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 
STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。

• 三、工艺过程及控制要求
• 1．工厂设备： 3个电机、2个水灌、1个水池、2个传感器、

2个变频器、3个水泵。

• 2．设备连接方式：每个水罐装有2个传感器，分别检查水罐
的高水位和低水位的。当2个传感器。系统由3路电源供电，
1路是工频电源+水泵，2路是变频电源+水泵。

• 3．控制要求：正常工作是由工频的水泵从水池向2个水灌打
水，当1个传感器检测低水位是启动1路是变频电源+水泵。
当2个传感器检测低水位是启动全部水泵工作。但由于负荷
太大过10S后，切断1了变频工作。当1个传感器检测到高水
位是停1路是变频电源+水泵。当2个传感器检测低水位是停
在全部水泵工作。

• 4．控制方式由触摸屏控制PLC工作。

• 5．设置用户权限管理、封面设置。

• 6.  制作系统的实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数据。

www.PLCworld.cn

www.91HMI.com

www.PLCworld.cnwww.91HMI.com

www.PLCworld.cn

w
w

w
.P

LC
w

orld.cn



训练二：模拟起重机的组态设计 

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对模拟起重机械的组态设
计。 

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环
节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程
序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。 

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、
数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN 
SP6软件1套。
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• 三、工艺过程及控制要求

• 1．工厂设备： 1个起重机械、1个机械手、2个传感器、1个
报警设备。

• 2．控制要求：按下启动按钮模拟起重机开始工作，当有重
物放在起重板上时重量1号传感器启动并进行判断重量。当
重量小于额定值，启动起重机械开始起重到一定高度，到达

顶端触发2号传感器，机械手将重物移开。起重机的重量1号
传感器检查到重量为零停止10S后，起重机返回到起始点。
当重量1号传感器启动并进行判断重量，当重量大于额定
值，产生报警并且起重机断电自动停止运行。

• 3．控制方式由触摸屏控制PLC工作。

• 4．设置用户权限管理、封面设置。

• 5. 制作系统的实时曲线、历史曲线、实时数据、历史数据。
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训练三：雨水利用控制器的组态设

计

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对雨水利用控制器的组态设
计。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程序
的编写、数据对象的设计等多项组态操作。 

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、MCGS触摸屏1台、数据通信
线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN SP6软件1套。
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• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对雨水利用控制
器的组态设计。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进行
工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现
功能等环节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、
脚本程序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。 

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、MCGS触摸屏1台、
数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 
MicroWIN SP6软件1套。
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训练四：广告彩灯的组态设计

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对广告彩灯的组态设计。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环
节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程
序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。

•  

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、
数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP7 MicroWIN 
SP6软件1套。
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• 一、实训目的
• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对广告
彩灯的组态设计。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的
PLC进行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方
法和实现功能等环节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流
程的设计、脚本程序的编写、数据对象的设计等多

项组态操作。 

• 二、实训设备
• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B
型MCGS触摸屏1台、数据通信线2根、西门子S7-
200PLC 1台、V4.0 STEP7 MicroWIN SP6软件1套。
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训练五：皮带运输机的组态设计

• 一、实训目的

• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对皮带运输机械的组态设
计。

• 2. 用TP717BMCGS触摸屏来控制西门子S7-200的PLC进行工作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实现功能等环
节。

• 4. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设计、脚本程
序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。

•   

• 二、实训设备

• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型MCGS触摸屏1台、
数据通信线2根、西门子S7-200PLC 1台、V4.0 STEP 7 MicroWIN 
SP6软件1套。
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• 三、工艺过程及控制要求
• 1．按下启动按钮皮带运输机开始工作，并进行自动检测皮
带运输机是否处于工作状态。检查电机完好后，正常指示灯

亮。 

• 2．当有物体向上运输时，物体放到皮带托盘上进行检查重
量小于额定值，延时5S后上位电机启动工作。当到达顶点碰
到限位开关，上位电机停止工作。当物体放到皮带托盘上进

行检查重量大于额定值，进行提示报警信息并且报警灯闪烁。

• 3．当有物体向下运输时，物体放到皮带托盘上进行检查重
量小于额定值，延时5S后下位电机启动工作运行的速度慢，
当到达顶点碰到限位开关，上位电机停止工作。当物体放到

皮带托盘上进行检查重量大于额定值，进行提示报警信息并

且报警灯闪烁。

• 4．当有物体在皮带运输时，碰到任何东西时皮带运输机械
都停止工作，并且进行提示报警。当人为检查后按下复位按

钮后，皮带运输机可以继续工作。

• 5．设置用户权限管理、封面设置。
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训练六：自动门的组态设计

• 一、实训目的
• 1. 学习使用MCGS嵌入版组态软件设计实现对自动门的组
态设计。

• 2. 熟悉MCGS嵌入版组态软件的动画制作、控制流程的设
计、脚本程序的编写、数据对象的设计等多项组态操作。

• 3. 了解MCGS嵌入版组态软件的组态过程、操作方法和实
现功能等环节。

• 二、实训设备
• 计算机1台、MCGS嵌入版组态软件1套、TP717B型

MCGS触摸屏1台、数据通信线1根。
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• 三、工艺过程及控制要求

• 1．控制方式：自动门可以手动打开与关闭。

• 2．当手动启动打开自动门时，指示灯亮。自动门
延时4S后自动门打开，直到完全打开后指示灯闪烁。

• 3．当手动关闭自动门时，指示灯亮。自动门延时
4S后自动门关闭，直到完全关闭后指示灯熄灭。 

• 4．门工作时有急停按钮可以随时停止自动门的工
作，以防自动门碰到物体。

•     5．当关闭时自动门碰到物体，随时停止自动门
的工作并且报警等闪烁进行提示，当人为恢复报警

按钮后，自动门系统进行重启动后方可运行。

• 6．设置用户权限管理、封面设置。
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